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UNIFIX®-S3

Vyr. €.: 2 04330

Vysoko plastické systémové lepidlo na obklady a dlazby
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204330
EN 12004
UNIFIX-S3
Specialne cementové lepidio na pokladanie obkladovych
prvkov v interiéri a exteriéri

Cc2

Reakcia na oheri: Trieda E
Pevnost’ spojenia ako

- pridrznost’ po ulozeni v suchu: 21 N/mm?
Trvanlivost' ako

- pridrznost’ po ponoreni do vody: =1 N/mm?

- pridrznost po pésobeni tepelnych podmienok: =1 N/mm?
- pridrznost po vystaveni cyklom zmrazenia-
rozmrazenia: = 1 N/mm?

Specialne vysoko plastické cementové lepidlo;
trieda C2 TE S2 podla DIN EN 12004;

pre naro¢né podklady a vysoké zatazenia;
tiez na mladé podklady;

vodostale a mrazuvzdorné,

paropriepustné;

pre vnutorné a vonkajsie pouZzitie.

Oblasti pouzitia:

UNIFIX-S3 sa pouziva ako tenkovrstvova lepiaca
malta (hrubka naneseného lepidla do cca. 5 mm)
vhodna na lepenie kameniny, péroviny, keramiky
s nizkou nasiakavostou = 0,5 % (jemna
kamenina), ostro palenych (klinkerovych) obkladov a
mozaiky na mladé cementové podklady. Vdaka
svojej vysokej plastickosti kompenzuje UNIFIX-S3
do velkej miery Skodlivé Smykové napétia medzi
obkladovymi prvkami a podkladom. V zavislosti od
pridaného mnozstva zamesovej vody mozZno
z UNIFIXu-S3 pripravit lepidlo pre obklady
SO zniZzenym sklzom alebo tiez Ilepidlo pre
pokladanie dlaZieb do tekutého 16Zka.

UNIFIX-S3 je obzvldadt vhodny pre pouzitie
na balkénoch a terasach, v bazénoch a nadrziach,
na konstrukciach s podlahovym karenim,
na mladych zatazovanych cementovych podkladoch
apre pokladanie obkladovych prvkov s nizkou
nasiakavostou.

Vdaka svojej vysokej plastickosti prenasa UNIFIX-S3
spolahlivo tieZz vysoké napéatia, aké sa vyskytuju
napriklad medzi podkladom a dlazbou / obkladom

v exteriéri alebo pri obkladani mladych,
pochddznych cementovych poterov (cca. 3 dni
starych) a konstrukcii s podlahovym vykurovanim.
Paropriepustnost UNIFIXu-S3 zaru€uje vyschnutie
este vlhkého cementového podkladu aj pri skorom
obkladani. Mozno tiez vynechat ina¢ nevyhnutné
skusSobné zohriatie konStrukcii s podlahovym
vykurovanim pred obkladagskymi pracami.

Pri pokladani prirodného aumelého kamena je

potrebné zohladnit' jeho vlastnosti ako citlivost na

zafarbenie od lepiacej malty a sklon ku skruteniu

(zdvihaniu hran).

UNIFIX-S3 je vhodny pre pouzitie v kombinacii so

silikatovymi alebo disperznymi hydroizolaciami

SCHOMBURG v nasledovnych oblastiach podla

nemeckej smernice ZDB ,systémy hydroizolacii

s lepenymi obkladovymi prvkami*:

e trieda A, AO: interiér — mokré prevadzky
v sukromnych a verejnych priestoroch ako
napr. sprchové kuty, kupefne v bytoch,
rodinnych domoch verejné sprchy, priestory
okolo bazénov a pod.;

o trieda BO: exteriér — balkény a terasy;

e trieda B: vnutorné a vonkajsie bazény.

UNIFIX-S3 je vhodny pre pouZitie do interiérov

podla hodnotiacej schémy AgBB (nemecky vybor

pre hodnotenie zdravotnej nezavadnosti
stavebnych materidlov). Dalej je v sulade

s francluzskymi predpismi VOC pre emisie

prchavych organickych rozpustadiel, ako aj

s belgickym kralovskym dekrétom C-2014/24239.

Taktiez je zaradeny do kategorie EMICODE

EC1PLUS  (vykazuje velmi nizke emisie) podla

zdruzenia pre kontrolu emisii z podlahovin, lepidiel

a stavebnych vyrobkov (GEV), €o spravidla vedie

k pozitivnemu hodnoteniu v ramci systémov na

certifikaciu budov podlfa DGNB, LEED, BREEAM,

HQE. Najvyssia kvalitativna trieda 4, ¢ast 8 podla

kritéria DGNB ,ENV 1.2 — Rizikd pre okolité

prostredie®.

Technické udaje:
Praskova zlozka Tekuta zlozka

UNIFIX-S3 UNIFLEX-F
Baza: piesok, cement, tekuta disperzia
prisady
Farba: siva biela




UNIFIX®-S3

ZmieSavaci

pomer: 3 hmotnost. diely 1 hmotnost. diel
Dodavané

balenia: 15 kg vrece + 5 kg kanister

25kgvrece + 8,33 kg kanister
Skladovanie: 12 mesiacov, 12 mesiacov,
v originalnych uzavretych baleniach
v chlade a suchu  chranit pred
mrazom

Kombinovany vyrobok UNIFIX-S3
Zmiesavaci pomer:
¢ lepidlo pre obklady
s0 znizenym sklzom: 15 kg praskovej zlozky (A)
+ 5 kg tekutej zlozky (B)
+ max. 0,25 | vody
resp.
25 kg praskovej zlozky (A)
+ 8,33 kg tekutej zlozky (B)
+ max. 0,40 | vody
¢ lepidlo pre pokladanie
dlazieb do tekutého
16Zka: 15 kg praskovej zlozky (A)
+ 5 kg tekutej zlozky (B)
+ max. 1,35 | vody
resp.
25 kg praskovej zlozky (A)
+ 8,33 kg tekutej zlozky (B)
+ max. 2,25 | vody
Teplota pri spracovani,
teplota podkladu: +5az +25°C
Cas spracovatelnosti ®: cca. 60 minat
Cas lepivosti *: cca 30 min
Moznost vy$karovania *): spravidla po 1 az 2 dioch,
podla mnozZstva zamesovej
vody a nasiakavosti
podkladu
najskér po 1 dni, podfa
mnoZstva zamesovej vody
a nasiakavosti podkladu
najskér po 14 dfioch, podla
nasiakavosti podkladu

Pochédzne

Plne zatazitelné »:

Cistenie : ihned po pouziti vodou

Prie¢na deformacia: = 5 mm podla DIN EN
12004

Skusky: PST podila DIN EN

12004, skusobny protokol
P 10619-1a, Kiwa GmbH,;
velmi nizke emisie podla
GEV-EMICODE, hodno-
tiacej schémy AgBB,

francuzskych predpisov
VOC a belgického kralov-
ského dekrétu C-2014/
24239

cca. 2,80 kg/m?

pri 6 mm zubovej stierke,
cca. 3,70 kg/m?

pri 8 mm zubovej stierke,
cca. 4,70 kg/m?

pri 10 mm zubovej stierke

Spotreba:

* Uvedené hodnoty platia pri teplote +23°C a relativnej vihkosti
vzduchu 50%. Vy$Sie teploty skracuju a nizSie teploty predizuju
uvedené Casy.

Podklad:

Podklad musi byt suchy, unosny, dostatoéne
rovny, bez priebeznych trhlin a separacnych latok
ako napr. olej, farebné natery, cementové mlieko
alebo uvolnené ¢asti. Musi vykazovat v suvisly /
celistvy povrch, primerany stav a pevnost.

Pri pokladani obkladov a dlaZieb je pre podklad,
pripravu podkladu a spracovanie smerodajna DIN
18157, ¢Cast 1 aznej odvodené pokyny pre
spracovanie UNIFIXu-S3. Nasiakavé podklady sa
napenetruju pripravkom ASO-Unigrund.

Anhydritové potery sa musia prebrusit, povysavat
a podobne ako vdetky sadrou pojené podklady
starostlivo napenetrovat’ pripravkom ASO-Unigrund-
K, zriedenym vodou v pomere 1:3. U podkladov
s podlahovym  vykurovanim musi byt pred
pokladanim dlaZzby vykonany proces postupného
nabehu kurenia (tzv. presusenie poteru) podla
prislusnych predpisov. Nasledne sa pomocou
pristroa CM preveri pokladkova zrelost.
U anhydritovych poterov nesmie obsah vihkosti CM
presiahnut’ nasledovné hodnoty:

o 0,5 % u poterov bez podlahového vykurovania;
e 0,3 % u poterov s podlahovym vykurovanim.
Na cementové potery mozno lepit dlazbu
pomocou UNIFIXu-S3, akonahle su zatazitelné.
U betonovych podkladov je lepenie dlazby mozné
po 28 dinoch bez ohladu na zvyskovu vihkost.
Skuska CM-pristrojom sa vykonava podla aktualnych
pracovnych pokynov FBH-AD, koordinovanych
technickou komisiou pre vykurované podlahové
konstrukcie.

Nerovnosti na vyzretych podlahovych plochach
mozno vyrovnat pomocou SOLOPLANu-30-PLUS.




UNIFIX®-S3

Spracovanie:
UNIFIX-S3 je kombinovany vyrobok adodava sa

v stanovenom zmieSavacom pomere. Do Cistého
vedra sa vlozi najskor tekuta zlozka UNIFLEX-F.
Nasledne sa vsype praskova zlozka UNIFIX-S3 a
tato zmes mieSa sa aZ do dosiahnutia homogénnej
lepiacej malty bez hrudiek. Pre lahSie spracovanie
mozno nasledne pridat max. 9 % vody. Po kratkom
odstati (cca. 3 minuty) sa zmes eSte raz premiesa.
Nepripravujte viac lepiacej malty, nez kolko
spracujete v priebehu ¢asu spracovatelnosti.
Zmiesavaci pomer:
e Vysoko plastické lepidlo so znizenym sklzom
(zodpoveda triede C2 TE S2):
o 15kg praskovej zlozky (A) + 5 kg tekutej
zloZzky (B) + max. 0,25 | vody;
o 25 kg praskovej zlozky (A) + 8,33 kg tekutej
zlozZky (B) + max. 0,40 | vody.
o V\ysoko plastické lepidlo pre pokladanie dlazieb
do tekutého I6Zka (zodpoveda triede C2 E S2):
o 15kg praskovej zlozky (A) + 5 kg tekutej
zlozky (B) + max. 1,35 | vody;
o 25 kg praskovej zlozky (A) + 8,33 kg tekutej
Zlozky (B) + max. 2,25 | vody.
Pri lepeni obkladovych prvkov do lepidla hustejSej
konzistencie (so zniZzenym sklzom) je mozné
vykonat Skarovanie cementovou $karovacou
maltou spravidla nasledujuci den. Pri pouziti
lepidla tekutejSej konzistencie je potrebné pockat
pred skarovanim spravidla dva dni.
UNIFIX-S3 sa nastierkuje na podklad a stiahnite
zubovou stierkou vhodnej velkosti podla formatu
obkladu. Obkladové prvky sa pokladaju do lepidla
pred uplynutim €asu lepivosti (skuska prstom). Pri
realizaciach v exteriéri alebo v mokrych prevadzkach
sa odporuca nalepit obkladové prvky tak, aby pod
nimi nevznikali vzduchové dutiny. K tomuto ucelu
sa osvedcilo napr. pouZitie Specialnych zubovych
stierok HFV alebo Flowline.

Délezité upozornenia:

e Suvisiace normy a smernice (DIN, informacné
listy ZDB) predpisuju vek podkladu, na ktory sa
realizuje obklad / dlazba, na min. 28 dni.
Dlhoro€né skusenosti s vysoko plastickou
tenkovrstvovou lepiacou maltou UNIFIX-S3
preukazali, Ze pokladanie obkladovych prvkov
mozno realizovat aj na mladSich podkladoch.
Predpokladom je zohladnenie nasledovnych
kritérii: Pre usporiadanie dilatatnych Skar su
smerodajné suvisiace smernice. Pri pokladani

dlazby je potrebné pouzit min. 8 mm zubovu
stierku — je potrebné dosiahnut min. 3 mm
hrubd vrstvu lepidla, aby tato mohla prenasat
nepatrné deformacie podkladu. K zohriatiu
poterov s podlahovym vykurovanim mozZno
v zmysle suvisiacich smernic (informacny list
ZDB) pristupit najskér po 21 dfioch od ich
zrealizovania. Pokladanie dlazby sa realizuje
€o najskor, ked je poter pochddzny (spravidla
po min. 3 — 8 drnoch). Poter musi vykazovat
min 70 % svojej dlhodobej pevnosti (v beznych
pripadoch sa toto dosiahne po 7 dnoch). Pre
Skarovanie dlazby sa pouzije hydraulicky
tvrdnica S$karovacia malta ako napr. ASO-
Flexfuge alebo HFO5-Brillantfuge. Pri pracach
na mladych cementom pojenych podkladoch
(potery s podlahovym vykurovanim alebo bez)
je potrebné zohladnit zniZenu zatazitelnost
konstrukcie poteru. Potery (predovSetkym
oblasti, kde hrozi zlomenie resp. prasknutie
poteru) sa nesmu zataZovat pojazdom
mechanizmov, skladovanim tazkych materialov
a pod. — je potrebné prijat opatrenia k rozlozeniu
zataZenia.

Pri pokladani prirodného a umelého kamena je
potrebné zohladnit' jeho vlastnosti ako citlivost
na zafarbenie od lepiacej malty a sklon ku
skruteniu (zdvihaniu hran) a odporu€ania ich
dodavatela. Pred realizaciou odporu¢ame
zhotovit’ skiSobné plochy.

V pripade pouzitia aglomeratov alebo umelych
kamenov odporu¢ame na lepenie pouzit
ASODUR-EK98 resp. ASODUR-DESIGN, aby sa
zabranilo ich skruteniu (zdvihaniu hran) v désledku
nasiakavosti tychto obkladovych prvkov.

K materialu, ktory tuhne, uz nemoZno za
UCelom zlepSenia spracovatelnosti pridavat
vodu ani Cerstvd maltu. Hrozi nebezpecie
nedostato¢ného nabehu pevnosti.

Priame slne¢né Ziarenie a prievan mézZu
spOsobit skratenie ¢€asu lepivosti (urychlit
zavadnutie lepiacej malty).

UNIFIX-S3 je hydraulicky tvrdnuca maltovina
s podielom disperzie, ktora do uplného
vytvrdnutia (€o pri nepriaznivych poveternostnych
podmienkach moéze trvat niekolko dni) musi
byt chranena pred u€inkami vody a mrazu.
Bazény, vodné nadrze a pod. sa mézu naplnit
vodou najskdr po uplynuti 28 dni.




UNIFIX®-S3

Anhydritové potery sa pred lepenim dlazieb
musia dokladne napenetrovat pripravkom
ASO-Unigrund-GE  alebo  ASO-Unigrund-K
(zmieSanym s vodou v pomere 1:3). Pri lepeni
dlaZieb na anhydritové potery mozZno zabranit
riziku tvorby etringitu pouzitim UNIFIXu-AEK.
V pripade pouzitia tohto lepidla je potrebné
dodrzat max. zvySkovu vlhkost podkladu
(stanovenu CM-pristrojom) 1,0 % v pripade
poterov s podlahovym vykurovanim a 1,5 %
u nevyhrievanych poterov.

Priamy kontakt medzi cementovym lepidlom a
magnezitovym poterom spdsobi zni€enie
magnezitoveho poteru v désledku chemickej
reakcie znamej ako ,hore¢naté rozpinanie“.
Zodpovedajucimi opatreniami sa musi zamedzit
spatnému prenikaniu vlhkosti z podkladu.
Magnezitovy podklad sa musi mechanicky
zdrsnit a napenetrovat epoxidovym naterom
ASODUR-V360W (cca. 250 g/m?2) s pridanim
max. 5 % vody. Po prestavke asi 12 az 24
hodin pri +20 °C sa nanesie druha vrstva
nateru ASODUR-V360W (cca. 300 - 350
g/m2). Tato druhd vrstva sa este v Cerstvom
stave celoploSne, syto posype kremicitym
pieskom zrnitosti 0,5 — 1,0 mm. Po dalsej
prestavke asi 12 az 16 hodin nasleduju
pokladacské prace.

V oblastiach s trvalym zataZenim tlakovou
vodou (bazény, vodné nadrze, atd.) je
potrebné nalepit’ obkladove prvky tak, aby pod
nimi nevznikali vzduchové dutiny. K tomuto
UCelu sa osvedCilo napr. pouzitie Specialnych

zubovych stierok HFV alebo Flowline. Od
nanasania lepidla na rubova  stranu
obkladovych prvkov mozno upustit za
predpokladu, Ze v projekte nie je vyslovene
predpisana metdéda pokladania spdsobom
Floating-Buttering (EN 12004, bod 3.3.3).
Odporu¢ame pri praci priebezne kontrolovat,
Ze sa Vlepiacej vrstve pod obkladovymi
prvkami nenachadzaju vzduchové dutiny.
Pouzitim vhodnych ochrannych pomdcok
zabrante kontaktu UNIFIXu-S3 soéami a
pokozkou.

Neosetrované plochy chranit’ pred pdsobenim
UNIFIXu-S3.

Dodrzujte prosim platnu kartu bezpeénostnych
udajov ES!

GISCODE: ZP1

(EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

A

B A B C

* Informacie o Urovni emisii prchavych latok do vnutorného
ovzdusia, ktoré predstavuju v pripade vdychovania zdravotné riziko
v $kale od A+ (velmi nizka Urover emisii) po C (vysoka Urover emisii).

Pravo kupujuceho v ohlade na kvalitu nasich materialov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohladom poziadaviek, ktoré
prekracuju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii nasa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavdznému pisomnému
potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju
platnost.
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