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EN 12004
CARO-FK-FLEX
Specialne cementové lepidlo pre lepenie obkladovych
prvkov v interiéri a exteriéri

Reakcia na oheii: A1/A1,
Pevnost spojenia ako:
- Pridrznost po uloZeni v suchu: 21,0 N'/mm?
Trvanlivost ako:
- Pridrznost po ponoreni do vody: 21,0 N'/mm?
- Pridrznost po pdsobeni tepelnych

podmienok: 21,0 N'/mm?
- PridrZnost po vystaveni cyklom

zmrazenia-rozmrazenia: 21,0 N/mm?

e Trieda C2 TE S2 podla DIN EN 12004;
e pre interiér a exteriér,
o [ahka spracovatelnost.

Oblasti pouzitia:

CARO-FK-FLEX sa pouziva ako tenkovrstva lepiaca
malta vhodna na lepenie kameniny, keramiky
s nizkou nasiakavostou < 0,5 % (jemna kamenina),
péroviny, ostro palenych (klinkerovych) obkladov a
mozaiky. CARO-FK-FLEX je vhodny pre spofahlivé
pokladanie na vsetky podklady podfa DIN 18157,
Cast’ 1 ako napr. beton, pérobetén, omietky, cementove
a anhydritové potery s podlahovym karenim alebo
bez, murivo, sadrokartén, atd. Dalej je vhodny
k lepeniu lahkych stavebnych dosiek, napr. XPS-
dosiek s nakasirovanou tkaninou. CARO-FK-FLEX
sa taktiez méze pouzivat k lepeniu obkladov a
dlazieb na disperzni hydroizolaciu SANIFLEX
v priestoroch, vystavenych miernemu / ob&asnému
zataZeniu striekajucou vodou — napr. sprchové kuty,
kupelne v bytoch, rodinnych domoch. K pokladaniu
velkoformatovych obkladovych prvkov odporu¢ame
pouzivat vysoko plastické alebo plasticke lepidla
ako UNIFIX-2K, UNIFIX-2K/6, MONOFLEX-XL alebo
LIGHTFLEX.

Technické udaje:

Baza: piesok, cement, polymérne
prisady

Farba: cementovo siva

Plnivo: jemnozrnny piesok

Sypna hmotnost: 1,4 kg/dm3
Teplota pri spracovani: +5°C az +25°C

Cas spracovatelnosti »: cca. 2 hodiny

Cas lepivosti *: cca. 30 minat

Moznost vy$karovania *: po cca. 24 hodinach
Pochddzny *: po cca. 24 hodinach
Plne zatazitelny *: po cca. 7 dhoch

Cistenie: ihned po pouziti vodou
Skuska typu: DIN EN 12004, MPA
Dresden, skusob. protokol
€. 2005-4-1603/1

A1/ A1

25 kg féliove vrecia

Reakcia na ohen:
Dodavané balenia:

Skladovanie: 12 mesiacov v originalnych
uzavretych baleniach a
v suchu, otvorené balenia
bezodkladne spotrebovat’
Spotreba:

min. 1,3 kg/m3/mm hrabky vrstvy

cca. 2,4 kg/m? pri 6 mm zubove;j stierke
cca. 3,2 kg/m2 pri 8 mm zubove;j stierke
cca. 4,0 kg/m?2 pri 10 mm zubovej stierke

* Uvedené hodnoty platia pri teplote +23°C a relativnej vihkosti
vzduchu 50%. Vy$Sie teploty skracuju a niz$ie teploty predlzuju
uvedené hodnoty.

Podklad:

Podklad musi byt suchy, unosny, dostatoéne
rovny, bez priebeznych trhlin a separacnych latok
ako napr. olej, farebné natery, cementové mlieko
alebo uvolnené ¢asti. Musi vykazovat v suvisly /
celistvy povrch, primerany stav a pevnost.

Pri pokladani obkladov a dlazieb je pre podklad,
pripravu podkladu a spracovanie smerodajna DIN
18157, Cast 1. Nasiakave podklady sa napenetruju
pripravkom ASO-Unigrund. Anhydritové potery sa
musia prebrusit, povysavat a podobne ako vSetky
sadrou pojené podklady starostlivo napenetrovat
pripravkom ASO-Unigrund-K (zriedenym s vodou
v pomere 1:3) alebo ASO-Unigrund-S (zriedenym
s vodou v pomere 1:1). Ak by sa na anhydritové
potery mala lepit velkoformatova dlazba, odporu¢ame
pouzit' ako penetraciu ASODUR-V360W s posypom
piesku (pozri postup nizSie uvedeny v poznamke
k magnezitovym poterom), ¢&im sa vytvori
nepriepustnejSia bariéra medzi sadrovym podkladom
a cementovym lepidlom.




CARO-FK-FLEX

Pred lepenim dlaZieb na vyhrievané potery je

v zmysle v8eobecne zauZivanych pravidiel potrebné

najskor poter skusobne zohriat.

Pre posudenie vyzretosti podkladu pre pokladanie

dlazby sa pred realizaciou overi zvySkovy obsah

vlhkosti, za pouZzitia skiSobnej metédy CM. Obsah

vlhkosti CM nesmie presiahnut:

e 2.0 % u cementovych poterov;

¢ 0,5 % uanhydritovych poterov bez podlahového
vykurovania;

e 0,3 % uanhydritovych poterov s podlahovym
vykurovanim.

Skuska CM-pristrojom sa vykonava podla aktualnych

pracovnych pokynov FBH-AD, koordinovanych

technickou komisiou pre vykurované podlahové

konstrukcie.

Spracovanie:
Do &istého vedra sa naleje Cista voda, prida sa

CARO-FK-FLEX a pomocou mieSadla (cca. 300 —
700 otacok / min.) sa zmes premiesa az do
dosiahnutia homogénnej lepiacej malty bez
hrudiek.

ZmieSavaci pomer:

e cca.6,75-7,50 | vody : 25 kg CARO-FK-FLEX.
Po cca. 3 min. dlhom odstati sa zmes este raz
premieSa. Nepripravujte viac lepiacej malty, nez
koflko spracujete v priebehu asu spracovatelnosti.
ZamieSana lepidlo sa nanesie stierkou na plochu a
stiahnite zubovou stierkou vhodnej velkosti podla
formatu obkladovych prvkov. Tieto sa pokladaju do
lepidla pred uplynutim €asu lepivosti (skuska prstom).

Pre pokladanie velkoformatovych obkladovych prvkov
alebo obkladovych prvkov v oblastiach s vy$$im
zatazenim, ¢&i teplotnymi vykyvmi, odporu¢ame
k lepidlu CARO-FK-FLEX pridat’ prisadu UNIFLEX-B.
Vyrazne sa tak zvySi plastickost a pridrznost
podla DIN EN 12004. V zavislosti od mnoZstva
prisady je mozné dosiahnut az vysoku plastickost
triedy S2, ktora sa odporiu¢a obzvlast pre
velkoformaty nad 60 x 60 cm. Vo zvySenej miere
sa tak kompenzuju Smykové napétia, ktoré by
mohli pri nepriaznivych okolitych podmienkach
viezt k oddeleniu  obkladovych prvkov od
podkladu. Pre lepSie spracovanie sa UNIFLEX-B
premiesa najskér s vodou a az nasledne s CARO-
FK-FLEX na homogénnu hmotu bez hrudiek.

ZmieSavaci pomer Kk vytvoreniu vysokoplatickej

lepiacej malty (zodpovedajucej trieda C2 S2,

prie¢na deformacia > 5 mm):

e 417 kg UNIFLEX-B : cca. 4,0 | vody : 25 kg
CARO-FK-FLEX

Upozornenia:

e Pre pokladanie obkladovych prvkov na silne
namahané plochy v exteriéri (balkony a terasy)
odporu¢ame pouZzitie vysoko pastického systemu
hydroizacie AQUAFIN-2K resp. 2K/M s lepidlom
UNIFIX-2K.

o Anhydritové potery sa napenetruju pripravkom

ASO-Unigrund-K (zriedenym s vodou v pomere
1:3) alebo ASO-Unigrund-S (zriedenym s vodou
v pomere 1:1).
Riziku tvorby etringitu mozno pri anhydritovych
podkladoch zabranit' pouZitim lepidla UNIFIX-
AEK. V pripade pouZzitia tohto lepidla platia
nasledovné limity na obsah vlhkosti podkladu
(stanovenu CM-pristrojom): max. 1,0 % v pripade
poterov s podlahovym vykurovanim a 1,5 %
u nevyhrievanych poterov.

o Klepiacej malte CARO-FK-FLEX, ktora uz zac¢ala
tuhnut, sa nesmie pridavat voda alebo dalSia
Cerstva malta za  uCelom  zlepSenia
spracovatelnosti, nakolko hrozi nebezpecenstvo
vyvinu nedostato€nych pevnosti.

e Pri pokladani velkoformatov s rozmermi nad
50 x 50 cm by sa kvéli zlepSeniu pridrznosti
mala nastierkovat kontaktna vrstva lepidla aj
na rubovu stranu obkladového prvku, resp.
pokladanie by sa malo zrealizovat’ kombinovanou
metodou ,buttering - floating”.

e Pri lepeni prirodného aumelého kamena je
potrebné  zohladnit  Specifické  vlastnosti
jednotlivych obkladovych materialov (sklon
k zafarbeniu, deformaciam, atd.) a odporuc¢ania
ich dodavatela. V pripade pochybnosti sa
zhotovia skuSobné plochy.

e V pripade pouzitia aglomeratov alebo umelych
kamefiov odporu¢ame na lepenie pouZit
epoxidové lepidlo ASODUR-EK98 alebo
ASODUR-Design, aby sa zabranilo deformaciam
obkladovych prvkov v désledku absorpcie vody.

e Priamy kontakt medzi cementovou lepiacou
maltou a magnezitovym poterom spdsobi
zni€enie magnezitového poteru v désledku
chemickej reakcie znamej ako ,horec¢naté
rozpinanie“. Zodpovedajucimi opatreniami sa




CARO-FK-FLEX

musi zamedzit' spatnému prenikaniu vlhkosti
z podkladu. Magnezitovy podklad sa dalej musi
mechanicky zdrsnit a napenetrovat’ epoxidovym
naterom ASODUR-V360W (cca. 250 g/m?)
s pridanim max. 5 % vody. Po technologicke;j
prestavke asi 12 az 24 hodin pri +20 °C sa
nanesie druha vrstva nateru ASODUR-V360W
(cca. 300 — 350 g/m?). Tato druha vrstva sa
este v Cerstvom stave posype kremigitym
pieskom zrnitosti 0,5 — 1,0 mm v dostato¢nom
mnozstve. Po dalSej technologickej prestavke asi
12 az 16 hodin mozZno pristupit k pokladaniu
obkladovych prvkov.

V oblastiach, ktoré su trvale pod vodou
(bazény, nadrze, atd.) odporu¢ame zhotovit
vhodnu hydroizolaciu SCHOMBURG a nasledne
lepit obkladové prvky do tenkovrstvovych
systémovych lepidiel UNIFIX-2K, UNIFIX-2K/6
kombinovanou metddou ,buttering - floating®.
CARO-FK-FLEX je hydraulicky tvrdnuca
maltovina, ktora az do uplného vytvrdnutia (¢o
pri nepriaznivych poveternostnych podmienkach
méze trvat niekolko dni) musi byt chranena
pred u€inkami vody a mrazu.

Je potrebné zohladnit' suvisiace platné normy

a povrchové upravy (BEB).

Odborna informacia ,Smernica pre koordinaciu

projektantov, realizatorov podlahovych vykurovani

a poterov*

Smernice Nemeckého centralneho spolku pre

stavebnictvo (ZDB):

[*1] ,Hydroizolacie v spojeni s obkladovymi
prvkami*

[*2] ,Dlazby na sadrové (anhydritové) potery*

[*3] ,Dilatacné skary obkladovych prvkoch*

[*5] ,Obkladové prvky z keramiky, betonu a
prirodného kamefia na cementovych
poteroch nad tepelnou izolaciou (plavajuce
podlahy)®

[*6] ,Obkladové prvky z keramiky, betonu a
prirodného kamefa na vykurovanych,
cementovych poteroch®

[*7] ,Realizacia obkladovych prvkov v exteriéri*

[*8] ,Obkladové prvky na poteroch z liateho
asfaltu®

[*9] ,Vyskoveé rozdiely*

[*10],Tolerancie®

[*11],Cistenie, ochrana, udrzba*

[*12],Vystavba bazénov*

ako napr: Dodrzujte prosim platnu kartu bezpeénostnych
DIN 18157 DIN 18202 udajov ES!

DIN 18352 EN 13813 GISCODE: ZP1

DIN 18560 DIN 1055

Smernice Nemeckého spolku pre potery

Pravo kupujuceho v ohlade na kvalitu nasich materialov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohladom poziadaviek, ktoré
prekracuju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii nasa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavdznému pisomnému
potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit' vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju platnost.
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