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EN 1504-2
ASODUR-SG3
Vyrobok na ochranu povrchu — impregnécia

Princip 1.2

Kapilarna nasiakavost vodou

a vodonepriepustnost: w < 0,1 kg/m?2 x ho$

Hibka vniku Trieda | <10 mm
Odtrhova skuska na posudenie

prifnavosti: 21,5 (1,0) N/mm?
Reakcia na ohen Trieda E

Nebezpecné latky Zhoda s 5.3 (EN 1504-2)

2-zloZzkova epoxidova Zivica;

neobsahuje rozpustadla;

nizka viskozita:

neobsahuje prchavé organické zluéeniny (VOC);
bariéra proti vihkosti, paronepriepustna;

odolna proti pédsobeniu vody a mrazu;

odolna proti zriedenym zasadam, kyselinam,
vodnym roztokom soli, mazivam.

Oblasti pouzitia:

ASODUR-SG3 sa pouziva:

e ako penetracia cementom pojenych podkladov
za Uucelom vytvorenia bariéry proti prieniku
vihkosti;

e kpriprave podkladu pod bezné podlahoviny
ako PVC, linoleum, koberce a pod.

e ako zakladny nater na keramicku dlazbu pred
aplikaciou systémov ASODUR,;

e ako spojivo pri vytvarani vyrovnavacich
stierkovych hmét.

Technické udaje:

Baza: 2-zlozkova  epoxidova
Zivica

Farba: transparentna

Viskozita *: cca. 600 mPA's +15 %

Hustota *: cca. 1,09 g/cm3
Zmiesavaci pomer: 100:52 hmotnost. dielov
Teplota pri spracovani: min. cca. +10 °C,

max. cca. +35 °C

pri max. 80 % rel. vihkosti

vzduchu
Cas spracovatelnosti *:  cca. 35 min.
Pochédzna*: po min. cca. 12 hodinach
Moznost prepracovania *: po cca. 12 hodinach az
max. 5 dioch
Vytvrdnutie *: po cca. 7 diioch
Pridrznost: = 1,5 (1,0) N/mm?
Priepustnost vodnej pary:sq > 50 m (trieda |l
podla EN 1504-2)

*)  Uvedené hodnoty platia pri teplote +23°C arel. vlhkosti
vzduchu 50 %.

Cistenie:
Pracovné naradie ihned po pouziti dokladne
ocistit pomocou pripravku ASO-R001.

Dodavané balenia:

ASODUR-SG3 sa dodava v 1 kg, 10 kg a 30 kg
baleniach. Zlozky AaB su zabalené v prislushom
zmieSavacom pomere.

Skladovanie:

24 mesiacov v originalnych uzavretych nadobach,
pri teplote +10 °C az +25 °C. Otvorené balenia
bezodkladne spracujte.

Podklad:

Osetrované plochy musia byt:

e suché az vihké (DAfStB RiLi SIB **), pevné,
unosné, drsné,

o Cisté, zbavené separacnych a prifnavost
znizujucich latok ako napr. prach, cementové
mlieko, mastnoty, odery gumy, zvySky farebnych
naterov a pod.

ASODUR-SG3 sa méze aplikovat na nasledovné

podklady:

e beténové plochy a cementové potery, ktoré nie
su zo spodnej strany chranené proti vihkosti;

e betébnové plochy acementové potery so
zvy$enou zvySkovou vihkostou **.

Poznamka **: ,Smernica pre ochranu a sanéciu

beténovych konStrukcii, ¢ast 2, odsek 2.3.5

,VIhkost beténu®, 07.2002:

e ,suchy“: Priblizne 2 cm hlboka, Ccerstvo
vytvorenéd lomovéa plocha nesmie néasledkom
vysychania ocividne zosvetliet (v spornych
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pripadoch sa betén povaZuje za suchy, ak
vykazuje vyrovnavaciu vihkost pre klimu 23/50,
tj. podla triedy beténu platia pre pojem ,suché”
iné absolutne hodnoty).

o ,vlhky:“ Povrch ma matne vihky vzhlad,
nesmie v8ak vykazovat leskly vodny film.
Sustava porov beténového podkladu nesmie
byt nasytena, t. j. dalSie kvapky vody musia
vsiaknut a po kratkom &ase musi byt povrch
znova matny.

Priprava podkladu sa vykona podfa EN 14879-1:
2005, ods. 4.2. Podfa charakteru o3etrovaného
podkladu je treba zvolit’ vhodny postup jeho pripravy
ako napr. otryskanie vysokotlakym vodnym lu¢om,
frézovanie, brokovanie, brusenie tak, aby sa
vytvoril drsny povrch s otvorenou pérovou Strukturou.
(Vacsie poskodené miesta a trhliny sa opravia
vhodnymi vyrobkami zo sortimentu SCHOMBURG.)

Podfa typu daného podkladu musia byt dalej
splnené nasledujuce kritéria:

o trieda betonu: min. C20/25
o trieda poteru: min. EN 13813 CT-C25-F6
e odtrhova pevnost: 21,5 N/mm?2

Spracovanie:

ZloZka A (zivica) a zloZzka B (tuzidlo) sa dodavaju
v stanovenom zmieSavacom pomere. ZloZzka B sa
prida do zloZzky A. Je treba dbat' na to, aby tuzidlo
bez zvySku vytieklo z nadoby. PremieSavanie
oboch zloZiek sa prevedie vhodnym pristrojom
s vykonom cca. 300 ot/min (napr. vftacka
s miedadlom). Pritom je dblezité miesat’ aj od dna
a od stien nadoby, aby sa tuzidlo rovhomerne
rozdelilo. Je treba miedat tak dlho, az je zmes
homogénna, ¢as miedania cca. 3 minuty. Teplota
materialu by mala byt pri mieSani cca. +15 °C.
Namiesany material nespracovavat’z pévodného
obalu! Hmotu je treba preliat do Cistej nadoby a
eSte raz premiesat’.

Poznamka:

Pri spracovavani je potrebné dbat na to, aby sa
material ,liatim“ rovhomerne naniesol na pripraveny
podklad. Nerovnomernosti moézu byt pricinou
kapilarne aktivnych pérov vo vytvrdnutej penetracii,
ktoré nepriaznivo vplyvaju na vznik bublin,
predovdetkym osmotickych bublin. Za ucelom
bezpe&ného dosiahnutia bezporovej penetracie sa

penetracia nanasa v dvoch pracovnych krokoch.
Vzniku pérov mozno zabranit’ tiez nanesenim druhej
vrstvyy vo forme hustej stierkovej hmoty. Tato
stierkova hmota sa zhotovi zmieSanim ASODURUu-
SG3 s kremi¢itym pieskom — pozri bod ,Priprava
vyrovnavacej / Skriabanej stierkovej hmoty“. Pri
primieSavani plniv (napr. kremicitého piesku) je
dolezité, aby tieto plniva boli suché a aby tieZz mali
teplotu cca. +15 °C.

Priprava vyrovnavacej / Skriabanej stierkovej
hmoty:
ASODUR-SG3: 1 hmotnost. diel
Kremigity piesok: cca. 1 hmotnost. diel
(zrnitost: 0,1 — 0,6 mm)
ASO-FF: cca. 2 — 3 hmotnost. %
Kremicity piesok sa primieSa do vopred homogénne
zmieSanych a preliatych zloZiek Zivice a tuzidla. Je
treba dbat na to, aby sa tekuté a pevné zlozky
rovnomerne premiesali.

Postup pri aplikacii /spotreba:

Penetracia:

ASODUR-SG3 sa nanesie rozliatim v 1 suvislej,

vrstve bez poérov.

Spotreba:  cca. 400 - 700 g/m?2.

Poznamky:

e Napenetrovana plocha sa musi prepracovat
v priebehu nasledujucich 12 hodin az max. 5 dni *.

e Po zatvrdnutej penetracii, ktora nebola posypana
kremicitym pieskom, mozno chodit' len v €istych
teniskach.

e Vpripade, ze sa ASODUR-SG3 ma zhotovit
s posypom kremicitého piesku, musi sa penetracia
naniest v 2 pracovnych krokoch. Pritom sa
prva vrstva aplikuje bez posypu. AZ druha
vrstva sa posype kremi€itym pieskom (frakcie
napr. 0,1 — 0,6 mm). Spotreba posypového
piesku: cca. 0,8 — 1,0 kg/m2. Po vytvrdnuti a
pred nanasanim dal3ej liatej vrstvy, Skriabanej
stierky alebo poteru sa neprilepeny kremicity
piesok starostlivo odstrani.

Vyrovnavacia / Skriabana stierkova hmota:
Podklad sa najskér napenetruje pomocou
ASODURuU-SG3. ZamieSana stierkova hmota sa
nanesie v 1 pracovnom kroku pomocou stierky.
Spotreba pripravenej stierkovej hmoty: cca. 1,6
kg/m2/mm hrubky vrstvy.
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Ddélezité upozornenia:

Zatazenie povrchu podlahy oderom / obrusom
méze viezt ku vzniku ryh, ktoré su viditelné
najméd u podlah stmavym odtiefom. Tieto
nemaju vplyv na funkénost podlahy. Pre
pravidelné oSetrovanie povrchu odporu¢ame
pripravok ASO-R008.

Vyrobky SCHOMBURG sa spravidla dodavaju
v prepravnych obaloch, kde su jednotlivé
zlozky zabalené v predpisanom zmieSavacom
pomere. Pri dodavani tovaru vo velkoobjemovych
baleniach je potrebné jednotlivé dielCie ¢Easti
materialu vzdy navazit. Zlozku A je potrebné
vzdy najskér premiesat a az nasledne zmiesat
so zloZzkou B. PremieSavanie oboch zloZiek sa
prevedie vhodnym naradim, napr. vitatka so
zmie8avacou Spiralou typu ,Ronden“ od
spolo¢nosti  PPW-POLYPLAN-WERKZEUGE
GmbH alebo podobnou. Aby sa vyluéilo riziko
chybného premiesania, material sa preleje do
Ciste] nadoby a opatovne premieSa. Rychlost
miedania predstavuje cca. 300 ot/min. Pri
mieSani je potrebné dbat na to, aby sa do
materialu neprimiesal vzduch. Teplota materialu
by mala byt pri miesani min. +15 °C. To plati aj
pre pripadne primieSavané plnivo, napr. piesok.
K primieSavaniu plniv sa pristupi az po premiesani
tekutych zloziek. Potom sa zamieSany material
ihned rozprestrie / vyleje na podklad a starostlivo
roztiahne po ploche vzmysle pokynov
z technického listu; odporuca sa pouzitie valCeka
s kratkymi  nylonovymi  vlasmi (6 mm)
s polyamidovanym texturovanym povlakom.
1-zlozkové vyrobky sa pred aplikaciou vo
vSeobecnosti musia najskér dokladne premiesat’.
Vys&8ie teploty skracuju €as spracovatelnosti.
NiZ8ie teploty predlZzuju €as spracovatelnosti a
vytvrdzovania. Spotreba materidlu sa taktiez
zvySuje pri niz8ich teplotach.

Farebné odtiene: Malym farebnym rozdielom
medzi jednotlivymi Sarzami spdsobenymi
vstupnymi surovinami nemozno zabranit. Toto
treba zohladnit’ pri aplikacii materialu. V ramci
jednej ohrani¢enej plochy odporuc¢ame aplikovat
material vyrobeny z jednej Sarze (pozri €. SarZe
na obaloch).

e Vzajomna pridrznost’ jednotlivych vrstiev méze
byt pri pésobeni vihkosti a znecistenia medzi
jednotlivymi pracovnymi krokmi vyrazne narusena.
Teplota podkladu musi byt min. o 3 °C vyssia od
teploty rosného bodu.

e Vpripade dlhdej technologickej prestavky
medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi alebo ak
sa ma tekuta synteticka Zivica aplikovat po
dlhdom ¢&ase na uz oSetrené plochy, musi sa
najskér jestvujuci povrch doékladne prebrusit
a ocistit. Nasledne sa realizuje kompletny novy
podlahovy systém.

e Systémy ochrany povrchu je treba po aplikacii
chranit po dobu cca. 4-6 hodin proti vihkosti
(napr. dazd, kondenz). Vlhkost spésobuje
zbelenie alebo lepkavost povrchu a mézZe
narusit proces vytvrdzovania. Zafarbeny alebo
lepivy povrch je treba odstranit, napr. brusenim
alebo otryskanim a znovu prepracovat.

o Uvedené spotreby materialu su matematicky
stanovené hodnoty, ktoré nezohladriuju zvySenu
spotrebu v désledku drsnosti, nerovnosti a
nasiakavosti podkladu, €i zostatkov materialu
v baleniach. Odporu¢ame uvazovat so spotrebou,
navysenou o poistnu prirazku 10 %.

e Pouzitie k u€elom, ktoré nie su jednoznacne
uvedené vtomto technickom liste, sa moéze
uskutoénit iba po konzultacii a pisomnom
suhlase nasho technického oddelenia.

o Vytvrdené zvysky vyrobku sa likviduju podfa
odpadového kfu¢a AVV 150106.

Dodrzujte prosim platnu kartu bezpec¢nostnych
udajov ES!
GISCODE: RE 1

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR'|

* Informacie o Urovni emisii prchavych latok do vnutorného
ovzdusia, ktoré predstavuju v pripade vdychovania zdravotné riziko
v $kale od A+ (velmi nizka Urover emisii) po C (vysoka Urover emisii)

Pravo kupujuceho v ohfade na kvalitu nasich materialov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohfadom poZiadaviek, ktoré
prekracuju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii nasa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavéznému pisomnému
potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju platnost.
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