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EN 1504-2
ASODUR-SG3-Superfast
Prostfedek k ochrané povrchu — impregnace

Zasada 1.2
Kapilarni absorpce vody
a propustnost pro vodu
Propustnost pro vodni paru
Hloubka penetrace
Odtrhovéa zkouska
k ur€eni pfilnavosti

w < 0,1 kg/m? x h®®
tfida Ill Sp>50 m
tfida | <10 mm

21,5 (1,0) N/mm?

Reakce na oherfi tfida E

Uvolfiovani nebezpeénych

latek odpovida 5.3 dle
EN 1504-2

Vlastnosti:

bez obsahu rozpoustédel

nizkoviskoni

rychle reagujici

pfepracovatelna po cca 3,5 hod.

mechanicky vysoce zatizitelna

vodotésna

variabilné pouzitelna s riznou zrnitosti plniva
zbrani pronikani vihkosti

nepropousti vodni paru

Oblasti pouziti:

k penetraci cementem pojenych ploch, na které se
nasledné aplikuji systémy ASODUR/INDUFLOOR,

ke zhotoveni spravkovych malt, které maji byt brzy
vystaveny zatizeni,

ke zhotoveni vyrovnavacich a Skrabanych stérkovych
hmot jako pfiprava podkladu pfed aplikaci natérovych
systéma.

ASODUR-SG3-Superfast Ize aplikovat:

i pfi provihéeni ze zadni strany,

k zaliti trhlin v potéru dle DIN EN 13813,

ke zhotoveni potéri na bazi epoxidové pryskyfice,
spravkovych a drenaznich malt,

jako rychleschnouci penetraci pro tzv. Hot-Spray
systémy na bazi polymocoviny (GEPOTECH).

Technické udaje:
Baze:

Barva:

Viskozita:

Smésovaci pomeér:
Hustota:

Doba zpracovatelnosti:
Teplota pfi zpracovani:

Pochozi:
Moznost pfepracovani:

Vytvrzeni do hloubky:
Pevnost v tlaku:

Pevnost v tahu za ohybu:
Tahova pfidrznost:

Tahova pfidrznost:

vyr. €. 2 03543

2slozkova epoxidova
pryskyfice

transparentni

650 + 100 mPa.s pfi +25 °C
100 : 47 vah. dild

1,08 + 0,02 g/cm®

cca 15-20 min. pfi +23 °C
min. cca +5 °C

max. cca +30 °C

po cca 3,5 hod. pfi +23 °C
po cca 3,5 hod.

max. po 24 hod. pfi +23 °C
po cca 7 dnech pfi +23 °C
cca 85 N/mm? (malta)

cca 25 N/mm? (malta)

1,9 N/mm? (3,5 hod., vihky
suchy podklad)

2,5 N/mm? (3,5 hod., suchy
podklad)

Tahova pfidrznost podkladu: 1,5 N/mm?
Propustnost pro vodni paru: Sp > 50 m

Cisténi naradi:

(tfida 11l dle EN 1504-2)

Pracovni naradi ihned po pouziti peclivé o istit pfipravkem

INDU-IB-Reiniger.

Dodavané baleni:

ASODUR-SG3-Superfast se dodava v nadobach po 1, 3 a
6 kg, A-slozka a B-slozka jsou v pfedepsaném

smésovacim pomeru.

Skladovani:

v chladu a suchu, chranit pfed mrazem, 6 mésicu v
uzavieném originalnim obalu, pfi teplotach nad +10 °C.

Podklad:

OSetfované plochy museji byt:
e suché, pevné, unosné a drsné,

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materidld jsou upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky, které
jdou nad ramec zde popsaného pouziti, je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba, pravni zavaznost vSak
vyzaduje predchozi pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis vyrobku nezbavuje uzivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé
pochybnosti je tfeba zalozit zkusebni plochy. Vydanim nového Technického listu pozbyva stary svou platnost.
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e zbavené separacnich vrstev a latek, které snizuji
pfilnavost, napf. prach, cementova kase, mastnota,
odér z pryze, zbytky starych natérd apod.

e prip. odstrarite olejové skvrny pfipravkem ASO-
R008/INDU-Olreiniger.

Podle charakteru oSetfovaného podkladu zvolte vhodny
postup jeho pfipravy, napf. otryskani ocelovymi kuli¢kami,
frézovani, brouseni, otryskani granulatem, kartacovani,
zametani, vysavani, oCisténi vysokotlakym paprskem vody
apod.
Navic musi podklad splfiovat nasledujici minimalni
pozadavky:
e kvalita betonu: min. C 20/25
e kvalita potéru: min. EN 13813 CT-C25-F4
o kvalita omitky: P Il
o stafi: min. 28 dna
e tahova pfidrznost: =15 N/mm?

(omitka: 0,8 N/mm?)

Poznamka ke zbytkové vihkosti:
Zbytkova vihkost cementového podkladu: suchy nebo
vlhky (ve smyslu definice RiLi SIB)*

* ,Smérnice pro ochranu a opravy betonovych dilG“, ¢ast 2, odstavec 1.2.5
,Vihkost betonu®

»suchy“ betonovy podklad:

U Cerstvé vytvoifené lomové plochy hloubky cca 2 cm
nesmi vlivem schnuti dojit k viditelnému zesvétleni odstinu
(v pfipadé pochybnosti se beton povazuje za suchy,
vykazuje-li ustalenou vlhkost pro klima 23/50, j. podle
kvality betonu plati pro ,suchy” jiné absolutni hodnoty).

,»VIhky“ betonovy podklad:

Povrch je matné vlhky, nesmi se vSak tvofit leskly vodni
film. Systém pord betonového podkladu nesmi byt vodou
nasycen, tj. dopadajici kapky vody se vstfebavaji a povrch
je po kratké dobé opét matny.

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (vytvrzovaci ¢inidlo) se
dodavaji v samostatnych obalech v pfedepsaném
smésovacim poméru. Slozka B se pfida do slozky A.
Dbejte na to, aby vytvrzovaci Cinidlo vyteklo beze zbytku z
nadoby. Obé slozky se promichaji vhodnym pfistrojem pfi
cca 300 ot./min. (napf. ruéni vrtackou s michadlem).
PFitom je dulezité michat smés i ode dna a od stén, aby se
vytvrzovaci €inidlo rozdélilo rovnomérné. Michejte tak
dlouho, az vznikne homogenni hmota (bez Smouh), doba
michani je cca 3 minuty. Teplota materialu pfi michani by
méla byt cca +15 °C.

Namichany material nezpracovavejte pfimo z
ptivodniho obalu! Hmotu pfelijte do ¢isté nadoby a jesté
jednou peclivé promichejte.

Poznamka:

PFi zpracovani nanadejte material rovnomérné
»polévanim* na pfedem pfipraveny podklad.
Nerovnomérnost vede ke kapilarné aktivnim périm ve
vytvrzeném penetracnim filmu, ¢imz se podporuje tvorba
vzduchovych bublin. Pro vytvofeni penetracni vrstvy, ktera
spolehlivé uzavfe pory, naneste druhou vrstvu penetrace.
VypInéni porl se zajisti také nanesenim druhé vrstvy
hutné stérkové malty. Tato stérkova malta se zhotovuje z
penetraéni pryskyfice pfidanim kiemicitého pisku. Pfi
pfimichavani pfisad (kfemicitého pisku) dbejte na to, aby
prisady byly suché a mély teplotu cca +15 °C.

Vytvoreni vyrovnavaci Skrabané/stérkové hmoty:
ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 vah. dil
Kremicity pisek: 1,0 vah. dil
(zrnitost: 0,1-0,6 )
cca 2 vah.%
namichaného
materialu

Plnivo INDU-Faserfiillstoff:

Kfemic€ity pisek se pfimicha do pfedem homogenné
namichaného a do jiné nadoby prelitého materialu. Je
dalezité, aby se tekuté a pevné slozky promichaly
rovhomérné. Pfed aplikaci vyrovnavaci/Skrabané stérky
na svislé a Sikmé plochy pfidejte plnivo INDU-
Faserfillstoff.

Zhotoveni potéru na bazi epoxidové pryskyrice:
a)

tloustka vrstvy: cca 5-15 mm

ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 vah. dil
kfemicity pisek: 6,5 vah. dila
zrnitost: 0,06-1,5mm @

cca 85 N/mm?
cca 25 N/mm?

pevnost v tlaku:
pevnost v tahu za ohybu:
b)

tloustka vrstvy: 9-40 mm
ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 vah. dil
kfemicity pisek: 9,5 vah. dilt
zrnitost: 0,06-3,5 mm g

cca 85 N/mm?
cca 25 N/mm?

pevnost v tlaku:
pevnost v tahu za ohybu:
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Nejdfive vsypte pfedepsané mnozZstvi kfemicitého pisku
do michacky s nucenym pohybem (napf. Zyklos nebo
UEZ). Poté pridejte pfedem homogenné namichany
ASODUR-SG3-Superfast.

Dbejte na to, aby se tekuté a pevné slozky promichaly
rovnomeérné.

Pro zhotoveni barevnych potérQ v interiéru Ize alternativné
pouzivat INDU-DecorQuarz (0,4-0,8 mm).

Vytvoreni opravné malty:

tloustka vrstvy: do 10 mm
ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 vah. dil
kifremicity pisek: 1,0 vah. dil
zrnitost: 0,1-0,6 mm g
Vytvoreni drenazni malty:
ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 vah. dil
kremicity pisek: 25,0 vah. dila
zrnitost: 1,0-40mm o

cca 20 N/mm?
cca 5 N/mm?

pevnost v tlaku:
pevnost v tahu za ohybu:

Postup pri aplikaci/spotieba:

Penetrace:

ASODUR-SG3-Superfast se nanasi ve dvou pracovnich
krocich.

Spotfeba: cca 300-500 g/m2/ 1 prac. krok

Cerstva penetrace se posype kiemigitym piskem
(zrnitost: 0,2-0,7 mm).

Spotteba: cca 0,8 - 1,0 kg/m2

Uzavieni povrchu:

ASODUR-SG3-Superfast se nanasi ve dvou pracovnich
krocich.

Spotfeba: cca 400-800 g/m2/ 1 prac. krok

Pro vytvoreni protiskluzového povrchu se ASODUR-SG3-
Superfast posype mezi obéma prac. kroky kfemicitym
piskem (zrnitost: 0,5-1,0 mm nebo 0,7-1,2 mm).
Spotteba: cca 1,0-1,5 kg/m2

Po vytvrdnuti se prebyte¢ny kiemigity pisek peclivé
odstrani jeSté pfed nanesenim stérky nebo potéru.

Vyrovnavaci/Skrabana stérka:
Nejprve napenetrujte podklad ASODURem-SG3-
Superfast.

Spotfeba: cca 300-500 g/m2

Naneste pfipravenou stérkovou hmotu v 1 prac. kroku
technikou Skrabané stérky.

Spotfeba namichané stérkové hmoty: cca 1,9 kg/mZ/mm
tloustky vrstvy.

Potér na bazi epoxidové pryskyrice:

Nejprve napenetrujte podklad ASODURem-SG3-Superfast
tak, aby se uzavrely pory.

Spotfeba: cca 450-700 g/m2

Naneste pfipraveny potér na Cerstvé napenetrovany
podklad ve vrstvé tloustky min. 5 mm, stahnéte lati a
vyhladte mechanicky hladi¢kou.

Spotieba namichaného potéru: cca 2,0 kg/m*/mm tloustky

vrstvy.

Fyziologické chovani a ochranna opatreni:
ASODUR-SG3-Superfast je po vytvrzeni fyziologicky
nezavadny. Pfi zpracovani dodrzujte pfisludné pokyny pro
bezpeénost a ochranu zdravi, jakoz i pokyny na obalu
vyrobku.

Dulezita upozornéni:

e Vyrobky fy SCHOMBURG se zpravidla dodavaji v
pracovnim baleni, tzn. Ze slozky jsou v pfedepsaném
smeésSovacim poméru. Pokud mate velka baleni,
odvazte dil¢i mnozstvi na vahach. PInénou slozku
vzdy nejprve dikladné promichejte a teprve potom ji
smichejte s druhou slozkou, pouzijte vhodné michadlo,
napf. Polyplan/Ronden. Abyste zajistili spravné
smichani slozek, prelijte smés do Cisté nadoby a znovu
ji promichejte. Rychlost michani je cca 300—400
ot./min. Dbejte na to, abyste do smési nepfimichavali
vzduch. VysSi otacky vnaseji do materialu zbyte¢né
mnoho vzduchu, pfi nizSich otackach se smés
nepromichava dobfe, pfip. je nutno michat pfili§
dlouho (doba zpracovatelnosti). Teplota slozek by
méla byt pfi michani min. +15 °C, to se tyka takeé
pfimichavanych plniv — kfemicitého pisku. PInivo se
pfidava az po smichani obou tekutych slozek.
Nasledné okamzité aplikujte namichany material na
pripraveny podklad a peclivé rozprostiete po povrchu
podle pokynu v technickém listu. Jednoslozkové
vyrobky pfed pouzitim vzdy ddkladné promichejte.

e Epoxidové materialy maji v exteriéru sklon ke Zloutnuti
pod vlivem UV zareni.

e Vzajemna pfilnavost jednotlivych vrstev maze byt silné
narusena pusobenim vlhkosti a necistotami mezi
jednotlivymi pracovnimi kroky.
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Pokud pfi aplikaci materialu dojde mezi jednotlivymi
kroky k delSi prodlevé resp. pokud po delSi dobé znovu
opracovavate plochy s jiz aplikovanou vrstvou tekuté
syntetické pryskyfice, je nutné, abyste povrch fadné
ocistili a zbrousili, poté celoplosné nanesli novy
uzaviraci natér bez péra. Nepostacuje povrch pouze
jednou preffit.

Systémy k ochrané povrchu se po aplikaci musi chranit

po dobu cca 4-6 hodin pred vihkosti (napf. dést,
kondenzat). Vihkost zpusobuje zbéleni a/nebo
lepkavost povrchu a miize narusit proces vytvrzovani.
Zabarveny a/nebo lepivy povrch se odstrani, napf.
brousenim nebo otryskanim a pak se pfepracuije.

Vyrobek Ize pouzivat k uceliim, které nejsou
jednoznaéné uvedeny v tomto technickém listu, pouze
po konzultaci a s pisemnym souhlasem oddéleni
aplikaéni techniky fy SCHOMBURG.

Vytvrzené zbytky vyrobku se likviduji dle odpadového
klice AVV 150106.

Dodrzujte platny bezpecnostni list dle smérnic ES!




