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ASODUR®-K4031

INDUBOND-VK4031

Vyr. &.: 2 06409

2-zlozkové univerzalne lepidlo bez obsahu rozpustadiel

o Vysoka pridrznost k podkladu — vhodné pre
suché a matne vihké podklady;

vysoka pevnost v tlaku a v tahu pri ohybe;
odolnost” proti réznym zriedenym kyselinam a
zasadam, ako aj vodam s agresivnym vplyvom
na betén;

vytvrdzuje bez zmra&tovania;

dobra deformovatelnost aj pri nizkych teplotach;
bez obsahu rozpustadiel;

vodonepriepustné do tlaku 5 bar (EN 12390-8).

Oblasti pouzitia:

ASODUR-K4031 sa pouziva ako lepiaca alebo

stierkova hmota pre rdézne podklady, mozZnost

aplikacie na vodorovné, zvislé i previsnuté plochy:

o systémové lepidlo pre tesniacu pasku ASO-Tape;

e betonové dielce, prefabrikaty (napr. Sachtové
skruze);

e kov, keramika a plasty (nie je vhodné pre
polyolefiny ako napr. PE, PP, PTFE).

Technické udaje:

Baza: 2-zlozkova epoxidova
Zivica

Farba: siva

Viskozita: stierkova konzistencia

Obj. hmotnost *:
Zmie8avaci pomer:
Teplota pri spracovani /
teplota podkladu:

cca. 1,80 g/cm?3
2:1 hmotnost. dielov

min. +10 °C / max. +35 °C
pri rel. vihkosti vzduchu

max. 80 %

Cas spracovatelnosti *: cca. 60 min.

Lepivost *: cca. 90 min.

Min. teplota

pri vytvrdzovani: +10 °C

Moznost prepracovania *: po cca. 16 hod. az max.
24 hod.

Mierna zatazitelnost™:  po 48 hod.

Uplné vytvrdnutie *: po cca. 7 dioch

Pevnost v tlaku (EN 196-1):cca. 60 N/mm?
Pevnost' v tahu pri ohybe

(EN 196-1): cca. 30 N/mm?
Pridrznost: cca. 2,0 N/mm?
Vodotesnost

(EN 12390-8): az do 5 bar pri hrubke

vrstvy 10 mm
* Plati pri teplote +23°C s rel. vihkosti vzduchu 50 %.

Cistenie:
Pracovné néaradie ihned po pouziti dbkladne
odistit pomocou vodypripravku ASO-R001.

Dodavané balenia:
6 kg balenia. Zlozky AaB su zabalené
v predpisanom zmieSavacom pomere.

Skladovanie:

24 mesiacov v originalnych uzavretych nadobach,
v chlade a suchu, pri teplote +10 °C az 25°C,
chranené pred mrazom. Otvorené balenia
bezodkladne spotrebuijte.

Poznamka: Pri skladovani pod +10 °C méze
zlozka A zatuhnut. Tento proces je ale
reverzibilny. Po uloZeni zloZzky A do prostredia
s teplotou nad +25 °C na min. 72 hodin bude tento
vyrobok opat pouzitelny bez obmedzeni.

Podklad:

Podklad musi byt unosny, Cisty, zbaveny vSetkych
separacnych latok. Méze byt matne vihky, ale nie
mokry (nasytena poérova Struktara). V oSetrovanej
oblasti sa musi vhodnym sp6sobom mechanicky
zdrsnit' (napr. brusenie, frézovanie, brokovanie),
aby bola zabezpeCena dobra pridrznost.
V pripade aplikacie na iné podklady ako betén sa
musi pred realizaciu preverit vhodnost skiSobnym
nalepenim.

Podla typu daného podkladu musia byt mimo toho
splnené nasledujuce kritéria:

Cementom pojené plochy:

e trieda beténu: min. C20/25
e trieda poteru: min. EN 13813 CT-C25-F4
e odtrhova pevnost: 21,5 N/mm?2

Zlozka A (zivica) a zlozka B (tuzidlo) sa dodavaju
v predpisanom zmieSavacom pomere. Zlozka B sa
prida do zloZky A. Je treba dbat’ na to, aby tuZidlo
bez zvy3ku vytieklo z nadoby. PremieSavanie
oboch zloZiek sa prevedie vhodnym pristrojom
s vykonom cca. 300 ot/min (napr. vitacka
s mieSadlom). Pritom je dolezité miedat aj od dna
a od stien nadoby, aby sa tuZidlo rovhomerne
rozdelilo. Je treba mieSat tak dlho, az je zmes
homogeénna, ¢as mieSania cca. 3 minuty. Teplota




ASODUR®-K4031

materialu by mala byt pri mieSani cca. +15 °C.
Namiesany material nespracovavat’' z pévodného
obalu! Hmotu je treba preliat do Cistej nadoby a
eSte raz premiesat.

Postup pri aplikacii /spotreba:

Lepiaca malta:

ASODUR-K4031 sa podla potreby nanesie na
pripraveny podklad pomocou zubovej stierky resp.
hladitka a rovnomerne sa rozprestrie.

Minimalna hrubka lepidla: 2,0 mm.

Spotreba: cca. 1,6 kg/m2/mm hrubky vrstvy.

Pri lepeni betonovych dielcov (Sachtové skruze)
sa po zlozeni jednotlivych dielcov starostlivo
odstrani vytlacené, prebytocné lepidlo.

Pri pouziti INDUBONDu-VK4031 ako vypliiovej
malty sa zmes pri aplikacii musi zhutnit, aby sa
zabranilo vzniku dutin.

Délezité upozornenia:

o Vyrobky SCHOMBURG sa spravidla dodavaiju
v prepravnych obaloch, kde su jednotlivé
zloZky zabalené v predpisanom zmieSavacom
pomere. Pri dodavani tovaru vo velkoobjemovych
baleniach je potrebné jednotlivé dielCie Casti
materialu vzdy navazit. ZloZzku A je potrebné
vzdy najskér premiesat a az nasledne zmieSat
so zZloZkou B. PremieSavanie oboch zloZiek sa
prevedie vhodnym naradim, napr. vitacka so
zmieSavacou S$piralou typu ,Ronden® od
spolo¢nosti  PPW-POLYPLAN-WERKZEUGE
GmbH alebo podobnou. Aby sa vylugilo riziko
chybného premieSania, material sa preleje do
Cistej nadoby a opatovne premieSa. Rychlost
mieSania predstavuje cca. 300 ot/min. Pri
mieSani je potrebné dbat na to, aby sa do
materialu neprimiesal vzduch. Teplota materialu
by mala byt pri mieSani min. +15 °C.

o \ySSie teploty skracuju ¢as spracovatelnosti.
NizSie teploty predlZzuju Cas spracovatelnosti a
vytvrdzovania. Spotreba materialu sa taktiez
zvySuje pri niZSich teplotach.

Farebné odtiene: Malym farebnym rozdielom
medzi jednotlivymi SarZzami spésobenymi
vstupnymi surovinami nemozno zabranit. Toto
treba zohladnit' pri aplikacii materialu. V ramci
jednej ohrani€enej plochy odporu€ame aplikovat
material vyrobeny z jednej Sarze (pozri €. Sarze
na obaloch).

e Vzajomna pridrznost jednotlivych vrstiev moze
byt pri pésobeni vihkosti a znelistenia medzi
jednotlivymi pracovnymi krokmi vyrazne narudena.
Teplota podkladu musi byt min. o 3 °C vy3Sia od
teploty rosného bodu.

e Vpripade dlhSej technologickej prestavky
medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi alebo ak
sa ma tekuta synteticka Zivica aplikovat po
dlhSom Case na uz oSetrené plochy, musi sa
najskér jestvujuci povrch dbékladne prebrusit
a ocistit. Nasledne sa realizuje kompletny novy
podlahovy systém.

e Systémy ochrany povrchu je treba po aplikacii
chranit po dobu cca. 4-6 hodin proti vihkosti
(napr. dazd, kondenz). Vihkost spdsobuje
zbelenie a/alebo vznik lepkavého povrchu a méze
negativhe ovplyvnit vytvrdzovanie materialu.
Frakaté a/alebo lepkavé povrchy sa odstrania
napr. brusenim alebo otryskanim a nasledne
sa nanovo zrealizuju.

e Uvedené spotreby materialu su matematicky
stanovené hodnoty, ktoré nezohfadruju zvySenu
spotrebu v dbsledku drsnosti, nerovnosti a
nasiakavosti podkladu, &i zostatkov materialu
v baleniach. Odporu¢ame uvazovat so spotrebou,
navysenou o poistnu prirazku 10 %.

e Pouzitie k u€elom, ktoré nie su jednoznaéne
uvedené vtomto technickom liste, sa mébze
uskutoénit iba po konzultacii a pisomnom
suhlase nasho technického oddelenia.

e Vytvrdené zvy3ky vyrobku sa likviduju podla
odpadového klu¢a AVV 150106.

e Prosim  zohladnite  nasledovnu  tabulku

s prehfadom chemickej odolnosti.

Dodrzujte prosim platna kartu bezpeénostnych
udajov ES!
GISCODE: RE




ASODUR®-K4031

Chemicka odolnost ASODURu-K4031

Klasifikacia
Skusobna kvapalina Koncentracia (%) | Nizka odolnost Stredna Vysoka
(< 8 hodin) odolnosf odolnosf
(£ 72 hodin) (< 14 dni)
Anorganické kyseliny
Kyselina dusi¢na 15 ]
Kyselina sirova 15 ]
Kyselina chlorovodikova 30 ]
Organické kyseliny
Kyselina mravcia 2
Kyselina citronova 15
Kyselina mlie¢na 20 ]
Zasady
Hydroxid sodny 20
Cpavok 25
Rozpustadla
Petrolej Cisty
Benzin Cisty
Nafta Cista ]
Etanol Cisty ]
Oleje
Motorovy olej Cisty ]
Brzdova kvapalina Cista
Vykurovaci olej Cisty
Vodné roztoky
Roztok rozmrazovacich soli 35 [ ]

Poznamky: Véetky odolnosti boli overené v laboratérnych podmienkach pri +20°C. Specifické danosti a podmienky na konkrétnej stavbe & vyssie
teploty mézu mat' za nasledok odchylky od deklarovanych odolnosti. Preto vo vSeobecnosti nemozno vylucit mierne optické zmeny povrchu,
popripade nepatrné napucanie, ktoré vSak neovplyviiuju funkénost povrchovej uUpravy. Pri pochybnostiach odporiéame vykonat skusku
vhodnosti pre konkrétny objekt.

Pravo kupujuceho v ohlade na kvalitu naSich materidlov sa riadi podla naSich predajnych a dodacich podmienok. Ohladom poziadaviek, ktoré

prekracuju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii nasa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavaznému pisomnému

potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju platnost.
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