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TECHNICKY LIST

ASODUR®-EV200

INDUGROUT-EP200

Vyr. €.: 2 06436

3-zlozkova epoxidova zalievkova malta bez obsahu rozpust’adiel

CE

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquafinstraBe 2-8
D-32760 Detmold, Nemecko
17
2 06436

DIN EN 1504-6: 2006-11
ASODUR-EV200
Kotviaci vyrobok

Odolnost proti vytiahnutiu: <0,6 mm
Obsah chloridovych iénov: <0,05 %
Teplota sklovitého prechodu: 245°C
Dotvarovanie pri tahu: <0,6 mm
Reakcia na ohen Trieda E
Nebezpecné latky NPD

NPD = ,Parameter neuréeny”

Zalievkova malta podla EN 1504-6;

pre hrubky vrstiev od 10 mm do 200 mm;
vhodna pre vnutorné alebo vonkajsie pouzitie;
jednoduché mieSanie;

bez obsahu rozpustadiel;

minimalne zmrastovanie;

rychly ndbeh pevnosti;

vysoka mechanicka pevnost a chemicka odolnost;
velmi dobra pridrznost k beténu a oceli;
vodonepriepustna do 5 barov;

trieda reakcie na ohefi B (DIN EN 13501) pri
hribke do 75 mm;

e pretieratelnd systémami ochrany povrchu
ASODUR.

Oblasti pouzitia:

Zdlievkova malta ASODUR-EV200 je urlena pre
vyplfiovanie dutin pod betdnovymi prefabrikatmi,
stipmi, zakladmi strojnych zariadeni, Zeriavovych
drah apod. (vhodna pre oblasti s vysokym
mechanickym zatazenim napr. vibraciami alebo
tiez v oblastiach s uvazovanym chemickym
zatazenim).

Technické udaje:

Baza: 3-zlozkova
Zivica

Konzistencia: tekuté malta

Farba: siva

Obj. hmotnost *: cca. 1,9 g/lcm3

Spotreba materialu: cca. 1,9 kg/m?/mm hrabky
vrstvy

epoxidova

ZmieSavaci pomer: zlozky A: B : C =504 :

1,66 : 23,3 hmotnostnych

dielov

Teplota pri spracovani /

teplota podkladu: min. +10 °C / max. +35 °C

pri rel. vihkosti vzduchu

max. 80 %

Cas spracovatelnosti *: cca. 120 minGt

Pochédzna *: po cca. 12 hodinach

Moznost prepracovania *: po cca. 12 hodinach

Uplné vytvrdnutie*: po cca. 7 diioch

Pevnost v tlaku: 65 N/mm?2 po 24 hodinach
109 N/mm2 po 7 drioch

Pevnost' v tahu pri ohybe: 40 N/mm?2

Vodonepriepustnost’ 5 bar (DIN EN 12390-8)
pri hrabke vrstvy = 10 mm
Pridrznost: k betonu cca. > 2 N/mm?

k oceli cca. > 2 N/mm?2

*  Uvedené hodnoty platia pri teplote +23°C srel. vlhkosti

vzduchu 50 %.

Cistenie:
Pracovné naradie ihned po pouziti dékladne
ocistit pomocou pripravku ASO-R001.

Dodavané balenia:

30 kg balenia (nadoba + vrece):

e Vv kombinovanej nadobe sa nachadzaju tekuté
zlozky: A (zivica — 5,04 kg), B (tuzidlo — 1,66 kg),

e praskova zlozka C (plnivo — 23,30 kg).

Jednotlivé zloZzky su zabalené v predpisanom

zmieSavacom pomere.

Skladovanie:

24 mesiacov v originalnych uzavretych baleniach,
v chlade asuchu, pri teplote +10 °C az 25°C.
Otvorené balenia bezodkladne spotrebuijte.

Podklad:

OsSetrované plochy musia byt:

e suché, pevné, unosné a drsnég;

e bez separacnych a prilnavost' zniZujucich latok,
ako napr. prach, cementova kaSa, tuk, oder
gumy, zvysSky naterov a pod.,

e chranené pred pésobenim vlhkosti z podkladu.

Priprava podkladu sa vykona podla EN 14879-1,

ods. 4.2.
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Podla charakteru oSetrovaného podkladu je treba
zvolit vhodny postup pripravy podkladu ako napr.
otryskanie vysokotlakym vodnym luCom,
frézovanie, brokovanie, brusenie tak, aby sa
vytvoril  drsny povrch s otvorenou pérovou
Struktdrou. (Vacsie poskodené miesta a trhliny sa
opravia vhodnymi vyrobkami zo sortimentu
SCHOMBURG.)

Podla typu daného podkladu musia byt mimo toho
splnené nasledujuce kritéria cementom pojenych
podkladov:

e trieda betonu:

e zvySkova vlhkost:
¢ trieda poteru: min. EN 13813 CT-C25-F4;
e odtrhova pevnost: 21,5 N/mm2,

Kovové podklady sa musia dékladne zbavit’ hrdze,
prachu a mastnét (normovy stupen Cistoty SA 2%%).
Aplikacia ASODURuU-EV200 sa musi zrealizovat
do 4 hodin od ocistenia kovovych podkladov.

min. C20/25;
<4 % (metéda CM);

Spracovanie:

Zlozky A (zivica), B (tuzidlo) aC (plnivo) sa
dodavaju v predpisanom zmieSavacom pomere.
Najskor sa zmieSaju tekuté zlozky A a B. Zlozka B
sa prida do zlozky A. Je treba dbat na to, aby
tuZidlo bez zvyS8ku vytieklo z nadoby.
PremieSavanie oboch zloZiek sa prevedie
vhodnym pristrojom s vykonom cca. 300 ot/min
(napr. vitatka s mieSadlom). Pritom je doleZité
miesat’ aj od dna a od stien nadoby, aby sa tuzidlo
rovhomerne rozdelilo. Je treba mieSat tak dlho, az
je zmes homogénna. Tato sa nasledne preleje do
dostatoCne velkého adistého vedra aza
priebezného mieSania sa postupne prisype
praskova zlozka C. Je treba miesat tak dlho, az je
zmes homogénna, ¢as mieSania cca. 3 minuty.
Teplota materialu by mala byt pri mieSani cca.
+15 °C.

Namiesany material sa nikdy nespracovava
z pévodného obalu! Hmotu je treba preliat do
Cistej nadoby a eSte raz premiesat.

Postup pri aplikacii /spotreba:

Podlievanie strojnych zariadeni:

Je potrebné pripravit dostatoéné mnozstvo
materialu pre danu pracu, aby sa proces
podlievania zrealizoval bez preruSeni. V opaénom
pripade by mohlo dbjst k uzavretiu vzduchu
avzniku dutin v zalievke. Casy miesania a liatia

jednotlivych baleni zmesi sa musia zladit' tak, aby
cely proces prebiehal kontinualne.

Zalievanie resp. podlievanie sa realizuje spravidla
len zjednej strany resp. rohu, aby mal kam
uniknut vytlacany vzduch a nehrozil vznik dutin.
Spotreba: cca. 1,9 kg/m?/mm hribky vrstvy.

Vyliatie podlahovej vrstvy pred osadenim
strojného zariadenia:

Pred vylievanim podlahovej vrstvy sa po jej
obvode osadi debnenie, ktoré musi byt tesné
(vodonepriepustné). Povrch debnenia sa oSetri
separa¢nym prostriedkom na baze oleja ako napr.
BLANKOL-O.

Pri velkoploSnom vylievani ASODURu-EV200 sa
odporu€a zacat s liatim zmesi v strede plochy.
Rozlievanie zmesi sa mdze podporit pouzitim
plniacich lievikov (nalievanie zmesi z vacsej
vySKy). Najskér sa vyplnia pripadné otvory / diery /
drazky v podlahe, nasledne sa vylieva cela
podlahova plocha. Otvory s hibkou do 800 mm
a Sirkou resp. priemerom do 300 mm sa mézu
vyliat' v jednom pracovnom kroku. Pri vylievani
plochy sa ASODUR-EV200 aplikuje v hrubke 10 —
200 mm. Pri vac3ej hrubke sa zalievkova malta
nandSa po vrstvach. Nasledujuca vrstva sa
aplikuje po vytvrdnuti predchadzajacej vrstvy
(technologicka prestavka cca. 12 hodin; v takom
pripade nie je potrebna aplikacia penetracie Ci
spojovacieho mostika).

ASODUR-EV200 je samonivelatna malta,
zhutfiuvanie vibraciou nie je potrebné.

Aplikovany material sa musi min. 6 hodin chranit
pred dazdom a te€lucou vodou.

Na ASODUR-EV200 sa mbézu nasledne aplikovat
liate podlahy ASODUR (napr. ASODUR-B351,
ASODUR-EB/L) vratane systémovych penetracii.

Doélezité upozornenia:

e Vyrobky SCHOMBURG sa spravidla dodavaju
v prepravnych obaloch, kde su jednotlivé
zloZzky zabalené v predpisanom zmieSavacom
pomere. Pri dodavani tovaru vo velkoobjemovych
baleniach je potrebné jednotlivé dielCie Casti
materidlu vzdy navazit. ZloZzku A je potrebné
vzdy najskdr premiesat a aZ nasledne zmieSat
so zloZkou B. PremieSavanie oboch zloZiek sa
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prevedie vhodnym naradim, napr. vitacka so
zmieSavacou S$piralou typu ,Ronden“ od
spolo€nosti PPW-POLYPLAN-WERKZEUGE
GmbH alebo podobnou. Aby sa vylugilo riziko
chybného premieSania, material sa preleje do
Cistej nadoby a opatovne premieSa. Rychlost
mieSania predstavuje cca. 300 ot/min. Pri
miesani je potrebné dbat na to, aby sa do
materialu neprimiesal vzduch. Teplota materialu
by mala byt pri mieSani min. +15 °C. To plati aj
pre pripadne primieSavané plnivo.

VysSie teploty skracuju €as spracovatelnosti.
NizSie teploty predlzuju Cas spracovatelnosti a
vytvrdzovania. Spotreba materidlu sa taktiez
zvyS8uje pri nizSich teplotach.

Vzajomna pridrznost jednotlivych vrstiev méze
byt pri pésobeni vihkosti a znecistenia medzi
jednotlivymi pracovnymi krokmi vyrazne narusena.
Teplota podkladu musi byt min. o 3 °C vysSia od
teploty rosného bodu.

V pripade dlh3ej technologickej prestavky
medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi alebo ak
sa ma tekuta synteticka zivica aplikovat po
dlh§om Case na uz oSetrené plochy, musi sa
najskér jestvujuci povrch dékladne prebrusit
a ocistit. Nasledne sa realizuje kompletny novy
podlahovy systém.

o Epoxidové podlahové materialy je treba po
aplikacii chranit po dobu cca. 6 hodin proti
vlhkosti (napr. dazd, kondenz). Vlhkost
spbsobuje zbelenie al/alebo vznik lepkavého
povrchu a mbdZze negativne  ovplyvnit
vytvrdzovanie materialu. Ffakaté a/alebo
lepkavé povrchy sa odstrania napr. brasenim
alebo otryskanim anasledne sa nanovo
zrealizuju.

e Uvedené spotreby materialu su matematicky
stanovené hodnoty, ktoré nezohladriuju zvySenu
spotrebu v dbsledku drsnosti, nerovnosti a
nasiakavosti podkladu, €i zostatkov materialu
v baleniach. Odporu¢ame uvazovat so spotrebou,
navySenou o poistnu prirazku 10 %.

e Pouzitie k u€elom, ktoré nie su jednoznacne
uvedené v tomto technickom liste, sa méze
uskutoCnit iba po konzultacii a pisomnom
suhlase nasho technického oddelenia.

o Vytvrdené zvy3ky vyrobku sa likviduju podla
odpadového kla¢a AVV 150106.

Dodrzujte prosim platnu kartu bezpeénostnych
udajov ES!
GISCODE: RE 1

Pravo kupujuceho v ohlade na kvalitu naSich materidlov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohladom poziadaviek, ktoré

prekraduju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii naSa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavéznému pisomnému

potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju platnost.
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