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ASODUR®-EKF

Vyr. &.: 2 05752

Vysoko zat’azitelna epoxidova lepiaca a Skarovacia hmota

C€

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquafinstraBe 2-8
D-32760 Detmold, Nemecko
21
205752
EN 12004
ASODUR-EKF
Lepidlo pre obkladové prvky; na baze reaktivnych Zivic, pre
zvy$ené poziadavky
R2

Reakcia na oheri: Trieda E
Pevnost’ spojenia ako:
- Pridrznost po uloZeni v suchu: =2 N/mm?

Trvanlivost ako:
- Pridrznost po posobeni tepelnych podmienok: = 2 N/mm?
- Pridrznost po ponoreni do vody: =2 N/mm?
Uvolfiovanie nebezpecnych latok: NPD

NPD = ,vlastnost nebola stanovena*

e 2-zloZkova epoxidova Zivica bez
obsahu rozpustadiel;

e po vytvrdnuti sa vyznaCuje vysokou tvrdostou,
pridrznost'ou, pevnostou v tlaku a pri ohybe;

¢ odolnost proti mnozZstvu kyselin, zasad, vodam

s agresivnym vplyvom na betdn, Cdistiacim

pripravkom, morskej vode a soli;

v Cerstvom stave fahko umytefna pomocou vody;

zvysena odolnost proti baktériam a plesniam;

dobra a lahka spracovatelnost;

trieda R2 T podla EN 12004;

velmi nizke emisie.

Oblasti pouzitia:

ASODUR-EKF sa pouziva:

e k tenkovrstvovému lepeniu keramickych
obkladovych prvkov na podklady ako beton,
cementové potery a omietky, staré obklady
adlazby, cementové a epoxidové resp.
polyuretanové hydroizolacie SCHOMBURG;

o Kku Skarovaniu keramickych obkladovych prvkov;

e v interiéri a exteriéri;

e kvyrovnaniu men8ich nerovnosti na betone,
resp. cementovych poteroch a omietkach;

ASODUR-EKF sa pouziva napr. v bazénoch, vo

velkokapacitnych kuchyniach, laboratoriach,

pivovaroch, masokombinatoch, mliekarfiach a

v dalSich  oblastiach  potravinarskeho alebo

chemického priemyslu.

ASODUR-EKEF je vhodny pre pouZitie do interiérov
podla hodnotiacej schémy AgBB (nemecky vybor
pre hodnotenie zdravotne;j nezavadnosti
stavebnych materidlov). Dalej je v sulade
s francuzskymi predpismi VOC pre emisie
prchavych organickych rozpustadiel, ako aj
s belgickym kralovskym dekrétom C-2014/24239.
Taktiez vykazuje velmi nizke emisie podla GEV-
EMICODE, ¢&o spravidla vedie k pozitivnemu
hodnoteniu v ramci systémov na certifikaciu budov
podlfa DGNB, LEED, BREEAM, HQE. Najvyssia
kvalitativna trieda 4, Cast 7 a 8 podla kritéria
DGNB ,ENV 1.2 — Rizika pre okolité prostredie®.

Technické udaje:
Baza:

Viskozita:

Hrubka lepidla:

Sirky $kar:

Objemova hmotnost:
ZmieSavaci pomer:
Cas spracovatelnosti:
Umytie:

Min. teplota pre
vytvrdzovanie:
Teplota podkladu a

teplota pri spracovani:

E’ochc‘)dzna:
Ciastocne / plne
zatazitelna:

Skusky:

Farba :

plnena epoxidova Zivica
stierkovatelna konzistencia
1 mm az 10 mm

do 20 mm

cca. 1,4 g/cmS3 pri +23°C
100 : 6,2 hmotn. Dielov
cca. 60 minut pri +23°C
po cca. 15 minutach,
najneskér  v8ak  do
60 minut pri +23°C

+10°C

+10°C az +30°C, idealne
+15°C az +25°C
po min. 16 hod. pri +23°C

po cca. 48 hod. / 7 dfioch
pri +23°C

R2 T podra EN 12004,
KIWA Polymer Institut
Licencia GEV, emisné
skusky podla EMICODE,
hodnotiacej schémy AgBB,
francuzskych predpisov
VOC

stredne siva

- titanova siva

Poznamka - zobrazenie farebnych odtiefiov na
obrazovke ¢i v tlaCenej verzii sa méze liSit od

skuto¢nej farby.




ASODURP-EKF

Cistenie néradia:
Pracovné naradie samusi pri  kazdom preruseni
prac dokladne ocistit pomocou vody.

Dodavané balenia:
6 kg plastové vedra. Zlozky AaB su zabalené
v prislusnom zmieSavacom pomere.

Skladovanie:

Min. 12 mesiacov v originalnych uzavretych
baleniach. Chranit pred mrazom. Otvorené balenia
bezodkladne spotrebovat.

Spotreba:
Lepenie obkladovych prvkov:
e cca. 1,4 kg/m2/mm hrabky vrstvy

U poterov s podlahovym vykurovanim musi byt
pred pokladanim dlazby vykonany proces postupného
nabehu kurenia (tzv. presusenie poteru) podla
prislusnych predpisov. Pomocou pristroja CM
preveri pokladkova zrelost podkladu. Skuska CM-
pristrojom sa vykonava podfa aktualnych pracovnych
pokynov FBH-AD, koordinovanych technickou
komisiou pre vykurované podlahové konstrukcie.

Podla typu daného podkladu musia byt mimo toho
splnené nasledujuce kritéria:

Betony a

PCC-malty |min. C20/25, min. 3 mesiace stary,

(podla EN  |odtrhova pevnost = 1,2 N/mm?

1504-3):
cementova alebo vapennocemen-

Omietky: tova omietka (Pllla, Plllb), min. 28 dni
stard, odtrhova pevnost = 0,8 N/mm?
min. CT-C25-F4, min. 28 dni stary,
odtrhova pevnost' = 0,8 N'mm?;

Potery: oddelené a plavajuce potery musia
mat’ zvySkovu vihkost < 2 % (CM-
metdda)

e cca. 2,8 kg/m? pri 6 mm zubovej stierke
e cca. 3,8 kg/m? pri 8 mm zubovej stierke
e cca. 4,7 kg/m? pri 10 mm zubove;j stierke
e cca. 7,4 kg/m? pri 15 mm zubove;j stierke
Skérovanie:
Obkladovy Format Sirka $kar| Spotreba
prvok (cm) (mm) (kg/m?)
8 2,25
24,0%11,5%x1,5 10 277
8 3,00
keramika 24,0x11,5%2,0 10 3,70
8 3,75
24,0x11,5%2,5 10 4.62
5,0x5,0x0,4 2 0,47
4,2x4,2x0,6 1,5 0,64
kamenina 10,0x10,0x0,9 3 0,81
15,0x15,0%1,2 5 1,19
24,5%x12,0x0,8 5 0,74
Podklad:

OSetrované plochy musia byt

e suché, pevné, unosné a drsné;

e bez separacnych a prifnavost znizujucich latok,
ako napr. prach, cementova kaSa, tuk, oder
gumy, zvyS8ky naterov a pod.,

e chranené pred pbsobenim vlhkosti zo spodnej
strany.

Podla charakteru oSetrovaného podkladu je treba

zvolit vhodny postup pripravy podkladu ako napr.

otryskanie vysokotlakovou vodou, frézovanie,
brokovanie, brusenie, atd. tak, aby sa dosiahol

Strukturovanym otvoreny povrch.

ZloZka A (Zivica) a zloZzka B (tuzidlo) sa dodavaju
v stanovenom zmieSavacom pomere. ZloZka B sa
prida do zloZzky A. Je treba dbat na to, aby tuzidlo
bez zvySku vytieklo z nadoby.

PremieSavanie oboch zloZiek sa prevedie
vhodnym pristrojom s vykonom cca. 300 ot/min
(pomala vitacka s mieSadlom). Pritom je dblezité
mieSat’ aj od dna a od stien nadoby, aby sa tuzidlo
rovhomerne rozdelilo. Je treba mieSat’ tak dlho, az
je zmes homogénna.

Namiesany material nespracovavat’ z pévodného
obalu! ZmieSanu hmotu je treba preliat do Cistej
nadoby a eSte raz premiesat.

ASODUR-EKF sa pouziva ako lepiaca a
Skarovacia hmota pre obkladové prvky.

Lepenie dlazZieb:

ZamieSané lepidlo ASODUR-EKF sa nahrubo
nanesie hladitkom na plochu a nasledne stiahne
zubovou stierkou vhodnej velkosti podfa formatu
obkladovych prvkov. Potom sa jednotlivé obkladové
prvky pokladaju zasunutim a pritlaenim do
Cerstvého lepidla (pred uplynutim &asu lepivosti).
Lepenie sa realizuje vsulade sDIN 18157.
V exteriéri av pripade vysokého mechanického
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zatazenia sa obkladové prvky musia nalepit na
podklad celoplo$ne, pokial mozno bez dutin.

Skarovanie dlazieb a obkladov:

Zamie$ana Skarovacia hmota ASODUR-EKF sa
po usekoch nanesie na plochu nasledne hned
vilaéi do ¢&istych asuchych S3Skar vhodnym
hladidlom pre epoxidové hmoty. Skary sa musia
vyplnit' v celom priereze. Prebytoény material sa
potom hladidlom stiahne v Sikmom smere
z povrchu obkladovych prvkov.

Skérovanie pneumatickou pistofou:

Pri spracovani pneumatickou pistolou sa ASODUR-
EKF po zamie$ani preleje do sacej nadoby.
Naplnenie pistole sa prevedie pritlacnou doskou.
Potrebny je kompresor o vykone min 10 barov a
sacim vykonom cca. 100 I/min.

Umytie povrchu dlazby/obkladu:

Po odstraneni prebytoéného materialu hladitkom
sa zostavajuci Skarovaci materidl na povrchu
dlazby ,emulguje“ — pomocou mierne navlh&enej
drsnej hubky (napr. ,SCHEUERVLIES® — vyrobok
€. 205888), sa kruzivymi pohybmi na povrchu
obkladovych prvkov vytvori emulzia. Tato sa
nasledne zotrie mierne navlhéenou makkou
hubkou. Potom sa opatovne povrch
vySkarovaného obkladu / dlazby vycisti / zotrie
Cistou, mierne navlihéenou makkou hubkou.

Toto Cistenie by malo byt prevedené az po
miernom zavadnuti ASODURUu-EKF. Vlazna alebo
odstata voda umyvanie ulahCuje. Pre ulahéenie
findlneho umytia mozno do vody taktiez pridat
cca. 10% liehu.

Tymto postupom je bezpodmienecne potrebné
dosiahnut dokonalé ocistenie celej plochy
este pred zatuhnutim Skarovacej hmoty! Pokial
na povrchu dlazby / obkladu ostane jemny
epoxidovy film, mozno ho nasledujuci den
odstranit pomocou pripravku ASO-R003.

Pred uvedenim vysSkarovanych ploéch / priestorov
do prevadzky sa tieto musia vycistit'.

Pokyny k opravam poskodenych alebo vyplavenych

cementovych Skar:

a) Skara musi byt min. 3 mm hlboka.

b) Uvolnend dlazba sa dodatotne nalepi
pomocou ASODURu-EKF.

c) Skary musia byt suché, bez prachu a inych
latok znizujucich pridrznost.

d) Tzv. “emulgovanie” sa realizuje ¢o najneskoér,
aby sa zamedzilo vymytiu Cerstvej Skarovacej
hmoty (avSak este pred jej zatuhnutim).

Fyziologické spravanie ochranné opatrenia:
ASODUR-EKEF je po uplnom vytvrdeni fyziologicky
nezavadny.

TuZidlo (zlozka B) je leptavé. Preto je
bezpodmieneCne nutné dbat na to, aby pokozZka
nepriSla do styku s tuzidlom. Pri praci sa odporuca
nosit ochranné rukavice. Pripadné zne istenie
umyt velkym mnozstvom vody a mydlom,
najlepSie tiez s pridanim 2% kuchynského octu.
Pokial dbjde k zasiahnutiu oCi, okamzite dékladne
vyplachnut velkym mnozstvom vody, potom
boérovou vodou za pouzitia vanicky
k vyplachovaniu oci - k dostaniu v lekarni, potom
okamzite vyhladat' lekarske oSetrenie. V kazdom
pripade sa musia dodrziavat vSeobecné
bezpelnostné a ochranné predpisy.

Upozornenia:
& Zatazenie povrchu brusenim zanechava

Skrabance, ktoré su viditefné najma u tmavych
farebnych odtienov. V ramci uZivania
odporu€ame  pravidelnu udrzbu  povrchu
pripravkom ASO-R008.

& Pri nizSich teplotach sa zvySuje spotreba
materidlu. Material strdca svoju dobru
spracovatelnost, predlZzuje sa ¢as tvrdnutia.

@ Pri nizkych teplotach odporu€ame material
pred pouzitim zohriat v +50°C teplom vodnom
kupeli a nasledne ho nechat vychladnut na
izbovu teplotu. Dosiahne sa tym zlepSenie
spracovatelnosti.

& VysSie teploty skracuju ¢as spracovatelnosti.

& Pre ASODUR-EKF bolo vykonané zatriedenie
podla  nariadenia pre  ochranu pred
nebezpecnymi latkami (GefStoffV).

< Jednotlivé farebné odtiene mézu vykazovat malé
farebné rozdiely, suvisiace s urcitym kolisanim
vlastnosti vstupnych surovin. Vramci jednej
plochy / priestoru sa preto odporuga pouzivat
material s rovhakym &islom Sarze.

< Tekuté zvysky A-komponenty sa likviduju podla
odpadového klu¢a EAK 08 04 09: ,Odpadové
lepidla a tesniace materidly obsahujuce
organické rozpustadla alebo iné nebezpecné
latky“ a v pripade B-komponenty podla EAK 08
04 11: ,Odpadové farby a laky obsahujuce
organické rozpustadla alebo iné nebezpelné
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&

latky”. Vytvrdnuté zvySky vyrobku likviduju
podla odpadového klu¢a EAK 17 02 03:
,Plasty”.

Prosim zohladnite tiez podrobné pokyny
k spracovaniu, uvedené v doplfujucej technickej
informéacii €. 19: ,Spracovanie vyrobkov
ASODUR".

Je potrebné zohladnit Specifické vlastnosti
jednotlivych materialov, z ktorych su obkladové
prvky vyrobené.

NeoSetrované plochy chranit pred pdsobenim
ASODURUu-EKF

Je potrebné zohladnit' suvisiace platné normy
ako napr.: DIN 18157, DIN 18352, DIN 18531,
DIN 18534, DIN 18535, DIN 18560, EN 13813,
DIN 18 202, EN 1991-1-1, DIN 1055

Smernice Nemeckého spolku pre potery
a povrchové upravy (BEB).

Odborna informacia ,Smernica pre koordinaciu
projektantov, realizatorov podlahovych vykurovani
a poterov*®

Smernice Nemeckého centralneho spolku pre
stavebnictvo (ZDB):

[*1]
[2]
[*3]
[*3]

(7]

.Hydroizolacie spojené s obkladovymi
prvkami*
.Pokladanie obkladovych prvkov na

anhydritové potery*

,Dilatatné Skary v obkladoch z dlazdic a
dosiek”

,Pokladanie obkladovych prvkov na
cementové a anhydritové potery“
,Vytvaranie obkladov z dlazdic a dosiek v
exteriéri*

Dodrzujte prosim platnu kartu bezpeénostnych
udajov ES!
GISCODE: RE1

[EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

A+

BEA B C

* Informacie o urovni emisii prchavych latok do vnutorného
ovzdusia, ktoré predstavuju v pripade vdychovania zdravotné riziko
v Skale od A+ (velmi nizka drover emisii) po C (vysoka uroven

emisii.




Prehlad - chemicka odolnost’ ASODURu-Design / ASODURu-EKF

Médium Koncen- ASODUR-Design Médium Koncen- ASODUR-Design
tracia ASODUR-EKF tracia ASODUR-EKF
kyselina mravcia 2% [ aceton Cisty (m)
kyselina mravcia 5% (m) butanol Cisty (m)
kyselina octova 2% [ 1] © etanol Cisty (m)
kyselina octova 5% [ 1] E octan etylovy (m)
kyselina octova 10 % [ % n-hexan Cisty (m)
kyselina mlie€na 2% [ 1] &"; izopropanol Cisty (m)
kyselina mlie€na 5% [ 1] petrolether (m)
kyselina mlie¢na 10 % [ toluén Cisty (m)
kyselina Stavelova 2% [ 1] xylén Cisty (m)
kyselina Stavelova 5% [ Anti Germ MS kvapalny
E’ kyselina fosforeéna 29 (obsahuje h}{droxid sodny'a ) -
] ysell ° = alkylbenzyldimetylammoniumchlorid,
£ |kyselina fosforeéna 5% am 5 mift vody)
&= ; <A Anti Germ Nepurin HD
kyselina fosforecna 10 % [ ” cp .
(obsahuje kyselinu fosforecnu -
kyselina dusi¢na 3% ™ 2 |a alkylbenzyldimetylammonium-
K i h Jikova 3% 'Q [chlorid, 30 mi/l vody)
selina chlorovodikova =
ysel ova ° - = [Anti Germ SVM kvapalny
kysellna chlorovodikova 32 % u g_ (oblsahLl|je kyselinu siroyl_] a kyselinu -
kyselina sirova 50 % an "8 sggg)otnmetylenfosforecnu, 3049/
. . . Q
kyselina vinna 2% - < |Anti Germ SX kvapalny
kyselina vinna 5% (m) E (obsahuje kyselinu fosforecnu a ]
- — - 5 g dusicnu, 12,5 mi/l vody)
kyselina citrénova 2% [ 1] -g Ecolab Bendurol forte
kyselina citronova 5% [T 9 (obsahuje fosfat a etoxylat mastnych [ ]
Ikoholov, zriedeny s vodou 1: 5,
kyselina citrénova 10% [ ] -f(;f aE o ID ;sznle t‘_glnfs vodou 1: 5)
” " 2 cola elotll (obsahuje kyselinu
Cpavok 5az10 % u O | fosforecnu, zriedent s vodou 1:10) .
Epavok 25% (m) Ecolab Into (obsahuje kyselinu -
hydroxid vépenaty 29, am sulfamidovu a etanol, 12,5 ml/l)
- B Ecolab Segil 2000 (obsahuje
hydl’OXId vapenaty 10 % ek alkylpolyglycoside, kyselinu citrénovd u
hydroxid vapenaty 30 % [ 1] a etanol, 12,5 mi/l)
chlornan sodny 13% am benzin Cisty (m)
> chlornan sodny 28 % - demineralizovana voda Cista [ 1]
§ hydroxid draselny 2% un vyvojkovy roztok "
N 'hydroxid draselny 10 % un formaldehyd .
hydroxid draselny 20 % am glycerin =
hydroxid draselny 30 % " glycerin Cisty .
hydroxid sodny 2% un o |glvkol "
hydroxid sodny 10 % . ’gﬁ mo¢ (fudska / od dobytku) [
hydroxid sodny 20 % un srvatka Gista .
hydroxid sodny 30 % - chlorid sodny, 35 % vo vode [ 1]
vykurovaci olej / nafta un siran sodny, 20 % vo vode .
vykurovaci olej / nafta Gisty T voda zo Severného mora .
hydraulicky olej ™ voda, 5°dH s
motorovy olej Cisty [T} voda, 15°dH =
2. |olivovy olej gisty nm peroxid vodika 10 % um
(¢) pia.ra'fl'nov'y oléj C|sty un Legenda:
silikénovy olej Cisty um mm = vysoka odolnost > 14 dni
slneénicovy olej gisty o m = stredna odolnost > 8 az <72 hodin
. (m) = nizka odolnost < 8 hodin
stolovy olej [ 1]
terpentin Cisty (m)

Pravo kupujuceho v ohlade na kvalitu nasSich materidlov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohladom poziadaviek, ktoré
prekracuju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii nasa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavaznému pisomnému
potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju
platnost. 16/21 TS/WKD/KK/MH



