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Univerzalna krycia vrstva pre liate podlahy v priemyselnych a obéianskych priestoroch
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EN 1504-2
ASODUR-B351
Vyrobok na ochranu povrchu — povrchova
Uprava

EN 13813
ASODUR-B351
Poter / povrchova Uprava zo syntetickej Zivice
na pouzitie pri vnatornych konstrukciach podlah

Technické udaje:

Baza: 2-zloZzkova epoxidova
Zivica

Viskozita: cca. 1200 mPA's + 15%
pri +20 °C

Hustota *: cca. 1,41 g/cm?®

100:24 hmotnost. dielov
cca. 45 min. pri +10 °C
cca. 30 min. pri +20 °C
cca. 10 min. pri+30 °C

ZmieSavaci pomer:
Cas spracovatelnosti:

Teplota podkladu /
teplota pri spracovani:
Max. rel. vihkost

+10°C az +35°C

ovzduSia pri spracovani: 80 %
Min. teplota pre
vytvrdzovanie: +10 °C

Princip 5.1/6.1 SR-B2,0-AR0,5-IR8
Kapilarna nasiakavost' Reakcia na ohefi podla
vodou a vodoneprie- K 2010/85/EU Trieda By
pustnost’ w < 0,1 kg/m? x hos Uvolfiovanie
Odtrhova skiska na korozivnych latok SR
posudenie prifnavosti (2 1,5 (1,0) N/mm? Pevnost v tlaku C60
Odolnost proti oderu [ Strata hmotnosti Pevnost v tahu pri
<3000 mg ohybe F30
Odolnost proti ndrazu |Trieda Il Odolnost proti
Pevnost v tlaku Trieda | opotrebovaniu ARO,5
Odolnost proti silnému Pridrznost’ B2,0
chemickému vplyvu Ubytok tvrdosti < 50 % Odolnost proti razu IR8
Reakcia na ohefl Trieda E
Nebezpecné latky Zhoda s 5.3
(EN 1504-2)
e Dvojzlozkova epoxidova zivica;
) . " , v ,
e bez obsahu rozpustadiel podla odporucani

Deutsche Bauchemie e.V.

hdzevnato pruzna;

pigmentovana;

mechanicky a chemicky vysoko zataZziteln3;

vysoka pevnost v tlaku a v tahu pri ohybe;

odolna proti mnozstvu kyselin a zasad, ako aj

beZnym distiacim prostriedkom v koncentraciach

pre dané pouzitie;

odolna proti poveternostnym vplyvom;

neutralna pre potraviny (vhodna pre nepriamy

styk s potravinami);

e trieda reakcie na ohen Bsn (podla EN 13501)
v pripade pridania kremicitého piesku v mnozstve
50 % z hmotnosti ASODURu-B351.

Oblasti pouzitia:

ASODUR-B351 sa pouziva ako mechanicky

zatazitefna krycia vrstva cementom pojenych

pléch (betdnov, poterov) v nasledovnych oblastiach:

e vyrobné a skladovacie haly;

e potravinarsky priemysel, prevadzkové kuchyne;

o dielne, umyvarne, nakladacie rampy, pojazdné
plochy, atd’;

e polnohospodarske objekty;

o liata krycia wvrstva s kremiitym pieskom
zrnitosti 0,1 — 0,6 mm v mnozstve 50 %
Zz hmotnosti samotného epoxidu.

Pochédzna *:
Moznost prepracovania *:

Vytvrdnutie *:

Pevnost' v tlaku:

Pevnost v tahu pri ohybe:
Tvrdost Shore-D:
Pridrznost’:

po cca. 12 hod.

po cca. 12 hod. / max. 24
hod.

po 7 drioch

cca. 70 N/mm?

cca. 44 N/mm?

cca. 72

21,5 N/mm?

¥ Uvedené hodnoty platia pri +23°C a 50 % rel.

vlhkosti vzduchu.

Farebné odtiene:

Pracovné naradie

RAL 7040
RAL 7038
RAL 7037
RAL 7035
RAL 7032
RAL 7030
RAL 7016
RAL 5014
RAL 3009
RAL 1015
RAL 1001

ihned po pouziti dbkladne

ogistit pomocou pripravku ASO-R001.

Dodavané balenia:
30 kg balenia.
v prislusnom zmieSavacom

Zlozky AaB su

zabalené
pomere.
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Skladovanie:

24 mesiacov Vv originalnych uzavretych nadobach,
v chlade a suchu, pri teplote nad +10°C, max. 25°C.
Otvorené balenia bezodkladne spotrebovat.

Podklad:

O8etrované plochy musia byt

e suché, pevné, inosné a drsné;

e bez separacnych a prifnavost zniZujucich latok,
ako napr. prach, cementova kaSa, tuk, oder
gumy, zvySky naterov a pod.,

e chranené pred pésobenim vlhkosti z podkladu.

Priprava podkladu sa vykona podfa EN 14879-1,
ods. 4.2.

Podfla charakteru oSetrovaného podkladu je treba
zvolit vhodny postup pripravy podkladu ako napr.
otryskanie vysokotlakym vodnym luCom,
frézovanie, brokovanie, brisenie tak, aby sa
vytvoril drsny povrch s otvorenou porovou
Strukturou. (VacSie poskodené miesta a trhliny sa
opravia vhodnymi vyrobkami zo sortimentu
SCHOMBURG.)

Podla typu daného podkladu musia byt mimo toho
splnené nasledujuce kritéria cementom pojenych
podkladov:

o trieda beténu: min. C20/25;
¢ trieda poteru: min. EN 13813 CT-C25-F4;
o trieda omietky: P llla/ P llib;
e odtrhova pevnost’ =2 1,5 N/mm? (v pripade

omietky = 0,8 N/mm?).

Spracovanie:

Zlozka A (zivica) a zlozka B (tuzidlo) sa dodavaju
v stanovenom zmieSavacom pomere. Zlozka B sa
prida do zlozky A. Je treba dbat na to, aby tuzidlo
bez zvySku vytieklo z nadoby. PremieSavanie oboch
ZloZiek sa prevedie vhodnym pristrojom s vykonom
cca. 300 ot/min (napr. vitaCka s mieSadlom).
Pritom je dblezité mieSat aj od dna a od stien
nadoby, aby sa tuZidlo rovnomerne rozdelilo. Je
treba miesat tak dlho, aZ je zmes homogénna, ¢as
miesania cca. 3 minuty. Teplota materialu by mala
byt pri mieSani cca. +15 °C. Namiesany material
nespracovavat’ z pévodného obalu! Hmotu je
treba preliat do Cistej nadoby a eSte raz premiesat.

Priprava liatej krycej vrstvy s obsahom
kremicitého piesku:

ASODUR-B351:
Kremicity piesok:

1,0 hmotnost. diel

0,5 hmotnost. dielu
(zrnitost: 0,1 — 0,6 mm)
KremiCity piesok sa primieSa do vopred
homogénne zmie3anych a preliatych zloziek Zivice
a tuzidla. Je treba dbat na to, aby sa tekuté a
pevné zlozky rovnomerne premiesali. Pri
primieSavani plniv (napr. kremicitého piesku) je
délezité, aby tieto plniva boli suché a aby tiez mali
teplotu cca. +15 °C.

Zahustenie ASODURu-B351 pred aplikaciou na
zvislé a Sikmé plochy:

Pred aplikaciou na zvislé alebo Sikmé plochy sa
odporuca ku krycej vrstve ASODUR-B351 pridat
primes ASO-FF. Pridané mnozstvo predstavuje
cca. 2 — 5 hmotnost. % v zavislosti od spdsobu
aplikacie (valcekom alebo hladitkom), sklonu
plochy, teploty materialu a podkladu. ASO-FF sa
za staleho mieSania postupne prisypava do
vopred homogénne zmieSaného ASODURu-B351.

Postup pri aplikacii / spotreba:

ASODUR-B351 sa aplikuje hladitka. Pred

realizaciou samotnej liatej krycej vrstvy sa musi

podklad pripravit:

e nanesenie penetracie ASODUR-GBM,;

e vpripade nerovnosti sa tieto vyrovnaju
Skriabanou stierkovou hmotou podia hibky
nerovnosti  (pozri platny technicky list
univerzalnej penetracie ASODUR-GBM);

e penetracia resp. vyrovnavacia vrstva sa
v Cerstvom stave syto posype suchym
kremicity piesok frakcie 0,1 — 0,6 mm.

Tenka krycia vrstva (hladky povrch), hrubka
vrstvy cca. 1,0 mm:

Po zrealizovani penetracie a odstraneni prebytoéného
kremiCitého piesku sa nanesie ASODUR-B351
nastierkovanim v 1 pracovnom kroku.

Spotreba ASODURu-B351: cca. 1400 g/m?/mm
hrubky vrstvy.

Hruba krycia vrstva (hladky povrch):
ASODUR-B351 zmieSany s kremicitym pieskom
frakcie 0,1 — 0,6 mm v hmotnostnom pomere 2:1
sa nanesie v 1 pracovnom kroku nastierkovanim.
Spotreba:

¢ ASODUR-B351: cca. 1200 g/m?mm hrubky vrstvy;
e kremicity piesok: cca. 600 g/m¥mm hrubky vrstvy;
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e namieSana zmes ASODUR-B351 + kremiCity
piesok: cca. 1800 g/m?/mm hrdbky vrstvy.

Za uc€elom odvzdudnenia nanesenej krycej vrstvy

sa plocha prepracuje ihlicovym valCekom, aby sa

zamedzilo vzniku bublin.

Hruba krycia vrstva (protiSmykovy povrch):.
ASODUR-B351 zmieSany s kremicCitym pieskom
frakcie 0,1 — 0,6 mm v hmotnostnom pomere 2:1
sa nanesie v 1 pracovhom kroku nastierkovanim.
Spotreba namieSanej zmesi ASODUR-B351 +
kremicity piesok: cca. 1800 g/m?/mm hrubky vrstvy.
Za ucelom odvzduSnenia nanesenej krycej vrstvy
sa plocha prepracuje ihlicovym val€ekom, aby sa
zamedzilo vzniku bublin.

Po vytvrdnuti sa nanesie medzivrstva ASODURu-
B351 v spotrebe cca. 300 - 400 g/m? ; aplikacia do
kriza pomocou valeka. V zavislosti od poZzadovanej
protiSmykovosti sa tato medzivrstva este v Cerstvom
stave posype kremi€itym pieskom frakcie napr. 0,1
— 0,6 mm alebo 0,5 — 1,0 mm. Spotreba posypového
piesku: cca. 1500 g/m?. Po vytvrdnuti sa neprilepena
Cast’ kremicitého piesku dosledne odstrani predtym,
ako sa pristupi k naneseniu finalnej krycej vrstvy.
Finalna krycia vrstva: ASODUR-B351 sa nanesie
v 1 pracovnhom kroku, a to roztiahnutim po ploche
pomocou pomocou valCeka s kratkym viasom
alebo pomocou gumenej stierky s naslednym
rovhomernym preval€ekovanim. Spotreba: cca.
600 — 800 g/m? (v zavislosti od pouzitej zrnitosti).

Poznamky:

e Technologické prestavky medzi jednotlivymi
pracovnymi krokmi: cca. 12 hod. az max. 24
hod. pri + 23 °C a 65 % rel. vlhkosti vzduchu.

e Pri  nasledovnych S$pecialnych farebnych

odtiefioch je potrena aplikdcia ASODURu-B351
v spotrebe min. 2,8 kg/m?;
RAL 1006, RAL 1007, RAL 1012, RAL 1016,
RAL 1017, RAL 1021, RAL 1023, RAL 1028,
RAL 1032, RAL 1037, RAL 2001, RAL 2002,
RAL 2003, RAL 2009, RAL 5020.

e Zahustenie materialu pred aplikaciou na zvislé
a Sikmé plochy: Odporiuc¢a sa k ASODURuU-
B351 pridat’ primes ASO-FF. Pridané mnozstvo
predstavuje cca. 2 —5 hmotnost. % v zavislosti
od spbsobu aplikacie (valéekom alebo
hladitkom), sklonu plochy, teploty materialu a
podkladu. ASO-FF sa za staleho mieSania
postupne prisypava do vopred homogénne
zmieSaného ASODURu-B351.

e Podklady so zvySenou vlhkostou: Pokial je
zvySkova vlhkost podkladu > 4 %, pouzije sa
ako penetracia material ASODUR-SG3 (pozri
prislusny technicky list).

Ddélezité upozornenia:

¢ Vyrobky SCHOMBURG sa spravidla dodavaju
v prepravnych obaloch, kde su jednotlivé
zlozky zabalené v predpisanom zmieSavacom
pomere. Pri dodavani tovaru vo vefkoobjemnych
baleniach je potrebné jednotlivé dielCie Casti
materialu vzdy navazit. Zlozku A je potrebné
vzdy najskér premieSat’ a az nasledne zmieSat
so zlozkou B. PremieSavanie oboch zloziek sa
prevedie vhodnym pristrojom s vykonom cca.
300 ot/min (napr. vitacka s mieSadlom). Treba
dbat’ na to, aby sa do materialu nevmiesaval
vzduch. NamieSany material nespracovavat
z pévodného obalu! Hmotu je nasledne treba
preliat do Cistej nadoby a este raz premiesat,
¢im sa eliminuje riziko nedostato¢ného
premieSania materialu pri dne a stenach obalu.
Teplota materialu by mala byt pri mieSani min.
+15 °C. To plati aj pre pripadne primieSavané
plnivo, napr. piesok. K primieSavaniu piniv sa
pristipi az po premieSani tekutych zlozZiek.
Potom sa zamieSany material ihned rozprestrie
/ vyleje na podklad a starostlivo roztiahne po
ploche v zmysle pokynov z technického listu.
1-zlozkové vyrobky sa pred aplikdciou vo
vSeobecnosti musia najskér dékladne premiesat.

o Vy33ie teploty skracuju &as spracovatelnosti.
NizSie teploty predlzuju €as spracovatelnosti a
vytvrdzovania. Spotreba materialu sa taktiez
zvySuje pri nizSich teplotach.

e Vzajomna pridrznost jednotlivych vrstiev mbze
byt pri pésobeni vihkosti a znedistenia medzi
jednotlivymi  pracovnymi  krokmi  vyrazne
naruSend. Aplikacia naterovych a stierkovych
materialov je vo vSeobecnosti mozna len na
podklady s povrchovou teplotou min. o 3°C
vySSou ako teplota rosného bodu (pozri napr.
STN 73 0540-3, Tabulka 13 — Vypoctové
hodnoty teploty rosného bodu 84p).

e Vpripade dlhSej technologickej prestavky
medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi alebo ak
sa ma tekutd syntetickd Zivica aplikovat po
dlh8om €ase na uZ oSetrené plochy, musi sa
najskor jestvujuci povrch dokladne prebrusit,
ocCistit a znova oSetrit penetraciou. Nasledne
mozno aplikovat kryciu vrstvu ASODUR-B351.
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Systémy ochrany povrchu je treba po aplikacii
chranit po dobu cca. 4 — 6 hodin proti vihkosti
(napr. dazd, kondenz). Vlhkost spbsobuje
zbelenie alebo lepkavost povrchu a mdze
narusit proces vytvrdzovania. Zafarbeny alebo
lepivy povrch je treba odstranit, napr. briasenim
alebo otryskanim a znovu prepracovat.

Uvedené spotreby su matematicky stanovené;

nie je v nich zohfadnena drsnost’ a nasiakavost’

podkladu, nerovnosti v podklade, ani nevyuzité
zvy8ky materialu v baleniach. Odporuc¢ame
tieto hodnoty navysit o bezpe€nostnu prirazku
— spravidla o cca. 10 %.

Farebné odtiene: Malym farebnym rozdielom
medzi jednotlivymi Sarzami spdsobenymi
vstupnymi surovinami nemozno zabranit. Toto
treba zohladnit pri aplikacii materialu. V ramci

jednej ohrani¢enej plochy odporu¢ame aplikovat
material vyrobeny z jednej Sarze (pozri €. Sarze
na obaloch).

e Epoxidové zZivice vo vSeobecnosti nie su
svetlostale, t.j. maju sklon k zoZltnutiu vplyvom
UV-Ziarenia. Ide len o opticki zmenu povrchu.
Fyzikalno-mechanické vlastnosti sa nemenia.

o Pouzitie k u€elom, ktoré nie su jednoznacne
uvedené v tomto technickom liste, sa méze
uskutoénit iba po konzultacii a pisomnom
suhlase nasho technického oddelenia.

o Vytvrdené zvysky vyrobku sa likviduju podla
odpadového klu¢a AVV 150106.

Dodrzujte prosim platnu kartu bezpecnostnych
udajov ES!
GISCODE: RE 1

Zoznam chemickych odolnosti pre ASODUR-B351

Klasifikacia

Skusobna kvapalina Koncentracia (%) Nizka odolnost Stredna odolnost | Vysoka odolnost

(< 8 hodin) (£ 72 hodin) (= 14 dni)
Anorganické kyseliny
Kyselina dusi¢na 15
Kyselina sirova 15
Kyselina chlorovodikova 30 ]
Organické kyseliny
Kyselina mravéia 2 ]
Kyselina citronova 15
Kyselina mlie¢na 20
Zasady
Hydroxid sodny 20 ]
Cpavok 25 .
Rozpustadla
Petrolej Cisty ]
Benzin Cisty ]
Nafta Cista [ ]
Etanol Cisty ]
Oleje
Motorovy olej Cisty
Brzdova kvapalina Cista
Vykurovaci olej Cisty ]
Vodné roztoky
Roztok rozmrazovacich soli 35 ]

Poznamky:

e Vsetky odolnosti boli overené v laboratérnych podmienkach pri +20°C. Specifické danosti a podmienky na konkrétnej stavbe &i vy$sie teploty
mozu mat za nasledok odchylky od deklarovanych odolnosti. Preto vo vSeobecnosti nemozno vyluéit mierne optické zmeny povrchu,
popripade nepatrné napucanie, ktoré vSak neovplyviiuju funkénost povrchovej Upravy. Pri pochybnostiach odporti¢ame vykonat skusku

vhodnosti pre konkrétny objekt.

e ASODUR-B351 nepredstavuje elektricky vodivi povrchovt Upravu, ktora by spifiala poZiadavky tykajice sa odvadzania / uzemnenia
elektrostatickych vybojov, uvedené v § 3 Nemeckého nariadenia o bezpec€nosti prevadzok, v ktorych sa manipuluje s vysoko zapalnymi a
vybusnymi kvapaliny. Pre uvedené oblasti odpori¢ame zasadne pouzitie vodivych povrchovych Uprav, napojenych na uzemnenie.

Pravo kupujuceho v ohlade na kvalitu nasich materidlov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohladom poziadaviek, ktoré prekracuju
rdmec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii naSa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavaznému pisomnému potvrdeniu.
V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit' vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju platnost.
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