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AQUAFIN®-WM12

Vyr. &.: 2 07230

Samoprilnava hydroizola¢na félia na baze PVC
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207230
EN 13967

AQUAFIN-WM12

Hydroizolaéna félia proti vihkosti a tlakovej vode —typ A a
typ T, PVC-félia s nakasirovanou PP-tkaninou

Reakcia na oheri: Trieda E
Vodotesnost: 60 kPa /24 h
Odolnost proti pretrhnutiu (driek klinca): (2500 N

Pevnost spoja: =300 N /50 mm
Odolnost proti narazu: 2600 mm

Pevnost'v tahu: 2980 N /50 mm
Odolnost proti statickému zatazeniu: 20 kg
Stalost’

- pri umelom starnuti / degradacii: Vyhovuje

- pri pdsobeni chemikalii Vyhovuje
Nebezpecné latky Zhoda s poziadav-
kami EU

¢ Kombinovana hydroizolécia a bariéra proti radénu;
e vysoka prifnavost k beténu;

bez rizika Sirenia vody medzi hydroizolaciou a
beténovou konstrukciou;

odolna proti poveternostnym vplyvom a starnutiu;
pruzna;

bez obsahu zmakZ&ovadiel;

moznost spajania zvaranim a lepenim.

Oblasti pouzitia:

AQUAFIN-WM12 sa pouziva upozemnych a
inZinierskych stavieb (napr. suterénne steny,
zakladové dosky) ako bezpecéna izolacia beténovych
konStrukcii pod uroviiou terénu na ich navodnej
strane proti zemnej vlhkosti, tlakovej vode, ako aj
radonu. Ide o féliu so Specialnou povrchovou
upravou, ktora sa celoplodne spoji Cerstvym
betonom. Tym sa eliminuje riziko Sirenia vody
medzi hydroizolaciou a beténovou kon$trukciou.
Vhodnd pre vodorovné ako aj zvislé plochy.

Technické udaje:

Baza: PVC-membrana
s nakaSirovanou
Specialnou tkaninou

Farba: transparentna / biela
Sirka: cca.1,2m
Dizka: 25m

Hrubka (membrana):
PloSna hmotnost’

cca. 1,2 mm
cca. 1,5 kg/m?

Teplota pri spracovani: -5°C az +50°C
Vodotesnost pre vodu

v kvapalnom skupenstve

(EN 1928, postup B,

60 kPa, 24 h): vodotesné
Priepustnost vodnej pary
(EN 1931): cca. 37 m

Pevnost v tahu

(EN 12311-2): > 980 N /50 mm
Taznost (EN 12311-2): > 68 %
Odolnost proti dalSiemu

trhaniu (EN 12310-1): > 500 N
Smykovéa pevnost spoja
(EN 12317-2): 300 N/ 50 mm (zlyhanie
mimo spoja)

Odolnost proti narazu

(EN 12691, postup A): 600 mm

Odolnost proti statickému
zatazeniu (EN 12730,
postup B)

Stalost vodotesnosti

pri umelom starnuti

(EN 1296/1928):

Stalost vodotesnosti

pri pésobeni chemikalii
(EN 1847/1928):
Znasanlivost' s asfaltom
(EN 1548/1928):

Reakcia na ohen

(EN 13501-1): trieda E
Sucinitel difizie radénu: 3,02 x 103 m?/s

20kg /24 h

vodotesné

vodotesné

vodotesné

Skladovanie: min. 18 mesiacov
v originalne  uzavretom
obale, v chlade a suchu,
chranené pred slne¢nym
Ziarenim

Podklad:

Podklad musi byt unosny, pokial mozZno rovinny a
stabilny resp. odolny proti stlaeniu, aby sa
nedeformoval pri realizacii hydroizolacie, vystuze
a samotnej betonazi. Vacsie nerovnosti a hrany sa
musia najskér vyrovnat pomocou vhodnej malty
alebo zasypu (napr. pieskom). V pripade pokladania
hydroizolacie pod zakladovu dosku na zhutnenu
Strkovu vrstvu tato nesmie obsahovat Ziadne
Castice s ostrymi zrnami / hranami. Debnenie sa
pri betonazi nesmie deformovat. Pri inStalovani




AQUAFIN®-WM12

izolacie na zvislé plochy sa vrchna ¢ast folii zaisti
vhodnym opatrenim.

Spracovanie:
Osadenie hydroizolacie pod zakladovu dosku:

AQUAFIN-WM12 sa podklada na zhutnenu
Strkovu vrstvu (odolnu proti stlaceniu), podkladny
beton alebo tepelnu izolaciu. Spoje jednotlivych
kusov folie sa realizuju s presahom 5 cm — bud
teplovzdudnym zvaranim alebo lepenim za pomoci
AQUAFINu-CA. Pri dalSich stavebnych pracach
(ako napr. osadzanie vystuze) je potrebné
zabranit poskodeniu. Distanéné podlozky pod
vystuz by mali mat dostatoCne velku roznasaciu
plochu. BetondZ sa musi zrealizovat odborne,
podla platnych noriem a smernic. Betén musi byt
dostato€ne zhutneny, aby sa v fiom nenachadzali
dutiny a aby bolo zabezpeCené celoplosné
spojenie k hydroizolaénej folii. Je v8ak potrebné
zabranit priamemu kontaktu medzi vibracnymi
zariadeniami a AQUAFINom-WM12.

Osadenie hydroizolacie do debnenia:
AQUAFIN-WM12 sa pred betonazou osadi do
debnenia tak, aby transparentna PVC-félia bola
otoCena smerom k debneniu a nakaSirovana
tkanina bola oto€ena smerom k vystuZi / beténu.
Jednotlivé kusy hydroizolaénej félie prichytia
pomocou listy nad debnenim tak, aby bol
zabezpe€eny presah spojov 5 cm. Spoje sa
realizuju bud teplovzduSnym zvaranim alebo
lepenim za pomoci AQUAFINu-CA. U dalSich
pracovnych krokov (osadzanie vystuze,
distan¢nych prvkov a pod.) je potrebné zamedzit
poSkodeniu hydroizolacie. Betonaz sa musi
zrealizovat odborne, podla platnych noriem
a smernic. Betébn musi byt dostatoéne zhutneny,
aby sa viom nenachadzali dutiny a aby bolo
zabezpecené celoploSné spojenie k hydroizolagnej
folii. Je vSak potrebné zabranit priamemu kontaktu
medzi vibraénymi zariadeniami a AQUAFINom-
WM12.

Systémové zlozky:

e rohové tvarovky AQUAFIN-WM12-Ecken;

e PVC-pasky k vyhotoveniu Specifickych detailov
alebo spojov zo zadnej strany.

Teplovzdusné zvaranie spojov:

Parametre zariadenia:

e 220 V teplovzdudné zariadenie s variabilnym
nastavenim teploty do + 600 °C a regulova-
tefnym mnozstvom prudiaceho vzduchu;

e vykon ohrevu = 1400 Watt

e plocha tryska so Sirkou 40 mm, dierovana zo
spodnej strany.

Zvaranie AQUAFINu-WM12 sa realizuje za
pomoci ruénych zvaracich pristrojov (napr. Leister
Triac) pri teplote + 350 °C az + 450 °C (cca.
stupel 6,5). Hydroizolaéné fdlie sa osadia
s presahmi a zafixuju v odstupoch max. 50 cm.
Nasledne v spoji pomaly poslva (paralelne
s okrajom folie) tryska teplovzdusnej zvaracky
(pod uhlom priblizne 30 °) a nahriate félie sa
k sebe pritlacaju silikbnovym valéekom (mierny
pritlak > 5 — 6 kPa). Zvaranie sa uskuto€nuje na
Sirke priblizne 4 cm. Pri odbornom zvarani mozno
zvarovy lem pozdiz spoja povaZovat za znak
optimalneho spoja. Zvarané spoje su ihned tesné /
nepriepustné a po 24 hodinach plne zatazitelné.
Pred teplovzdudnym zvaranim sa musia vykonat
skusobné zvary. Pri zvéarani félii nachadzajucich
sa na tepelnej izolacii sa musia pouzit vhodné
podlozky, ktoré tahaju pod realizovanymi zvarmi
paralelne s teplovzdusnou zvarackou. Zvaracie
zony sa musia oc€istit’ od akychkolvek latok, ktoré
by mohli znizovat prilnavost folii. Nesmu sa
pouzivat Ziadne rozpustadla ani CistiCe spojov.

Alternativne lepenie spojov v zavislosti od
objektovych podmienok:

V mieste spoja sa syto nanesie montazne lepidlo
AQUAFIN-CA a nasledne sa hned spajané fdlie
k sebe pritladia silikonovym valcekom. Betonaz
mozno realizovat' najskdér 8 hodin po vyhotoveni
lepenych spojov.

Upozornenia:

o Folie AQUAFIN-WM12 a prislusenstvo sa
musia vzdy skladovat v suchu.

¢ Neukladajte na félie Ziadne ostré predmety ani
palety.

e Dodrzujte prosim suvisiace normy a smernice.

Pravo kupujuceho v ohlade na kvalitu nasSich materidlov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohladom poziadaviek, ktoré
prekracuju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii nasa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavaznému pisomnému
potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit' vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju platnost.
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