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Pruzna polyuretanova injektazna zivica
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D-32760 Detmold, Nemecko

Technické udaje:
Baza:

Zmiesavaci pomer:
Objemova hmotnost’ *:

Vyr. ¢.: 2 05091

polyuretanova Zivica
1:1 obj. dielu
zloZzka A: 0,985 g/cm?

13
2 05091
EN 1504-5
AQUAFIN-P4
Injektazne vyrobky na tvarne vyplnenie trhlin, dutin a kar v
beténe
U(D1) W(1) (1/2) (6/40)
Prifnavost a schopnost 20,1 N/mm?
rozpinania tvarnych 210 %
injektaZznych vyrobkov
Vodotesnost D1

Teplota sklovitého prechodu -25°C

Injektovatelnost do Trieda injektovatelnosti:

suchého prostredia: 0,1pri6°C,21°Ca30°C

Injektovatelnost do Trieda injektovatelnosti:

nesuchého prostredia: 0,1pri6°C,21°Ca30°C

Viskozita: Tmin: 6 °C 288 mPa*s
Tmin: 21 °C 148 mPa*s
Tmin: 40 °C 95 mPa*s

Doba spracovatelnosti: T:5°C > 40 min
T: 18 °C > 30 min
Kompatibilita s betonom: 15,6 %

Ziadne porusenie pri skuske tlakom
Strata deformacnej prace < 20 %

AQUAFIN-P4 je riedka, dvojzloZkova polyuretanova
Zivica bez obsahu rozpustadiel. Reaguje pomaly a
vytvrdzuje v nenapeneny, makko elasticky
material bez poérov, ktory pri kontakte s vodou
lahko napeni. AQUAFIN-P4 ma dobru pridrznost
k suchému, ako aj vlhkému podkladu a ma
vynikajucu lepivost a odolnost proti dalSiemu
odtrhnutiu. Vdaka nizkej teplote sklovitého prechodu
odolava nizkym teplotam bez skrehnutia a bez
porusenia vplyvom chladu.

Oblasti pouzitia:

AQUAFIN-P4 sa pouziva k uzavretiu, utesneniu
a tvarnemu vyplneniu trhlin, 8kér a dutin u stavieb
Z beténu, prirodného kamena alebo tehal. AQUAFIN-
P4 nachadza vyuzitie pri utesfiovani parkovacich
domov, betdénovych zakladov, podzemnych stien,
sekundarnych osteni vtuneloch a pracovnych
8kar. MozZnost' injektaZze cez injektdzne ventily
alebo injektazne hadicky AQUAFIN-CJ1 a CJ2.
AQUAFIN-P4 ma vyhodny zmieSavaci pomer 1 : 1
obj. dielov. Spina kritéria podla EN 1504-5: trieda
U(D1) W(1) (1/2) (6/40).

Zlozka B: 1,092 g/m®
A+B: cca. 1,04 g/cm?®
290 £ 50 mPa.s pri +6 °C
170 £ 40 mPa.s pri+15 °C
150 + 30 mPa.s pri +25 °C
Teplota pri spracovani
(ovzdusie, stavebna
konstrukcia):

Viskozita:

+6°C az +40°C pri rel.
vlhkosti ovzdusia max.
80 %

cca. 30 — 40 min pri +6°C
cca. 25— 35 min pri +18°C
cca. 17 — 27 min pri +23°C

Spracovatelnost:

Cas gélovatenia /

Tvrdnutie: cca. 15,0+ 2,0 h pri +6°C
cca. 14,5+ 1,5h pri+15°C
cca. 11,5+ 1,0 h pri +25°C

Tvrdost Shore-A: 55+3
Pevnost v tahu
(EN 1504-5): 0,58 +0,12 MPa

Taznost
(EN I1SO 526-1/-2): 192 +38 %

* Uvedené hodnoty platia pri teplote +23 °C a relativnej vinkosti
vzduchu 50 %.

Cistenie:

Pracovné naradie a zariadenia sa musia ihned po
pouziti dékladne ocistit. Injektazne Cerpadla sa
vyCistia po ukon&eni prace alebo pri kazdom
dlh§om preruseni prace. Nesmu sa v nich usadit
ani zaschnut Ziadne zvySky materialu. PouZity
Cistiaci pripravok resp. rozpustadlo musi mat
teplotu vznietenia vy38Siu ako +21°C. Prosim
zohladnite pokyny jednotlivych dodavatelov
injektaznych zariadeni.

Dodavané balenia:

2,1 kg (zlozka A: 1,0 kg, zlozka B: 1,1 kg)

10,5 kg (zlozka A: 5,0 kg, zlozka B: 5,5 kg)

Zlozky A a B su zabalené v prislusnom
zmieSavacom pomere.

Skladovanie:
12 mesiacov v originalnych uzavretych nadobach,
v chlade a suchu, pri teplote +10 °C az +25 °C,




AQUAFIN®-P4

chranené pred mrazom. Otvorené balenia
bezodkladne spotrebovat. DodrZzujte prosim
predpisy pre skladovanie latok nebezpeénych pre
spodné vody.

Podklad:
Nasledovné poZiadavky pre cementom pojené
podklady musia byt splnené:

¢ trieda betonu: min. C20/25
trieda poteru: min. EN 13813 CT-C35-F5
trieda omietky: P llla/ Pllib

vek: min. 28 dni
odtrhova pevnost: > 1,5 N/mm2 (betén,
potery) resp. = 0,8 N/mm? (omietky)

Spracovanie:

Zlozka A (Zivica) a zlozka B (tuzidlo) sa dodavaju
v stanovenom zmieSavacom pomere. ZloZzka B sa
prida do zlozky A. Jte treba dbat' na to, aby tuzidlo
bez zvySku vytieklo z nadoby. PremieSavanie oboch
zloZiek sa prevedie vhodnym pristrojom s vykonom
cca. 300 ot/min (napr. vitatka s mieSadlom).
Pritom je ddlezité mieSat aj od dna a od stien
nadoby, aby sa tuzidlo rovnomerne rozdelilo. Je
treba miesat’ tak dlho, az je zmes homogénna, ¢as
miesania cca. 3 minuty. Teplota materialu by mala byt
pri mieSani cca. +15 °C. NamieSany material
nespracovavat’ z pévodného obalu! Hmotu je
treba preliat’ do Cistej nadoby a este raz premiesat.

InjektadZzne zariadenia™
Ruény pakovy lis, Sliapaci pakovy list, injektazne
Cerpadla (airless alebo piestove).

* Ohladom vyberu vhodnych injektaZznych zariadeni Vam
odporu¢ame obratit’ sa na spolo¢nost HTG HIGH TECH Germany
GmbH, Berlin, Nemecko, www.hightechspray.de

Postup pri aplikacii / spotreba:

Namie$ana injektdzna Zivica je spravidla

injektovana cez vyvftané otvory a injektazne

ventily do utesnovanej trhliny aZz do vytekania

Zivice z kontrolnych vrtov.

Priklad:

1.) Existujuce trhliny (Sirka trhlin cca. 0,2 mm)
Sikmo prevrtat, vzdialenost vftanych otvorov
cca. 20 -30cm.

2.) Navitané otvory zbavit prachu stlaéenym
vzduchom bez oleja.

3.) Osadit injektazne ventily.

4.) Osadené ventily a oblast' trhlin podla potreby
utesnit na povrchu ASODURom-EK98. Sirka

pruhov: cca. 15 cm. Spotreba: cca. 0,3 kg/m.

5.)Po  vytvrdnuti ASODURU-EK98 vhodnym
tlakovym injektdznym zariadenim aplikovat
(vtlagit) do otvorov dbokladne premiesany
AQUAFIN-P4. Spotreba: cca. 1,04 kg/l dutin.

6.) Po vytvrdnuti injektaZnej Zivice v pripade potreby
odstranit’ injektazne ventily a nasledne uzavriet
vyvitané otvory ASOCRETom-M30.

Doélezité upozornenia:

e NeoSetrované plochy chranit pred pdsobenim
AQUAFINu-P4.

o AQUAFIN-P4 je vhodny pre aplikaciu do
suchych alebo vihkych trhlin. U trhlin s te€ucou
vodou sa najskér musi zastavit' priesak pomocou
vysoko reaktivnej injektaznej zivice AQUAFIN-P1.

e Vyrobky SCHOMBURG sa spravidla dodavaju
v prepravnych obaloch, kde su jednotlivé
zlozky zabalené v predpisanom zmiesavacom
pomere. Pri dodavani tovaru vo velkoobjemovych
baleniach je potrebné jednotlivé dielCie Casti
materialu vzdy navazit. Zlozku A je potrebné
vZzdy najskor premiedat a az nasledne zmiesat
so zloZzkou B. PremieSavanie oboch zloZiek sa
prevedie vhodnym naradim, napr. vitatka so
zmieSavacou S$piralou typu ,Ronden“ od
spolo¢nosti PPW-POLYPLAN-WERKZEUGE
GmbH alebo podobnou. Aby sa vylG€ilo riziko
chybného premieSania, material sa preleje do
Cistej nadoby a opatovne premieda. Rychlost
mieSania predstavuje cca. 300 ot/min. Pri
miesani je potrebné dbat na to, aby sa do
materialu neprimiesal vzduch. Teplota materialu
by mala byt pri mieSani min. +15 °C.

o \/ySSie teploty skracuju as spracovatelnosti.
NiZ8ie teploty predlZzuju ¢as spracovatelnosti a
vytvrdzovania. Spotreba materialu sa taktiez
zvyS8uje pri niz8ich teplotach.

e Pouzitie k u¢elom, ktoré nie su jednoznaéne
uvedené vtomto technickom liste, sa moéze
uskutoénit iba po konzultacii a pisomnom
suhlase nasho technického oddelenia.

e Vytvrdnuté zvySky vyrobku sa mézu likvidovat
podla odpadového kfu¢a AW 150106.

)

Dodrzujte prosim platnu kartu bezpec¢nostnych
udajov ES!

GISCODE: PU40

Pravo kupujuceho v ohfade na kvalitu nasich materialov sa riadi podla nasich predajnych a dodacich podmienok. Ohfadom poZiadaviek, ktoré
prekracuju ramec tu popisaného pouzitia, je vam k dispozicii nasa technicko-poradenska sluzba. Tie podliehaju pravne zavéznému pisomnému
potvrdeniu. V pripade akychkolvek pochybnosti je potrebné zhotovit vzorové plochy. S novym vydanim technického listu straca stary svoju platnost..
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