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INDUCRET-GEL-INJECT 100


Nr art. 5 56000


Tabela parametrów polimeryzacji

Przyspieszacz


Wskazówki do przetwarzania w lecie

Tabela parametrów jest dopasowana do pory

letniej. Materiał posiada temperaturę ok. 23 stopni

Celsjusza, a woda to woda wodociągowa o

temperaturze ok. 12 stopni Celsjusza. Dany

składnik można optymalnie zmieszać w ciągu

20- 30 sekund przy obrotach 450 obr./min..


„na każde” kg znaczy że ilość przyspieszacz i

inicjatora reakcji jest wagowo w równym

stopniu zmniejszana lub zwiększana, aby

dopasować polimeryzację w czasie

Opóźniacz


„na każde” kg znaczy że ilość opóźniacza i

inicjatora reakcji jest wagowo w równym

stopniu zmniejszana lub zwiększana, aby

dopasować polimeryzację w czasie
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Podane ilości odnoszą się do jednostki

opakowaniowej głównego składnika

INDUCRET-GEL-INJECT 100 (czarny kanister) o

zawartości 28 kg / 25 litrów, który należy

zmieszać z opóźniaczem lub przyspieszaczem

jako składnik A. W celu uzyskania składnika

B należy następnie zmieszać inicjator reakcji z

25 litrami wody.

O ile nie zgłosicie Państwo żadnych szczególnych

życzeń przy zamówieniu, otrzymacie do każdej

jednostki opakowaniowej głównego składnika

INDUCRET-GEL-INJEKT 100 ( kanister), 1 kg

przyspieszacza i 1 kg inicjatora reakcji.

Opóźniacz można w razie potrzeby zawsze

zażądać

w zamówieniu.




