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Instrukcja techniczna

ASODUR-IH

Zywica epoksydowa do iniekgji

* dwusktadnikowa

* bezrozpuszczalnikowa

* bezbarwna

¢ odporna na zasady, roztwory kwaséw i soli, produkty
ropopochodne

* odporna na zamarzanie i rozmrazanie

Zastosowanie:

ASODUR-H jest stosowany do zespalania rys i spoin w kon-
strukcjach betonowych i zelbetowych, nie znajduje zastoso-
wan do napraw konstrukeyjnych .

Dane techniczne:

Baza: dwusktadnikowa
zywica epoksydowa
Lepkos¢*: ok. 380 mPa - s

ok. 1,06 g/cm3

2 : 1 wagowo (A : B)

min. + 8 °C

maks. + 35 °C

przy maks. 80% rel. wilgotnoéé
ok. 60 min. przy +10 °C

ok. 45 min. przy +20 °C

ok. 12 min. przy +30 °C

Cigzar whasciwy*:
Stosunek mieszania:
Temperatura wigzania:

Czas obrébki:

Dalsza obrébka™: 16 -24 godz.
Lekkie obcigzenie™: po 48 godz.
Petna wytrzymatoéé™: po 7 dniach

Wytrzymato$é na éciskanie: ok. 79 N/mm?2.
Wytrzymato$é na zginanie: ok. 33 N/mm2.
Wytrzymato$é na

odrywanie: 21,5 N/mm2
Twardo$¢ Shore'a-D: ok. 75
Absorpcja wody*: maks. 1,5% wag.

* w temperaturze +23 °C i wilgotnosci wzglednej 50 %.
Czyszczenie narzedzi: natychmiast po uzyciu narzedzi
starannie czyscié¢ $rodkiem
ASO-ROO1.

Opakowania: Pojemniki 13 kg.

Sktadnik A i sktadnik B dostarczany

jest w odpowiednich proporcjach.

Nr art. 2 05769

Sktadowanie: W zamknietych oryginalnych
pojemnikach, w suchym i chtodnym
pomieszczeniu w temperaturach
+10 °C + +25 °C przez

18 miesiecy

Podloze:
Spetnione muszq byé nastepujqce kryteria
dla podtozy mineralnych:
powierzchnie cementowe:
* klasa betonu:

* klasa jastrychu:

co najmniej C 20/25
co najmniej EN 13813
CT-C35-F5

co najmniej 1,5 N/mm
co najmniej 28 dni
Pllla/Plllb

co najmniej 0,8 N/mm
< 4% (metada CM)
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* wytrzymato$é na odrywanie:
* wiek:

* klasa tynku:

* wytrzymato$é na odrywanie:
* wilgotno$¢ resztkowa:

2

Sposéb stosowania:

Sktadniki A (zywica) i B (utwardzacz) sq dostarczane w odpo-
wiednich proporcjach, gotowe do uzycia. Sktadnik B nalezy
wla¢ do sktadnika A. Nalezy odczekaé az nastgpi catkowicie
opréznienie pojemnika z komponentem B. Mieszanie prze-
prowadzaé odpowiedniq mieszarkg przy max. 300 obr/min.
W celu doktadnego rozprowadzenia utwardzacza nalezy
szczegodlnie doktadnie mieszaé sktadniki przy $ciankach i dnie
pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej
mieszaniny. Czas mieszania ok. 3 minuty.

Temperatura obu skfadnikéw w czasie mieszania winna
wynosié co najmniej + 15 °C. Nie obrabia¢ z opakowania
dostawczego. Przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz
przemieszad.

Narzedzia:
Pompy iniekcyjne.

Aplikacja:

1. Istniejqce rysy( szerokosé rysy ok. 0,2 mm) nawiercié
w odstepach co ok. 20 cm.

2. Nawiercone otwory oczysci¢ za pomocg sprezonego
powietrza
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3. W otworach osadzi¢ pakery iniekcyjne.

4. Otwory wokét pakerdw i ryse uszczelnié zaprawg
ASODUR-EKF.
Diugoéé rysy:  ok. 15 cm
Zuzycie: ok. 300 g/m

5. Po zwigzaniu zaprawy, przy uzyciu pompy iniekcyjnej
whoczy¢ zywice epoksydowg ASODUR-IH.
Zuzycie: ok. 1000 g/I

6. Po zwigzaniu zywicy iniekcyjnej, jesli to wymagane, usungé
pakery, a odwierty wypetnié¢ produktem np. ASOCRET-M30.

Wskazoéwki:

* Podczas uzytkowania moze dojé¢ do zarysowania
powierzchni, co jest widoczne zwlaszcza w przypadku
ciemnych odcieni. Nie ma to wptywu na funkcjonalnosé.
Zalecamy regularng konserwacje powierzchni za pomocq
ASO-R008, aby zachowaé jakos¢ i wyglad powierzchni
podczas uzytkowania.

¢ Produkty SCHOMBURG sq z reguly dostarczane w pakietach
roboczych, tzn. w odpowiednich proporcjach mieszania. W
przypadku dostaw w duzych kontenerach, czeéciowe ilosci
muszq by¢ wazone na wadze. Jedli sktadniki sq przelewane,
nalezy je zawsze najpierw doktadnie wymieszaé, a dopiero
potem wymieszaé z drugim sktadnikiem. Wykonuie sig to za
pomocq odpowiedniego mieszadta, np. mieszadto okrqgte
lub jego odpowiednik. Aby wykluczyé btedy mieszania,
nalezy przetozy¢ materiat do czystego pojemnika i ponow-
nie wymieszaé. Predko$é mieszania powinna wynosié
300 obr./min. Nalezy upewni¢ sig, ze nie jest wmieszane
powietrze. Temperatura komponentéw powinna wynosié co
najmniej +15 °C. Odnosi sie to réwniez do wypetniaczy
takich jak np. piasek kwarcowy. Dodawanie do mieszanki
piasku kwarcowego odbywa sie po wymieszaniu dwéch
ptynnych sktadnikéw.

* Wyzsze temperatury skracajq czas obrébki. Nizsze tempe-
ratury wydtuzajq czas obrébki i utwardzania oraz wzrasta
zuzycie.

* Podane wielkosci zuzycia sq wartoéciami obliczonymi bez
uwzglednienia chropowatosci i chfonnosci powierzchni,
nieréwnosci powierzchni i pozostatosci materiatu w zbiorniku.
Zalecamy obliczony margines bezpieczerstwa w wysokosci
10 % od obliczonej wielkoici zuzycia.

* Zastosowania, ktére nie zostalty wyraznie wymienione w ni-
niejszej karcie technicznej, mogq by¢ wykonywane tylko po
konsultacii i pisemnym potwierdzeniu przez dziat techniczny
firmy SCHOMBURG.

* Resztki utwardzonego produktu mozna usuwaé zgodnie
z kodem odpadu 150106.

Przed zastosowaniem produktu nalezy zapoznaé
sie z jego aktualnqg Kartg Charakterystyki!

GISCODE: RE30

Prawa Kupujgcego dotyczqce jakosci oferowanych przez nas materiatéw regulujq nasze Warunki Sprzedazy i Dostawy. Wszelkie kwestie wykraczajgce poza zakres opisanego tu zastosowania nalezy
skonsultowaé z naszym Dziatem Doradztwa Technicznego. Wymagaiq one - pod rygorem niewaznosci - wigzqcego prawnie, pisemnego potwierdzenia z naszej strony. Opis produktu nie zwalnia
uzytkownika z obowigzku zachowania starannosci. W razie watpliwosci preparat natozyé na powierzchnie prébng. Niniejsza publikacja obowigzuje do czasu wydania nowej wersj.
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