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Instrukcja techniczna

ASODUR-GH-S

Szybkowiqgzqca zywica silikatowa

* dwusktadnikowa

* staby zapach

* proste i szybkie mieszanie - bez uzycia
narzedzi

* bardzo dobra penetacja

* szybkie utwardzenei

* bardzo niska emisja (EMICODE EC1-PLUS)

* odporna na dziatanie alkaliéw, rozciedczonych kwaséw,
roztwordw soli i wielu rozpuszczalnikéw organicznych

Zastosowanie:

ASODUR-GH-S stuzy do wymuszonego uszczelniania peknigé
i spoin w nieogrzewanych i ogrzewanych jastrychach mineral-
nych. Nadaije sie do peknieé i spoin o szerokoéci do ok. 5 mm.

Dane techniczne:

Baza: modyfikowana zywica silikatowa,
dwusktadnikowa

Kolor standardowy:

Sktadnik A: zéttawy

Sktadnik B: brgzowy

Mieszanina: jasnozotty

Lepkosé™:

Sktadnik A: ok. 150 mPas

Sktadnik B: ok. 260 mPas

Mieszanina: ok. 1.000 mPas

Gestosé™:

Sktadnik A: ok. 1,12 g/cm?

Sktadnik B: ok. 1,48 g/cm?

1: 1 czeici objetoéciowych
min. +10 °C ; maks. +30 °C

Proporcje mieszania:
Temp. otoczenia i podtoza:

Czas obrébki: ok. 15 min. przy +10 °C

ok. 10 min. przy +20 °C

ok. 7 min. przy +30 °C
Obrébka: po ok. 25 min. w temp. +20 °C
Petna obcigzalnosé: po ok. 24 h w temp. +20 °C
Zuzycie: w zaleznosci od szerokosci

i gtebokosci pekniecia i spoiny
Bezposrednio po uzyciu
doktadnie oczysci¢ narzedzia
za pomocg ASO-RO01.

Czyszczenie:

Nr art. 2 05798

Forma dostawy:
Sktadnik A:
Sktadnik B:

Butelka PE o pojemnosci 300 ml
Butelka PE o pojemnosci 300 ml
Sktadniki A i B znajdujq sie

w odpowiednich proporcjach
mieszania.

6 zestawdw sktadnikéw A + B
+ 6 x 20 szt. klamer
jastrychowych/karton

Chroni¢ przez zamarznigciem,
sktadowaé w warunkach
chtodnych i suchych w temp.
2+10 °C do +30 °C przez
maks. 9 miesiecy w oryginalnie
zamknigtym opakowaniu,

a otwarte opakowania nalezy
natychmiast zuzy¢.

* w temperaturze +23 °C i wilgotno$ci wzglednej 50 %.

Sktadowanie:

Podtoze:

Powierzchnie poddawane obrébce muszq byé:

e suche, twarde, no$ne i mieé dobrqg przyczepnosé.

* byé wolne od substancii separujgcych i zmniejszajgcych
przyczepno$é, np. kurzu, szlamu, smaru, $cieru gumowego,
resztek farby itp.

¢ jakos¢ jastrychu: min. EN 13813 CT-C25-F4 Podtoze oraz
warunki w pomieszczeniu muszq spetniaé wymagania
normy DIN EN18365.

* Wilgotno$c resztkowa: < 4 % (zmierzona metodg CM)

Obrébka:

Sktadnik A i sktadnik B sq dostarczane w odpowiednich
proporcjach mieszania. Sktadnik A jest w catosci dodawany
do sktadnika B. Nalezy zapewni¢, aby materiat wyptynat

z pojemnika bez zadnych pozostatosci.

Nastepnie zamkngé pojemnik z komponentem B i intensywnie
wstrzgsad przez ok. 15-20 sek. az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny bez smug. Temperatura materiatu podczas procesu
mieszania powinna wynosié¢ co najmniej +15 °C. Po zako#-
czeniu procesu mieszania, kapturek nakretki musi zostaé przy-
ciety tak, aby pasowat do szerokosci szczeliny, co umozliwi
prawidtowe wypetnienie peknigé i rys.
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Zamkniecie peknigé w jastrychu za pomocq klamer:

Rysy lub pekniecia nalezy poszerzy¢ uzywaijqc szlifierki
kgtowej do ok. 1/2 - 2/3 gruboéci jastrychu. Prostopadle

do peknigcia wykonaé naciecia o diugosci ok. 10 cm

w odstepach ok. 30 cm. Powstate nacigcia nalezy doktadnie
oczyscié z kurzu uzywajqc odkurzacza przemystowego.

W oczyszczonych prostopadtych szczelinach nalezy umiescié
klamry. Szczeliny wypeti¢ w petnym przekroju ptynng
zywicq. Jedli jest taka konieczno$¢ dolaé zywicy aby szczeliny
byly catkowicie wysycone i $ciggnqé ewentualny nadmiar
zywicy. Nastepnie na $wiezej warstwie nalezy wykonad
posypke z piasku kwarcowego o uziarnieniu 0,1-0,6 mm. Po
zwiqzaniu zywicy nadmiar piasku usungé przez odkurzanie.
Swieze zanieczyszczenia mozna usungé za pomocq $rodka
czyszczqcego ASO-R001, stwardniaty materiat mozna usungé
tylko mechanicznie.

Wskazoéwki:

* Obcigzenia mechaniczne mogg powodowaé zarysowania
powierzchni powltoki, widoczne zwlaszcza w przypadku
ciemnych odcieni. Nie ma to jednak wptywu na funkcjo-
nalno$é. Zalecamy regularng konserwacije powierzchni
za pomocqg ASO-R008, aby zachowaé jako$¢ i wyglad
powierzchni podczas uzytkowania.

* Pekniecia jastrychu i szczeliny skurczowe nalezy zamkngé
dopiero po osiggnigciu przez jastrych dopuszczalnej wilgot-
noéci resztkowej, tzn. gdy jest on gotowy do uktadania.

¢ Produkty SCHOMBURG sq z reguty dostarczane w opa-
kowaniach roboczych, tzn. w dopasowanych proporcjach
mieszania.

*Wyzsze temperatury skracajg czas obrébki. Nizsze tempe-
ratury wydtuzajq czas obrébki i utwardzania.

* Podane ilosci zuzycia sq warto$ciami obliczeniowymi bez
uwzglednienia chropowato$¢ i nasigkliwo$¢ powierzchni,
wyréwnania poziomu i pozostatoéci w pojemniku. Zalecamy
stosowanie kalkulacyjnego marginesu bezpieczenstwa
w wysokosci 10 % w odniesieniu do obliczonych wielkoéci
zuzycia.

* Zastosowania, ktére nie zostaty wyraznie wymienione w ni-
niejszej karcie technicznej, mogq byé wykonywane tylko po
konsultacii i pisemnym potwierdzeniu przez dziat techniczny
firmy SCHOMBURG.

* Resztki utwardzonego produktu mozna usuwaé zgodnie z

kodem odpadu 120105.
Nalezy przestrzegaé aktualnej karty charakterystykil

GISCODE: PU40

Prawa Kupujgcego dotyczqce jakosci oferowanych przez nas materiatéw regulujq nasze Warunki Sprzedazy i Dostawy. Wszelkie kwestie wykraczajqce poza zakres opisanego tu zastosowania nalezy

skonsultowaé z naszym Dziatem Doradztwa Technicznego. Wymagaiq one - pod rygorem niewaznosci - wigzqcego prawnie, pisemnego potwierdzenia z naszej strony. Opis produktu nie zwalnia

uzytkownika z obowigzku zachowania starannosci. W razie watpliwosci preparat natozyé na powierzchnie prébng. Niniejsza publikacja obowigzuje do czasu wydania nowej wersii.
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