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Instrukcja techniczna

ASODUR®-EV200

3-sktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, samorozlewna

zaprawa epoksydowa o wysokich parametrach

C€

C€

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
Aquafinstrafe 2-8
D -32760 Detmold
17
206436

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquafinstraBe 2-8
D -32760 Defmold
19
206436

DIN EN 1504-6:2006-11
ASODUR-EV200

Wyréb do kotwienia

N 13813
ASODUR-EV200
Zaprawa jastrychowa z zywic syntetycznych do

aplikacji wewnatrz

Przemieszczenie przy badaniy
wytrzymatosci na wyrywanie <0,6 mm
Zawartos¢ jonéw chlorkowych <0,05%
Temperatura zeszklenia: >45°C
Petzanie pod obcigzeniem rozciqgaigeym: < 0,6 mm

Reakeja na ogieft £

Substancie niebezpieczne NPD

Reakcja na ogier Klasa E
Wydzielanie substancii korozyinych SR
Wytrzymalosc na éciskanie c80
Wytrzymatosé¢ na zginanie F30
Odpornosc na scieranie ARO,5
Przyczepnos¢ 82,0

Odpornosé na uderzenie: IR16

NPD = ,No Performance Determined / wh

i uzytkowe ni

* tatwy do mieszania
* Bez rozpuszczalnikéw
* Bez skurczu

* Dobra rozptywnosé

* Wysokie wczesne wytrzymatosci, szybkie wigzanie
* Wysoka wytrzymato$éé mechaniczna i odpornosé

chemiczna

* Dobra przyczepnosé do betonu i stali

* Dobra przyczepnos$é do matowo-wilgotnego podtoza

* Grubosci od 10 mm do 200 mm

* Wodoszczelny od 10 mm do 5 baréw
(ci$nienie pozytywne / negatywne)

* Klasyfikacja ogniowa B (DIN EN 13501) dla
wyzszych gruboséci do 75 mm

* Wyniki badar zgodnie z DIN EN 1504-6

i DINEN 13813

* Moze by¢ powlekany za pomocg systeméw

powtokowych ASODUR

* Nadaije sie do spoinowania Dresden Combibord

(DDCB)

Zastosowanie:

Nr art. 2 06436

* podlewki pod fundamenty maszyn

¢ osadzanie kotew

* mocowanie pretéw zbrojeniowych

* mocowanie stupkédw barier bezpieczeristwa

* mocowanie stupkédw poreczy i ogrodzen

* aplikacja powierzchniowa jako warstwa rozktadu
obcigzenia na trudne powierzchnie

* wypetnianie pustek, np. przy budowie basenu

* do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych

Dane techniczne:
Baza:

Barwa:
Konsystencja:
Gestosc™:

Zuzycie materiatu:

Proporcja mieszania:

Temperatura otoczenia
i podtoza:

Czas obrabialnosci™:
Ruch pieszy™*:
Nastepna warstwa™:
Petne utwardzenie™*:
Twardo$¢ Shore-D:
Wytrzymatos$é na
$ciskanie:
Wytrzymato$é na
zginanie:
Wodoodpornosé:

Wytrzymato$é na
rozcigganie:

3-skt. zywica epoksydowa
szara

samorozlewna zaprawa

ok. 1,90 g/cm?

ok. 1,90 kg/m2/mm grubosci
warstwy

Komp. A: B: C =

5,04: 1,66: 23,3 czesci wag.

min. +10°C, maks. +35°C
przy maks. 80 % wilgotnosci
wzgl. powietrza

ok. 100 min.

po ok. 12 godzinach

po ok. 12 godzinach

po ok. 7 dniach

okoto 95 (po 7 dniach)

patrz tabela

40 N / mm?2

do 5 baréw od grubosci
warstwy 20 mm (na
podstawie DIN EN 12390-8)

ok.>2 N / mm? (suchy do

matowo-wilgotny beton)
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ASODURC.EV200

okoto > 2 N / mm?2 (stal)
* w temp. +23°C oraz przy 50 % wilgotnosci wzgl.
powietrza

Wytrzymatos$é na ciskanie:

Wytrzymato$é na éciskanie

(N'/ mm2)*

Czas utwardzania (dni)

1 ok. 65

ok. 80

ok. 88

ok. 95

ok. 101

ok. 105

N[O N

ok. 109

Czyszczenie: narzedzia nalezy
bezposrednio po uzyciu
starannie oczysci¢ ASO-ROOT.
zestaw 30kg

Komp. A (zywica): 5,04 kg
Komp. B (utwardzacz): 1,66 kg
(opakowanie zbiorcze)

oraz komp. C (wypetnienie)
23.3 kg (worek) sq
dostarczane w odpowiednich
proporcjach mieszania

W chtodnym, suchym i
zabezpieczonym przed
mrozem miejscu, w temp.
2+10 °Cdo +25 °C,

24 miesiqce w fabrycznie
zamknietym opakowaniy,
naruszone opakowanie
natychmiast zuzy¢.

Opakowania:

Przechowywanie:

Podtoze:

Obrabiane powierzchnie muszq by¢:

* suche do matowo-wilgotnych, stabilne, nosne,
o dobrej przyczepnoici

* pozbawione substancji oddzielajgcych
i zmniejszajqcych przyczepnosé np. kurz, mleczko,
tluszcz, guma $lady, pozostatosci farby i podobne

Przygotowanie podfoza nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

z DIN EN 14879-1:2005, od pkt. 4.2.

W zaleznosci od whasciwosci obrabianego

podtoza nalezy wykona¢ odpowiednie czynnosci
przygotowawcze, jak np. oczyszczanie wodg pod
wysokim ci$nieniem, frezowanie, $rutowanie, szlifowanie
itd., aby uzyska¢ w ten sposéb strukturalng, otwartq
powierzchnig (w pierwszej kolejnosci nalezy naprawié
duze, puste przestrzenie lub peknigcia odpowiednimi
produktami z gamy SCHOMBURG).

Poszczegdlne podtoza powinny dodatkowo spetniaé
nastepujqce kryteria (odpowiednio):

Powierzchnie cementowe:
* Klasa betonu:

* Klasa jastrychu:
Wytrzymato$é na
odrywanie (przyczepnoéé): = 1,5 N/mm?
Powierzchnie metalowe:

* Czysto$¢ powierzchni-stal: min. SA 22

min. C 20/25
min. EN 13813 CT-C25-F4

Uwaga:

Oczyszczone powierzchnie metalowe nalezy pokryé
réwnomiernie ASODUR-EV200 w ciggu minimum 4
godzin od oczyszczenia. Jedli czas oczekiwania bedzie
dtuzszy, nalezy zastosowaé antykorozje
INDU-Primer-N zgodnie z kartq techniczng.
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ASODURP-EY200

Obrébka:

Sktadnik A (zywica), sktadnik B (utwardzacz) i sktadnik
C (wypetniacz) dostarczane sq w odpowiednich
proporcjach. Sktadnik B nalezy dodaé do sktadnika A.
Zwrécié uwage, aby catkowicie opréznié pojemnik z
utwardzaczem. Oba sktadniki miesza sig odpowiednim
urzqdzeniem mieszajgcym (ok. 300 obr./min.)

np. wiertarkg z mieszadtem. Aby réwnomiernie
rozprowadzié utwardzacz, nalezy szczegdlnie starannie
mieszad przy $ciankach i na dnie pojemnika. Mieszad
do czasu uzyskania jednorodnej (pozbawionej smug)
mieszaniny. Nastepnie dodawa¢ porcjami sktadnik C
(wypetniacz) z ciggtym mieszaniem masy. Mieszaé

tak dtugo az zaprawa uzyska jednorodng, ptynng
konsystencje. Doktadnie mieszaé przy éciankach

i na dnie pojemnika, czas mieszania ok. 3 minuty.
Temperatura materiatu w czasie mieszania powinna
wynosi¢ ok. +15 °C. Nie naktadaé wymieszanego
materiatu bezposrednio z oryginalnego pojemnikal
Mase nalezy przela¢ do czystego pojemnika

i ponownie starannie wymieszac.

Aplikacja/Zuzycie:

Wymieszany materiat pozostawié na jaki$ czas

w pojemniku do uwolnienia wigkszosci powietrza
wprowadzonego do materiatu w czasie mieszania.
Aplikacja maszynowa: zapewnié wystarczajgeq ilosé
materiatu aby proces aplikacji przebiegat bez przerw.
W przeciwnym razie istnieje ryzyko formowania
kieszeni. Czas mieszania i aplikacji na pojemnik, nalezy
doktadnie skoordynowaé, aby zapewni¢ ciggtq prace.
Zalewanie lub wylewanie naijlepiej wykonywaé tylko

z jednej strony lub z rogu, aby utatwié wypieranie
powietrza, pozbywajqc sie pustych przestrzeni.
Podczas wylewania duzych obszaréw najlepiej zaczgé
od s$rodka, jesli to mozliwe. Mozna wykorzystaé lejki.
Najpierw wypetni¢ otwory na kotwy ponizej gérnej
krawedzi otworu na kotwe, a nastepnie zalaé plyte

maszyny. Minimalna grubosé warstwy wynosi 10 mm.
Warstwy grubsze niz 200 mm muszq by naktadane
warstwami. Nastepng warstwe mozna natozyé

bez gruntowania po utwardzeniu poprzedniej warstwy.
(okoto 12 godzin). Zuzycie: ok. 1,9 kg / m2 na mm
grubosci warstwy.

Kotwienie filaréw stupkéw poreczy: filary i stupy mogq
by¢ kotwione do 800 mm wysokosci i 300 mm $rednicy
w jednym przejsciu.

Naktadanie na powierzchnie: rozprowadzié zaprawe
na podfozu pasami i wyréwnaé do zqdanej grubosci
warstwy za pomocq $ciggaczki z regulacjg wysokosci.
Po odczekaniu ok. 150 do maks. 180 minut, wygtadzié
paski za pomocq watka kolczastego, ktéry eliminuje
wszelkie pecherzyki powietrza na powierzchni.

Mocowanie kotwien: érednica otworu powinna

by¢ najmniej 6 mm wieksza niz $rednica kotwy.

Oczy$¢ wywiercony otwér za pomocq szczotki do
butelek i doktadnie usur kurz. Po wypetieniu otworu
ASODUR-EV200, wkreci¢ stalowq kotwe. zaraz po
zainstalowaniu kotwy, nalezy usungé nadmiar zaprawy.

Lakierowanie: ASODUR-EV200 mozna pokryé kolejng
warstwg powtoki ASODUR, np. ASODURB351,
ASODUR-V360W od 12 do maks. 72 godzin po

utwardzeniu, bez gruntowania.

Powierzchnia antypoélizgowa: Aby uzyskaé
powierzchnie antyposlizgowq, nalezy po ok. 120 min
od aplikacji ASODUR-EV200 posypacd go piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,5 - 1,0 mm. (zuzycie okoto
1,5-2,0 kg / m2). Po utwardzeniu, usungé nadmiar
piasku kwarcowego i natozyé warstwe lakierniczg, np.
ASODUR-B351 przez nanoszenie watkiem (zuzycie
okoto. 600 g / m2).
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ASODURC.EV200

Wazne wskazéwki:

* Produkty SCHOMBURG zwykle dostarczane sq

w opakowaniach roboczych, tzn. w odpowiednio
ustalonych proporcjach. W przypadku dostaw w duzych
pojemnikach poszczegdlne czeici nalezy odmierzyé
przy uzyciu wagi. Dodawany sktadnik najpierw

nalezy doktadnie wymieszaé, a nastepnie zmieszaé z
drugim sktadnikiem przy zastosowaniu odpowiedniego
urzqdzenia mieszajgcego, np. mieszadta Polyplan/
Ronden lub podobnego. Aby unikngé btedéw
zwigzanych z mieszaniem, produkt nalezy przelaé do
czystego pojemnika i ponownie wymieszaé. Predko$é
obrotowa podczas mieszania powinna wynosi¢ ok.
300 obr./min. Nalezy uwazaé, aby do mieszaniny nie
dostato sie powietrze. Temperatura sktadnikéw powinna
wynosi¢ minimum +15°C.

* Wysokie temperatury skracajq czas obrébki. Niskie
temperatury wydtuzajg czas obrébki i twardnienia.

W niskich temperaturach wzrasta réwniez zuzycie
materiatu.

* Wilgotnoéé i zanieczyszczenia miedzy
poszczegdlnymi przejéciami roboczymi mogq bardzo
niekorzystnie wptywaé na wzajemnq przyczepno$é
poszczegdlnych warstw. Prace zwigzane z powtokami
wymagaijq temperatury podtoza co najmniej 3 °C
wyzszej niz temperatura rosy.

* Jesli miedzy poszczegdlnymi przejéciami roboczymi
wystqpiq diuzsze przestoje lub jesli wezesdniej
zabezpieczona ptynnymi zywicami syntetycznymi
powierzchnia zostata ponownie pokryta po dtuzszym
okresie czasu, konieczne jest doktadne oczyszczenie

i zeszlifowanie starej powierzchni. Nastgpnie nalezy
wykonaé zupetnie nowq, pozbawiong poréw powtoke.
* Produkty na bazie zywicy syntetycznej

i powierzchniowe systemy ochronne nalezy przez

ok. 6 godzin od aplikacji chronié przed wilgociq

(np. deszczem, skroplinami). Wilgoé powoduje biate
przebarwienia i/lub kleisto$¢ powierzchni i moze

zaktécaé proces wigzania. Powierzchnie przebarwione
i/lub kleiste nalezy usungé, np. przez zeszlifowanie lub
przez obrébke strumieniowo-cierng, i wykona¢ na nowo.
* Podane wartosci zuzycia stanowiq wartoséci uzyskane
obliczeniowo bez uwzglednienia chropowatosci

i chfonnosci podtoza, wyréwnania poziomu

i pozostatosci materiatu w pojemniku. Do obliczonej
wartosci zuzycia zaleca sie dodanie 10%,

aby zapewni¢ margines bezpieczenstwa.

* Zastosowania, ktére nie zostaty jednoznacznie
wyszczegdlnione w niniejszej instrukcii technicznej,

sq dopuszczalne po uprzedniej konsultacji z Dziatem
technicznym firmy SCHOMBURG i uzyskaniu
pisemnego potwierdzenia.

* Utwardzone pozostatosci produktu mozna usuwaé

z numerem kodu odpadu AVV 150106.

Nalezy przestrzegaé zalecen podanych w
obowiqzujacej wersji Karty Charakterystyki
WE.

GISCODE: RE 30
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Wykaz odpornosci
ASODUR™-EV200

Ciecze testowe Klasyfikacja
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Kwasy nieorganiczne
Kwas azotowy 15 |
Kwas siarkowy 20 |
Kwas solny 10 |
Kwasy organiczne
Kwas mréwkowy 5 |
Kwas cytrynowy 20 |
Kwas mlekowy 20 |
Alkalia
Soda kaustyczna konc. |
Amoniak konc. |
Rozpuszczalniki
Nafta czysta |
Benzyna czysta ]
Olej napedowy czysty |
Etanol czysty |
Oleje
Olej silnikowy czysty |
Ptyn hamulcowy czysty [ |
Olej opatowy czysty
Roztwér wodny
Roztwér soli odladzajqce;j konc. |

Udzielamy gwarancji odnosnie jakosci naszych materiatéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Dla specjalnych wymagan wykraczajgeych poza ramy opisanego wyzej zastosowania,
ktdrych nie obejmuie niniejsza instrukeja, stawiamy naszym P.T. Klientom do dyspozycji wlasng fachowq stuzbe doradczq. Wigzqgcee prawnie sq jedynie pisemne potwierdzenia. Opis techniczny nie
zwalnia Wykonawcy z dotozenia staran podczas stosowania produktu. W sytuacjach watpliwych nalezy wykona¢ powierzchnie wzorcowq. Z chwilg wydania przez nas nowej instrukeji technicznej
niniejsza fraci swq wazno$é. Hal/HS/KK 29/21
08/21/pL



