Kiwa GmbH Polymer Institut
Quellenstrale 3 65439
Florsheim-Wicker

Tel. +49 (0)61 45 -5 97 10 www.kiwa.de

Ogélne Swiadectwo Badania Nadzoru Budowlanego

Nr $wiadectwa badania P 11441 /18-516

do 02/2018
P-DD 4442/UBB/2012
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Tasma uszczelniajaca ASO-Tape w potaczeniu z klejem uniwersalnym
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Data wystawienia: 16.04.2018
1.Przedtuzenie: 14.04.2023
Data waznosci: 15.04.2028

Na podstawie niniejszego ogdlnego swiadectwa badania nadzoru budowlanego wyzej wymieniony
przedmiot badania nadaje sie do zastosowania w rozumieniu ustaw budowlanych krajéw zwigzkowych
Niniejsze ogdlne swiadectwo badania nadzoru budowlanego zawiera 12 stron i 1 zatacznik liczacy 5 stron.
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1.2

Przedmiot

Ogéblne $wiadectwo badania nadzoru budowlanego obowigzuje odnosnie do produkcji oraz
stosowania systemu uszczelniajgcego ASO-Tape w potgczeniu z klejem uniwersalnym ASODUR-
K4031 izolacja konstrukcji zgodnie z rozporzadzeniem administracyjnym w sprawie technicznych
przepiséw budowlanych (VV TB), nr C 3.30

Zakres zastosowania

System uszczelniajgcy ASO-Tape w potaczeniu z klejem uniwersalnym ASODUR-K4031 moze byc
stosowany w nastepujgcych obszarach:

Wszystkie niewykonczone izolacje konstrukcji zewnetrznych stykajgcych sie z gruntem na przejsciu z
betonowymi, wodoszczelnymi elementami konstrukcyjnymi o wysokiej odpornosci na
przepuszczanie wody lub wodoszczelnymi elementami konstrukcyjnymi dla spietrzajgcej sie wody
infiltracyjnej oraz wody napierajgcej do 3 m stupa wody. Izolacje muszg by¢ wodoszczelne i
obejmowac spoiny znajdujgce sie miedzy elementami przepuszczajagcymi wode a wodoszczelnymi
elementami budowlanymi. W odniesieniu do tego rodzaju spoin miedzy elementami budowlanymi
obowigzuje zasada, ze spoiny w stanie uzytkowym mogg mie¢ maksymalng szerokos¢ wynoszacg 1
mm. Wyzej wymieniony system uszczelniajgcy musi by¢ dopuszczony do stosowania przez nadzor
budowlany jako izolacja elementéw budowlanych stykajacych sie z gruntem.

Postanowienia dotyczace wyrobu budowlanego

2.1
2.1.1

Sktad, wtasciwosci oraz parametry
Wiasciwosci i sktad

System uszczelniajgcy ASO-Tape / ASODUR-K4031 sktada sie z 2 komponentdéw, ktére w momencie
dostarczenia wykazujg nastepujace wtasciwosci:

elastycznos¢

tatwos¢ zgrzewania

wodoszczelnosé

odpornosc¢ na dziatanie promieni UV, starzenie oraz mréz

Badanie przydatnosci wedtug 2.1.3 zostaty przeprowadzone w oparciu o wyrdéb o takim skfadzie.
Ogolne $wiadectwo badania nadzoru budowlanego obowigzuje wytacznie odnosnie do wyrobéw,
ktore wykazuja taki sktad i odpowiednie parametry podane w punkcie 2.1.2.
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.23
2.23.1

Przydatnos¢ wyrobu zostata potwierdzona zgodnie 1z zasadami dotyczacymi badan
przeprowadzanych w celu wydania ogdlnych $wiadectw badania nadzoru budowlanego PG-UBB
(niem. Zasady badan dotyczace przejs¢ miedzy izolacjami a wodoszczelnymi, betonowymi
elementami budowlanymi). Wyniki podane zostaty w raporcie badania nr DD 4442/2012 z dnia
27.12.2012 r. Wyréb musi by¢ zgodny z materiatem poddanym badaniu przydatnosci. Wyréb musi
wykazywac parametry techniczne podane w raporcie badania.

Produkcja, opakowanie, transport, przechowywanie i oznakowanie

Produkcja

Wyrdb budowlany oraz jego komponenty produkowane sg fabrycznie.

Opakowanie, transport, przechowywanie
Przestrzegaé¢ podanych na opakowaniach wymagan podlegajgcych innym obszarom prawnym, np.
ustawa o przewozie towardw niebezpiecznych lub ustawa o substancjach niebezpiecznych.

Wyrdb budowlany nalezy przechowywa¢ w zamknietych opakowaniach, w suchym, zabezpieczonym
przed mrozem miejscu. W odniesieniu do minimalnego okresu przechowywania nalezy przestrzegac
informacji podanych przez producenta.

Oznakowanie wyrobu i jego komponentéw

Znak zgodnosci (znak budowlany U) [uwaga ttum.: na terenie EU znak U obowigzujacy w

Niemczech zastepowany jest Oznaczeniem CE]

2.2.3.2

Wyréb budowlany musi byé oznakowany przez producenta znakiem zgodnosci (znak budowlany U)
zgodnie z rozporzadzeniami krajow zwigzkowych w sprawie znaku zgodnosci. Znak U nalezy umieécié
na opakowaniu wyrobu budowlanego lub — jesli jest to niemozliwe — na dotgczanej ulotce
informacyjnej wraz z nastepujgcymi informacjami:

e Nazwa producenta

e Zaktad produkcyjny

e Numer ogdlnego swiadectwa badania nadzoru budowlanego oraz nazwe jednostki certyfikujgcej
Oznakowanie mozna wykonaé tylko wéwczas, gdy spetnione s3 wymagania wedtug rozdziatu 3.

Dodatkowe informacje

Na wyrobie budowlanym, na jego opakowaniu lub dotgczonej ulotce informacyjnej nalezy umiescic¢
nastepujace informacje:

e Nazwe produktu

e Numer partii

e Date produkcji oraz date przydatnosci lub waznosci wyrobu

e Przeznaczenie

e Reakcje na ogien, klasa E wedtug EN 13501-1

o Wskazowka dotyczqca zasada aplikacji
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Komponenty wyrobu nalezy oznakowac jako stanowigce czes¢ wyrobu budowlanego.

Jedli komponenty systemowe, ktdre przyczyniajg sie do spetnienia zadan istotnych pod katem
nadzoru budowlanego, sprzedawane s osobno, to nalezy na nich umiesci¢ informacje, ze s3
komponentami wchodzgcymi w skfad systemu uszczelniajgcego.

Na opakowaniach nalezy podac catg tres¢ ustepu 1.2 ,,Przeznaczenie”.

Wykonanie

W przypadku aplikacji systemu uszczelniajgcego ASO-Tape w pofaczeniu z klejem uniwersalnym
ASODUR-K4031 nalezy przestrzegaé aktualnej wersji wytycznych dotyczgcych aplikacji podanych
przez producenta, ktére muszg rowniez zawieraé instrukcje dotyczacg wykonania (zatacznik 1).

Swiadectwo zgodnosci

3.1

3.2

Postanowienia ogdlne

Zgodnie z rozporzadzeniem administracyjnym w sprawie technicznych przepiséw budowlanych

(VV TB), nr C 3.30 potwierdzenie zgodnosci wyrobu budowlanego z postanowieniami niniejszego
ogolnego $wiadectwa badania nadzoru budowlanego musi byé realizowane w formie certyfikatu
zgodnosci producenta na podstawie zaktadowej kontroli produkcji oraz badania wyrobu
budowlanego przed wydaniem swiadectwa zgodnosci (wstepne badanie typu) przez uznang przez
nadzoér budowlany jednostke.

Wstepne badanie typu

W celu przeprowadzenia wstepnego badania typu producent wyrobu budowlanego zobowigzany jest
zwrdcié sie do jednostki certyfikujgcej. W ramach wstepnego badania typu nalezy przeprowadzic¢
badania parametréw wedtug ustepu 2.1.3. Wartosci ustalone w ramach badania nie mogg
przekracza¢ wartosci tolerancji podanych dla wartosci odniesienia.

Wstepne badanie typu przeprowadzane dla zaktadu produkcyjnego nie jest konieczne, poniewaz
probki wykorzystane w ramach procesu uzyskiwania swiadectwa zgodnosci zostaty pobrane z

biezgcej produkcji realizowanej w zaktadzie produkcyjnym.

Jesli zmienig sie warunki produkcyjne, nalezy ponownie przeprowadzié¢ wstepne badanie typu.
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Zaktadowa kontrola produkgji

W kazdym zaktadzie produkcyjnym nalezy wdrozy¢ i realizowa¢ zaktadowg kontrole produkc;ji.
Pojecie zaktadowej kontroli produkcji oznacza cigglty nadzér produkcji przeprowadzany przez
producenta, ktérego celem jest zgodnos¢ wyrobu budowlanego/materiatéw budowlanych z
postanowieniami ogdélnego Swiadectwa badania nadzoru budowlanego. Zaktadowa kontrole
produkcji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z postanowieniami zawartymi w ogdlnym sSwiadectwie
badania nadzoru budowlanego. Nalezy przeprowadzié nastepujgce badania opisane w zasadach PG-
UBB, tabela 3.1. Wartoéci ustalone w ramach badania nie moga przekracza¢ wartosci toleranciji
podanych dla wartosci odniesienia.

ASO-Tape ASODUR-K4031
Gestosé, DIN EN 1SO 2811-1 do 4 (3 %) Gestosé, DIN EN ISO 2811-1 do 4 (3 %)
Twardos¢ Shore A, DIN 53505 (5 %) Twardos¢ Shore A, DIN 53505 (15 %)
\Wtasciwosci przy rozcigganiu, DIN EN ISO 527-3 |Widmo promieniowania podczerwonego IR,
(£20 %) 1767*
Ciezar powierzchniowy (+10 %) Substancje lotne, DIN EN ISO 3251(+5 %)
wzgledne

* identyczne pod wzgledem zasadniczych wtasciwosci

Zgodnos¢ wiasciwosci podanych w ustepie 2.1 z maksymalnym odstepstwem 10% nalezy sprawdzic¢
w kazdym zaktadzie produkcyjnym zgodnie z ponizszymi zasadami: Nalezy spetni¢ podane wyzej
kryteria badania. Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy udokumentowac oraz przeanalizowad.
Dokumentacje nalezy przechowywaé przez okres co najmniej 5 lat i udostepniaé jednostce
certyfikujgcej na zadanie.

Jesli wytyczne dotyczace badania odnoszg sie do szczegdlnych etapdéw produkcji lub partii
produkcyjnych, nalezy zapewni¢, ze sktad wyrobu pozostaje w kazdym przypadku niezmienny.

Jesli producent razem z materiatem uszczelniajgcym sprzedaje rowniez komponenty poddostawcow,
np. elementy wzmacniajace lub srodki gruntujgce, zobowigzany jest do sprawdzenia, czy te materiaty
posiadajg wtasciwosci zgodne z przeznaczeniem.

Wtasciwosci mozna sprawdzi¢ w ramach kontroli towaru przy odbiorze u producenta lub poprzez
przedtozenie atestu materiatowego 2.2 wedtug DIN EN 10204 przez dostawce elementéw
wzmacniajacych i/lub Srodkéw gruntujgcych. Decydujgce znaczenie majg w tym przypadku
parametry i wartosci tolerancji podane w punkcie 2.1.2.

Jedli poszczegdlne komponenty nie sg dostarczane przez producenta tylko przez podmioty trzecie,
producent wyrobu zobowigzany jest sprawdzi¢, czy w odniesieniu do wymaganych parametréw
podanych w punkcie 2.1.2 spetnione s3 dla tych komponentédw postanowienia dotyczgce swiadectwa
zgodnosci wedtug ustepu 3.

Jedli poszczegdlne komponenty nie sg dostarczane przez producenta tylko przez podmioty trzecie,
producent wyrobu zobowigzany jest sprawdzi¢, czy w odniesieniu do wymaganych parametréw
podanych w punkcie 2.1.2 spetnione sg dla tych komponentéw postanowienia dotyczgce swiadectwa
zgodnosci wedtug ustepu 3 i Ze s3 one oznaczone zgodnie z ustepem 2.2.3. Wyniki zaktadowej
kontroli produkcji nalezy udokumentowaé oraz przeanalizowac¢. Dokumentacja musi zawierac
nastepujgce informacje:
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e Oznaczenie wyrobu budowlanego/rodzaju konstrukcji,

e Rodzaj kontroli,

e Data produkgji i kontroli wyrobu budowlanego,

o  Wynik kontroli i poréwnanie z wymaganiami, o ile dotyczy,

e Podpis osoby odpowiedzialnej za zaktadowg kontrole produkcji.

Dokumentacje dotyczacg zaktadowej kontroli produkcji nalezy przechowywaé co najmniej pie¢. W
przypadku zmian lub przedtuzenia waznosci ogdélnego $swiadectwa badania nadzoru budowlanego
dokumentacje nalezy udostepni¢ jednostce certyfikujgcej lub Gtdwnemu Urzedowi Nadzoru
Budowlanego. W razie niesatysfakcjonujgcego wyniku kontroli producent zobowigzany jest
przedsiewzigc¢ konieczne srodki majgce na celu usuniecie wad oraz wycofanie wadliwych produktow.
W ramach zaktadowej kontroli produkcji nalezy zapewni¢, ze wyroby budowlane niespetniajgce
wymagan nie zostang oznakowane znakiem budowlanym U i ze wykluczone sg przypadki pomylenia
ich z wyrobami spetniajgcymi wymagania. Po usunieciu wad nalezy powtdrzy¢ okreslong kontrole -
pod warunkiem, ze jest do technicznie mozliwe i wymagane w celu potwierdzenia usuniecia wady.

Swiadectwo zgodnosci

Potwierdzenie zgodnosci wyrobu budowlanego z postanowieniami niniejszego ogdlnego swiadectwa
badania nadzoru budowlanego musi by¢ realizowane dla kazdego zaktadu produkcyjnego w formie
certyfikatu zgodnosci producenta na podstawie wstepnego badania typu oraz zaktadowej kontroli
produkcji zgodnie z 3.2 i 3.3. Zgodnos¢ wyrobu budowlanego producent oswiadcza, oznaczajac go
znakiem zgodnoéci (znak U) zgodnie z 2.2.3.1. Zgodnie z postanowieniami ustaw budowlanych krajéow
zwigzkowych znak U nalezy umiesci¢ na wyrobie budowlanym, na dotaczonej do niego ulotce
informacyjnej lub na jego opakowania albo - jesli stanowi to trudno$¢ - na dokumentach
przewozowych lub zatgczniku do nich.

Podstawa prawna

Niniejsze ogdlne swiadectwo kontroli nadzoru budowlanego zostato wydane na podstawie § 22
rozporzagdzen budowlanych kraju zwigzkowego Nadrenia Pétnocna-Westfalia w potgczeniu
z rozporzgdzeniem administracyjnym w sprawie technicznych przepiséw budowlanych NRW (VVTB
NRW), nr C 3.30.

Ogodlne informacje

Ogolne $wiadectwo badania nadzoru budowlanego potwierdza przydatnos¢ do stosowania wyrobu
budowlanego w rozumieniu ustaw budowlanych krajéw zwigzkowych.

Niniejsze ogdlne swiadectwo badania nadzoru budowlanego nie zastepuje wymaganych prawem
zezwolen, przyzwolen i zaswiadczen potrzebnych do realizacji przedsiewzie¢ budowlanych.

Niniejsze ogdlne swiadectwo badania nadzoru budowlanego wydaje sie bez naruszenia praw oséb
trzecich, a w szczegdlnosci prywatnych praw ochronnych.
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Producenci oraz dystrybutorzy wyrobu budowlanego zobowigzani sg bez naruszenia dodatkowych
regulacji okreslonych w ,Postanowieniach szczegdlnych” do przedfozenia uzytkownikowi wyrobu
budowlanego kopii niniejszego ogdlnego sSwiadectwa badania nadzoru budowlanego i
poinformowania go, ze ogdlne swiadectwo badania nadzoru budowlanego musi by¢ do wgladu w
miejscu uzytkowania wyrobu. Kopie ogdlnego swiadectwa badania nadzoru budowlanego nalezy
przedtozy¢ urzedom na ich zagdanie.

Ogdlne swiadectwo badania nadzoru budowlanego moze by¢ powielane wytgcznie w catosci.
Czedciowa publikacja swiadectwa wymaga zgody jednostki certyfikujgcej. Teksty oraz rysunki
przedstawiane w materiatach reklamowych nie mogg by¢ sprzeczne z ogélnym swiadectwem badania
nadzoru budowlanego. Ttumaczenia niniejszego ogdlnego sSwiadectwa badania nadzoru
budowlanego muszg zawiera¢ informacje, ze ,ttumaczenie z niemieckiego oryginatu nie zostato
sprawdzone przez Kiwa GmbH, Polymer Institut”.

Ogdlne $wiadectwo badania nadzoru budowlanego jest udzielane z mozliwoscia jego odwotania.
Postanowienia ogdlnego swiadectwa badania nadzoru budowlanego mogg by¢ w pdzniejszym czasie
uzupetniane i zmieniane, w szczegdlnosci woéwczas, gdy wymagajg tego nowe zdobycze techniki.

Pouczenie o srodkach odwotawczych

Od niniejszej decyzji moze zostaé¢ wniesiony sprzeciw lub skarga zgodnie z prawnymi regulacjami
kraju zwigzkowego, w ktérym wnioskujacy ma siedzibe. W przypadku przystugujgcego prawo do
whiesienia sprzeciwu sprzeciw mozna wnies¢ w ciggu miesigca od momentu otrzymania niniejszego
ogoblnego sSwiadectwa badania nadzoru budowlanego w formie pisemnej lub do protokoty w Kiwa
GmbH, Polymer Institut, Quellenstrale 3, 65439 Florsheim-Wicker. Decydujgce znaczenie dla
terminowosci sprzeciwu ma data wptywu pisma u Kiwa GmbH, Polymer Institut

FlorsheirWicker, 14.04.2023

Inz dypl. (FH) N. Machill
Kierowniczka Jednostki Certyfikujgcej

»Ttumaczenie z niemieckiego oryginatu nie zostato sprawdzone przez Kiwa GmbH, Polymer Institut”
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iii SCHOMBURG

Instrukcja techniczna

ASO®-Tape INDUBOND-Tape-3000

Termoplastyczna tasma uszczelniajaca do spoin

e wysoka elastycznosé

e tatwe, jednolite zgrzewanie

e bez koniecznosci aktywacji

e wodoszczelnos¢ nawet przy negatywnym cisnieniu wody

e mozliwosc¢ aplikacji bez wstepnego gruntowania réwniez na
matowo-wilgotne podtoza

e odpornos¢ na mrdz, promieniowanie UV i starzenie

Zastosowanie:

Tasma ASO-Tape stosowana jest w potaczeniu z klejem ASODUR-

K4031 do uszczelniania przerw roboczych i spoin dylatacyjnych,
jak réwniez do uszczelniania rys i ubytkéw w konstrukcjach
betonowych. Ponadto jest odpowiednia jako dodatkowy srodek
uszczelniajgcy w przypadku przejs¢, przepustow lub
réznorodnych materiatéw budowlanych.

Podtozie:

Podtoze musi by¢ czyste i nosne oraz pozbawione substancji
zmniejszajgcych przyczepnos¢. Ponadto moze byé matowo-
wilgotne, ale nie mokre lub z nasyconymi porami. W obszarze
uszczelnianych powierzchni podtoze nalezy przygotowaé
mechanicznie przy zastosowaniu odpowiednich metod (np.
szlifowanie, frezowanie lub oczyszczanie strumieniowo-cierne
itp.), aby zapewni¢ dobrg przyczepnos$é. Przy zastosowaniach na
innych podtozach niz beton nalezy wczesdniej sprawdzic¢
przydatnos¢, wykonujac probne potfaczenie klejone.

W przypadku pasmowego uszczelniania spoin wazne jest, aby
beton wykazywat wtasciwosci wodoszczelne. W przeciwnym
razie uszczelnienie spoin nalezy potaczy¢ z odpowiednim
uszczelnieniem powierzchniowym.

Nr art. 2 06427

Obrodbka:

Na przygotowanym podtozu, po obu stronach mostkowanej
spoiny nalezy nanie$¢ warstwe ASODUR-K4031 min. 1 cm
szerszg niz uzywana tasma uszczelniajgca ASO-Tape. Nastepnie
utozy¢ tasme i starannie osadzi¢ w warstwie kleju przy uzyciu
pacy lub rolki dociskowej, unikajac tworzenia sie pustych
przestrzeni i pofatdowan i zaszpachlowa¢ od gory. Nalezy przy
tym zwrécié¢ uwage, aby tasmy byty catkowicie osadzone.
Warstwa kleju i szpachli nie moze by¢ nigdy mniejsza niz 1 cm.
Styki tasmy mozna przyklei¢ z zaktadem min. 5 - 10 cm lub
alternatywnie mozna zastosowac zgrzewanie gorgcym
powietrzem.

Spoiny dylatacyjne:

Spoiny dylatacyjne zasadniczo wykonywane sg za pomoca tasmy
2 mm i moga by¢ uktadane na ptasko lub w ksztatcie petli w
zaleznosci od obiektu.

W celu kompensacji ruchéw, w obszarze spoiny nalezy zapewnic
wolng (nieklejong) strefe dylatacyjng. W zaleznosci od
konstrukcji i rodzaju obcigzenia, np. przy zastosowaniu nad
gtowa lub negatywnym cisnieniu wody, moze by¢ konieczna
konstrukcja wsporcza lub ochronna.

Zgrzewanie gorgcym powietrzem:

Tasmy nalezy docig¢ w zaleznosci od obiektu (potaczenie
stykowe albo narozne) i utozy¢ na réwnym podtozu. Potaczenia
stykowe nalezy wykonac z zakladem min. 5 cm. Obszar zaktadu
nalezy uszorstnic¢ papierem Sciernym i oczysci¢. Do zgrzewania
konieczne jest urzadzenie do zgrzewania gorgcym powietrzem z
szerokg dysza i rolkg dociskowa. Temperature zgrzewania
(wartosci referencyjne: ok. +300 °C-350 °C) nalezy ustawic,
wykonujgc zgrzewanie prébne. Tasmy w obszarze stykdw sg
uktadane odpowiednio jedna na drugiej i mocowane za pomocg
zgrzewoOw punktowych na krawedziach, aby zapobiec
zeslizgiwaniu sie podczas zgrzewania. Nastepnie szeroka dysza
urzadzenia do zgrzewania goragcym powietrzem jest powoli i
rownomiernie przeciggana przez obszar zaktadek. Na koniec
stosuje sie rolke dociskowg, aby uzyskac potgczenie na catej
powierzchni. Przed montazem ponownie sprawdzi¢ zgrzewy, aby
upewnic sie, ze potgczenie jest catkowite szczelne.
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Dane techniczne: Testy taczone z ASODUR-K4031:

Baza: TPE Wytrzymatos¢ na odrywanie (przyczepnosc),

TPE (elastomery termoplastyczne) zgodnie z PG-UBB: > 3,0 przy rozpadzie betonu

Barwa: szara Wodoszczelnos¢, pozytywna i negatywna zgodnie z DIN 1048: 5
Twardos¢ Shore A zgodnie z I1SO 868: ok. 87 bar

Odporno$¢ temperaturowa: -30°C / +90°C Mostkowanie rys zgodnie z PG-UBB, rysa 1,0 mm po 28 d

Temperatura aplikacji, podtoza i materiatu: od +5 °C do + 35 °C  Ci$nienie wody 0,75 bar: potwierdzono
Reakcja na ogien: Klasa E zgodnie z DIN EN 13501-1

Grubos$¢ materiatu 1,0 mm 2,0 mm Opakowania: Rolki 20 m
Ciezar powierzchniowy, g/m? | ok.900 | ok. 1800 Wymiary: 150, 200, 250, 300, 500, 1000 mm
Wytrzymatoé¢ na rozrywanie, | ok. 14,0 | ok. 14,0 Przechowywanie: W suchym, zabezpieczonym przed wptywem
zgodnie z DIN EN 1SO 527-3, czynnikdw atmosferycznych miejscu, 12 miesiecy w fabrycznie
N/mm? zamknietym pojemniku; poddaé obrébce w ciggu 18 miesiecy od
Wydtuzenie przy zerwaniu, ok. 1000 | ok. 1000 otwarcia
zgodnie z DIN EN ISO 527-3,
% Waine wskazéwki:
Wytrzymatoéé na dalsze ok.100 | ok.200 e W przeciwienistwie do tasm Hypalon, ASO-Tape nie wymaga
rozrywanie, zgodnie z DIN dodatkowej aktywacji i nie moze mie¢ kontaktu z
12310-2, N rozpuszczalnikami.
¢ Nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony, aby
Zuzycie materiatu ASODUR-K4031: zabezpieczy¢ ta$me przed uszkodzeniami mechanicznymi.
® Przy negatywnym cisnieniu wody > 0,5 bar niezbedna jest
Zuzycie w kg/m odpowiednia konstrukcja wsporcza (blacha przesuwna).
Opakowania/ 1,0 mm 2,0 mm
Grubos¢
materiatu
150 mm ok.0,8 ok. 1,4
200 mm ok. 1,0 ok. 1,5
250 mm ok. 1,1 ok. 1,7
300 mm ok. 1,3 ok. 1,8
500 mm ok. 1,8 ok. 2,4

Zuzycie materiatu przy nieréwnych podtozach nie jest

uwzgledniane.

Prawa Kupujgcego dotyczace jakosci oferowanych przez nas materiatéw reguluja nasze Warunki Sprzedazy i Dostawy. Wszelkie kwestie wykraczajgce poza zakres
opisanego tu zastosowania nalezy skonsultowaé z naszym Dziatem Doradztwa Technicznego. Wymagajg one — pod rygorem niewaznosci - wigzgcego prawnie, pisemnego
potwierdzenia z naszej strony. Opis produktu nie zwalnia uzytkownika z obowigzku zachowania starannos$ci. W razie watpliwosci zaprawe natozy¢ na powierzchnie
prébna. Niniejsza publikacja obowigzuje do czasu wydania nowej wersji.
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AguafinstralRe 2 - 8
D-32760 Detmold (Niemcy)
Telefon +49-5231-953-00
Faks +49-5231-953-333
www.schomburg.de

ASODUR®-K4031 INDUBOND-VK4031

Instrukcja techniczna

Nr art. 2 06409

Bezrozpuszczalnikowy, tiksotropowy, 2-ski., uniwersalny klej epoksydowy

o wysoka wytrzymatos¢ na odrywanie (przyczepnosé)

e wysoka wytrzymatosé na Sciskanie i rozcigganie przy zginaniu
e odpornosc¢ na dziatanie wielu rozcienczonych kwasow, tugow i

roztworow agresywnych dla betonu
e wigze na wilgotnych podfozach
e twardnieje bez skurczu
o dobra odksztatcalnosé w niskich temperaturach
® nie zawiera rozpuszczalnikow

Zastosowanie:
ASODUR-K4031 to tiksotropowy klej i masa szpachlowa

stosowana na réznorodnych podtozach w obszarze posadzek i

$cian oraz sufitu.

ASODUR-K4031 ma zastosowanie jako klej lub masa szpachlowa

w przypadku:

o piyt betonowych

o prefabrykowanych ptyt jastrychowych

o prefabrykatdéw betonowych (np. pierscieni szybowych)
® taczenia metali, ceramiki lub tworzyw sztucznych

o klej do ASO-Tape-3000

Ponadto w charakterze wodoszczelnej masy do wypetniania

spoin moze by¢ stosowany jako:

e masa szpachlowa do rys statycznych

e szybkowigzgca zaprawa naprawcza do powierzchni
betonowych

Dane techniczne:
Baza: 2-skt. zywica epoksydowa
Barwa: szara
Lepkosé: konsystencja szpachli
Gestosé**: ok. 1,80 g/cm3
Zuzycie materiatu: ok. 1,80 kg/m?/mm grubosci warstwy
Proporcja mieszania: 2:1 czesci wag.
Czas obrabialnosci*: ok. 60 minut
Czas schniecia otwartego kleju*: ok. 90 min.
Minimalna temp. twardnienia: +10 °C
Dalsza obrébka*: min. przez kolejne 16 godz.
maks. 24 godz.
Lekkie obcigzenie*: po 48 godz./7 dniach
Petne utwardzenie*: po ok. 7 dniach
* w temp. +23°C oraz przy 50 % wilgotnosci wzgl. powietrza
Wytrzymatos$¢ na sciskanie: ok. 60 N/mm?
(DIN EN 196-1)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu: ok. 30 N/mm?
(DIN EN 196-1)
Wytrzymato$¢ na odrywanie (przyczepnosé): ok. 2,0 N/mm?
rozpad betonu

A50DUR-K4031 spetnia wszystkie wymagania zasady ASTM C-

881typ lilV, gatunek 3, klasa B i C.
Czyszczenie:

ASO-RO01.
Opakowania:
odpowiednich proporcjach.)

Przechowywanie: W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem miejscu, w temp. > +10 °C do +25 °C,
24 miesigce w fabrycznie zamknietym
opakowanie

opakowaniu, naruszone
natychmiast zuzy¢.

Wszystkie narzedzia podczas kazdej przerwy
w pracy nalezy doktadnie oczysci¢ wodg lub

Pojemniki 6 kg (sktadniki dostarczane sq w
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Wskazdéwka: W przypadku przechowywania
w temperaturze ponizej 10°C sktadnik A
moze stwardniec¢ (ten stan jest odwracalny).
Jesli sktadnik A byt przechowywany w
temperaturze powyzej +25°C (ok. 72 godz.),
produkt mozna bez ograniczen uzywac
ponownie.

Podtoze:

Obrabiane powierzchnie musza by¢:

e suche, stabilne, nosne, o dobrej przyczepnosci

e pozbawione substancji oddzielajacych i zmniejszajgcych
przyczepnosé

e zabezpieczone przed podsigkaniem wilgoci.

Przygotowanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z DIN EN

14879-1:2005, od pkt. 4.2.

W zaleznosci od wiasciwosci obrabianego podtoza nalezy
wykonac¢ odpowiednie czynnosci przygotowawcze, jak np.
oczyszczanie wodg pod wysokim cisnieniem, frezowanie,
Srutowanie, szlifowanie itd., aby uzyska¢ w ten sposéb
strukturalng, otwartg powierzchnie.

Poszczegdlne podtoza powinny dodatkowo spetniaé

nastepujace kryteria (odpowiednio):

Powierzchnie cementowe:

o Klasa betonu: min. C 20/25

o Klasa jastrychu: min. EN 13813 CT-C25-F4
Wytrzymato$é na odrywanie (przyczepnosé): > 1,5 N/mm?
Wiek: min. 28 dni

o Klasa tynku: min. P Illa/P Illb
Wytrzymato$¢ na odrywanie (przyczepnosé):ok. 0,8 N/mm?
Wilgotnos¢ koricowa:< 4 % (metoda CM)

Powierzchnie metalowe:
e Czysto$¢ powierzchni - stal: min. SA 2%

Obradbka:

Sktadnik A (zywica) i sktadnik B (utwardzacz) dostarczane sg w
odpowiednich proporcjach. Sktadnik B nalezy doda¢ do
sktadnika A. Zwréci¢ uwage, aby catkowicie opréznié¢ pojemnik z
utwardzaczem. Oba skfadniki miesza sie odpowiednim
urzadzeniem mieszajgcym (ok. 300 obr./min.) np. wiertarkg z
mieszadtem. Aby réwnomiernie rozprowadzi¢ utwardzacz,
nalezy szczegdlnie starannie mieszac przy Sciankach i na dnie
pojemnika. Miesza¢ do czasu uzyskania jednorodnej
(pozbawionej smug) mieszaniny, tj. przez ok. 3 minuty.
Temperatura materiatu w czasie mieszania powinna wynosic¢
ok. +15 °C. Nie naktada¢ wymieszanego materiatu
bezposrednio z oryginalnego pojemnika! Mase nalezy przelaé
do czystego pojemnika i ponownie starannie wymieszac.

Aplikacja/Zuzycie (zaprawa klejowa):

ASODUR-K4031 nanie$¢ na przygotowane podtoze kielnig, paca
gtadka lub zebatg i rGwnomiernie rozprowadzi¢ na podtozu
odpowiednio do konkretnego zastosowania.

Minimalna grubos¢ warstwy: 2,0 mm

Zuzycie: ok. 1,6 kg/m? na mm grubosci warstwy

Podczas klejenia elementéw betonowych (pierscienie szybowe)
po potgczeniu poszczegdlnych czesci betonowych nadmiar kleju
nalezy starannie usungc. Jesli ASODUR-K4031 stosuje sie jako
zaprawe zalewowsa, konieczne jest zageszczenie wprowadzonej
masy wypetniajacej w celu unikniecia pustych przestrzeni.

Waine wskazéwki:

o Produkty SCHOMBURG zwykle dostarczane sg w
opakowaniach roboczych, tzn. w odpowiednio ustalonych
proporcjach. W przypadku dostaw w duzych pojemnikach
poszczegdlne czesci nalezy odmierzy¢ przy uzyciu wagi.
Dodawany sktadnik najpierw nalezy doktadnie wymieszac, a
nastepnie zmieszac z drugim sktadnikiem Zastosowa¢é
odpowiednie urzgdzenie mieszajace, np. mieszadto
Polyplan/Ronden lub podobne. Aby unikna¢ btedéw
zwigzanych z mieszaniem, produkt nalezy przela¢ do czystego
pojemnika i ponownie wymieszaé. Predkosé obrotowa
podczas mieszania powinna wynosi¢ ok. 300 obr./min. Nalezy
uwazaé, aby do mieszaniny nie dostato sie powietrze.
Temperatura sktadnikédw powinna wynosi¢ minimum +15°C.
Dotyczy to rowniez ewentualnie dodawanych wypetniaczy,
np. piasku. Wypetniacze dodaje sie po wymieszaniu obu
sktadnikéw ptynnych. Nastepnie dokfadnie wymieszany
materiat niezwtocznie naktada sie na przygotowane podtoze i
od razu starannie rozprowadza, zgodnie z informacjami
podanymi w Instrukcjach technicznych. W przypadku aplikacji
watkiem, zaleca sie stosowanie nylonowego watka
malarskiego z krotkim wtosiem (6 mm) z pokryciem z
poliamidu teksturowanego, lub podobnego. Produkty
jednosktadnikowe kazdorazowo przed uzyciem nalezy
doktadnie wymieszac.
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e Wysokie temperatury skracajg czas obrobki. Niskie
temperatury wydtuzajg czas obrébki i twardnienia. W niskich
temperaturach wzrasta rowniez zuzycie materiatu.

o Kolory: niewielkie réznice w barwie, wynikajgce z organizacji

produkcji i réznic materiatowych, sg nieuniknione. Nalezy to

uwzglednic¢ podczas naktadania powtoki. Na sgsiadujace ze
sobg odcinki powierzchni nalezy naktada¢ produkty
pochodzace z tej samej partii produkcyjnej (taki sam nr partii
oryginalnego opakowania).

Wilgotnos$c i zanieczyszczenia miedzy poszczegdlnymi

przejsciami roboczymi mogg bardzo niekorzystnie wptywacé

na wzajemna przyczepnosc poszczegdlnych warstw. Prace
zwigzane z powtokami wymagaja temperatury podtoza co
najmniej 3 °C wyzszej niz temperatura rosy.

Jesli miedzy poszczegdlnymi przejsciami roboczymi wystgpia

diuzsze przestoje lub jesli wczesniej zabezpieczona ptynnymi

zywicami syntetycznymi powierzchnia zostata ponownie
pokryta po dtuzszym okresie czasu, konieczne jest doktadne
oczyszczenie i zeszlifowanie starej powierzchni. Nastepnie
nalezy wykonac zupetnie nowg, pozbawiong poréw powtoke.

e Produkty na bazie zywicy syntetycznej i powierzchniowe
systemy ochronne nalezy przez ok. 4-6 godzin od aplikacji
chronié przed wilgocig (np. deszczem, skroplinami). Wilgo¢
powoduje biate przebarwienia i/lub kleisto$¢ powierzchni i
moze zaktécaé proces wigzania. Powierzchnie przebarwione
i/lub kleiste nalezy usung¢, np. przez zeszlifowanie lub przez
obrébke strumieniowo-cierng, i wykonaé na nowo.

e Podane wartosci zuzycia stanowig wartosci uzyskane
obliczeniowo bez uwzglednienia chropowatosci i chtonnosci
podtoza, wyréwnania poziomu i pozostatosci materiatu w
pojemniku. Do obliczonej wartosci zuzycia zaleca sie dodanie
10%, aby zapewni¢ margines bezpieczerstwa. Zastosowania,
ktére nie zostaty jednoznacznie wyszczegdélnione w niniejszej
instrukcji technicznej, sg dopuszczalne po uprzedniej
konsultacji z Dziatem technicznym firmy SCHOMBURG GmbH
i uzyskaniu pisemnego potwierdzenia.

e Utwardzone pozostatosci produktu mozna usuwacé z
numerem kodu odpadu AVV 150106.

Nalezy przestrzegac zalecen podanych w obowigzujacej wersji
Karty Charakterystyki WE.
GISCODE: RE 1

Prawa Kupujgcego dotyczace jakosci oferowanych przez nas materiatéw regulujg nasze Warunki Sprzedazy i Dostawy. Wszelkie kwestie wykraczajace poza zakres

opisanego tu zastosowania nalezy skonsultowac z naszym Dziatem Doradztwa Technicznego. Wymagaja one — pod rygorem niewaznosci - wigzgcego prawnie, pisemnego

potwierdzenia z naszej strony. Opis produktu nie zwalnia uzytkownika z obowigzku zachowania starannosci. W razie watpliwosci zaprawe natozy¢ na powierzchnie

prébng. Niniejsza publikacja obowigzuje do czasu wydania nowej wersji.





