Technisch Infoblad iii SCHOMBURG

ASODUR®-K900

Giet- en kleefhars

K N

Artikelnummer Inhoud Verpakking Kleur
205070001 1 kg Buiszak geelachtig transparant
205070002 0.5 kg Buiszak geelachtig transparant

Producteigenschappen

tweecomponenten
Oplosmiddelvrij

water- en vorstbestendig
chemicalignbestendig
lage viscositeit

zeer goede indringing

snel vithardend

Voordelen

® cenvoudige en schone verwerking - zonder gereedschap
® in een kneedzak

® yitstekende hechting op befon, dekvloer, steen efc.

® incl. wegwerphandschoenen en vloerklemmen

Toepassingsgebieden

® qls giethars voor het "vastnagelen" van brede scheuren met dekvloerklemmen
voor het krachtsluitend afdichten van scheuren en voegen

voor de vervaardiging van vitvlak- en schraaplagen

voor de vervaardiging van epoxyharsvloeren

geschikt voor verwarmde ondergronden
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Technisch Infoblad

Il SCHOMBURG

ASODUR®-K900

Technische gegevens
Materiaaleigenschappen

Productcomponenten
Materiaalbasis
Dichtheid (soortelijk gewicht)

Viscositeit, gebruiksklaar product [waarde]
Mengen

Mengverhouding, component A

Mengverhouding, component B

Mengverhouding, toevoeging van mortel Kwartszand (& 0,06-1,5 mm)

Mengverhouding, toevoeging van kwartszand (& 0,1 - 0,6 mm)
Mengtijd

Verwerking

Ondergrondtemperatuur

Max. relatieve vochtigheid

Verwerkingstijd

Minimale reactietemperatuur

Verbruik

Verbruik per mm laagdikte (egalisatie en kraslaag met kwartszand)
Verbruik (epoxyharsmortelmengsel per mm laagdikte)
Verwerkingstemperatuur

Herwerkbaar na

Verwerkingstechniek
Hulpmiddelen / gereedschap
Spachtel

Het substraat voorbereiden
Vereiste voor de ondergrond

. draagkrachtig

vast

. Slipbestendig

. droog

. vrij van hechtingsverminderende stoffen

oA WN —

. beschermd tegen achterwaartse vochtigheidsinwerking

Maatregelen voor ondergrond voorbereiding

2-componenten systeem
Epoxyhars

ca. 1,1 g/cm?

ca. 360 mPa*s

2 Gewicht aandelen
1 Gewicht aandelen
ca. 8,3 Gewicht aandelen
1 Gewicht aandelen

ca. 3 minuten

von 10 °C bis 35 °C

80 %

ca. 12 minuten
min. 10 °C
ca. 1,1 kg/I
ca. 1,6 kg/m2
ca. 2 kg/m?

von 10 °C bis 35 °C

ca. 4 Uren

Ondergrondvoorbereidingen moeten overeenkomstig DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. worden uitgevoerd.

Kwaliteit van de ondergrond

Hechtvastheid | Leeftijd
>1,5N,/mm?2
> 1,5N/mm?2

Kwaliteit / oppervlaktereinheid
min. C20/25
min. CT-C25-F4 conform DIN EN 13813

Restvochtgehalte
< 4% (CM-methode)
< 4% (CM-methode)

Beton min. 28 dagen

Dekvloer min. 28 dagen
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Technisch Infoblad iii SCHOMBURG

ASODUR®-K900

Toepassing
Mengen
1. Tijdens het mengproces moet de (ideale) materiaaltemperatuur +15 °C zijn.
2. Trek de scheidingsclip uit het tweekamersegment en laat beide componenten in elkaar overlopen.
3. Meng de inhoud van de zak door kneden en rollen tof een homogene en streeploze massa.
4. De mengtiid is ca. 3 minuten.

5. Na het mengen de schroefdop op de zak openen en de massa er it drukken.
Scheuren vullen

. Open de scheuren of voegen met een slijpschiif over de lengte tot 1/2 tot 2/3 van de dekvloerdikte.

. Haaks op de scheur elke ca. 30 cm dwarssleuven insnijden van ca. 10 cm.

. Reinig aansluitend de ingesneden snijvlakken zorgvuldig met een industrigle stofzuiger en verwijder grondig het stof.

. De gemengde giethars in de snijvoegen gieten tot deze verzadigd is.

. Plaats de meegeleverde dekvloerklemmen in de dwarssleuf.

. Zo nodig is een nagieten vereist.

. Verwiider vitstekend materiaal onmiddellijk met een spatel.

. Strooi na het bereiken van de gelfase de nog verse giethars op het opperviak met kwartszand (& 0,1-0,6 mm) om het volledig te bedekken.
. Na uitharding het nog niet gebonden kwartszand afzuigen.

O 0O O NOOUL NWN =

. Bewerk de uitgeharde giethars na ongeveer 4 uur opnieuw met schuurpapier (bijv. korrel 60) als dat nodig is. Vervolgens het opperviak
nogmaals grondig ontstoffen.

Voegen van holle ruimten

1. Maak het gebied daf gevoegd moet worden toegankelifk door het bloot te leggen en/of te boren.
2. Reinig het gebied grondig en verwijder sfof.

3. De gemengde giethars in porties in de holle ruimtes gieten.

4. Zo nodig is een nagieten vereist.

Oneffenheden uitvlakken

1. Meng het kwartszand door het gemengde en verpotte ASODUR®-KQ00 (in een mengverhouding van 1:1).
2. Meng de vloeibare en vaste bestanddelen gelijkmatig.

3. Breng heft gemengde vulmiddel in één arbeidsgang aan volgens de schraaplaagmethode.

4. Bestrooi de nog verse laag met kwartszand {2 0,1-0,6 mm).

Productie en verwerking van epoxymortel als egalisatie- en opvulmortel

1. Roer het kwartszand (@ 0,06-1,5 mm] homogeen door het gemengde ASODUR®-KQ00 in een mengverhouding van 3:25.
2. De ondergrond voorsirijken met ASODUR®KQ00.

3. Breng de mortel "natin-nat" aan met de afvlokmethode en verdicht gelijkmatig.

4. Neem de minimale laagdikte van 3 mm in acht.

Reiniging van het gereedschap

Reinig gereedschap onmiddellijk na gebruik met een geschikt oplosmiddel.
Opslagomstandigheden

Opslag

Vorstvrij, koel en droog bewaren. Bij min. 10 - 25 °C voor 18 Maanden in de oorspronkelijke verpakking. Aangebroken verpakking direct
opmaken.

Afvalverwijdering
Uitgeharde productresten kunnen worden afgevoerd volgens afvalcode AVV 15 01 06.
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Technisch Infoblad iii SCHOMBURG

ASODUR®-K900

Aanwijzingen
® Aangegeven verbruikshoeveelheden zijn berekende waarden zonder toevoeging voor de ruwheid en absorptievermogen van het
opperviak, niveaucompensatie en restmateriaal in de verpakking. Wij raden altijd een berekende veiligheidsbijtelling van 10% aan bij de
berekende verbruikshoeveelheden.

Hogere temperaturen verkorten de verwerkingstiid. Lagere tfemperaturen verlengen de verwerkings- en uithardingstiid.

Pas als de dekvloer het foegestane restvochtgehalte heeft bereikt, dus gereed voor het aanbrengen is, de scheur in de dekvloer en
schijnvoegen sluiten.

De technische informatiebladen van de genoemde producten moeten in acht worden genomen voordat met de werkzaamheden wordt
begonnen.

Toepassingen die niet duidelijk in dit fechnische merkblad worden vermeld, mogen pas na ruggespraak en schriftelijke bevestiging door de
technische service van SCHOMBURG GmbH worden uitgevoerd.

Gedefailleerde instructies betreffende de verwerking staan in de technische informatie nr. 19 "Verwerking van ASODUR-producten” en
moeten in acht worden genomen.

Relevante regelgeving

De erkende regels van de bouwtechniek, alsook de geldende richtlijnen en actuele voorschriften
moeten in acht worden genomen.

Het geldige veiligheidsblad in acht nemen!

GISCODE: RE 30

Dit technisch informatieblad is een vertaling uit het Duits en houdt geen rekening met plaatselike bouwverordeningen of wettelijke voorschriften. Het dient slechts als algemene
productinformatie te worden beschouwd. Als rechtsgeldig kunnen uitsluitend de meest recente Duitse versie van dit technische informatieblad of het meest recente technische
informatieblad van een van onze buitenlandse dochterondernemingen binnen het betreffende verkoopgebied worden aangemerki.
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