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Technische Zusatzinformation Nr. 19

Verarbeitung von ASODUR®-Produkten

Vorbereitungs- und Verarbeitungshinweise

Vorbemerkung:

Epoxidharzbodenbeschichtung sind aus dem heutigen
Oberfléchenschutz nicht mehr wegzudenken. Je nach
Anforderung an den Belag sowie richtig angewendet,
verfigen diese daraus erstellten Beschichtungen Gber
hohe mechanische Festigkeiten, sind chemikalien-
bestandig, rutschhemmend, rissiberbrickend, dekorativ
gestaltbar, etc. Voraussetzung fir den Erfolg sind, neben
der Auswahl der geeigneten Produkte, besonders die
Vorbereitungs- und Verarbeitungsbedingungen. Mit diesen
Technischen Zusatzinformationen erhalten Sie wichtige
Hinweise fur die richtige Verarbeitung von ASODUR-
Produkfen.

Untergrundvorbereitung:

Zementgebundene Beton-/Estrichoberflachen:

Die zu behandelnden Oberflachen missen entsprechend

den ZTV-SIB Q0* und den Empfehlungen des DAFSIB **

vorbereitet werden. Die Oberflaichen missen trocken,

fest, tragfahig und griffig sein. D.h., der Untergrund

® muss mindestens 28 Tage alt sein

® muss frei sein von frennenden und haftungsmindernden
Substanzen, wie z.B. Zementschlempe, Staub, Feft,
Gummiabrieb und andere lose Teile

® muss eine Oberfléchenfestigkeit (Haftzugfestigkeit) i.M.
1,5 N/nm? aufweisen

e Restfeuchtigkeit von 4 % (CM-Methode) darf nicht
Uberschritten werden

® muss vor rickseitiger Durchfeuchtung geschiitzt sein.

Je nach Untergrundbeschaffenheit sind geeignete Ver-

fahren, wie z.B. Fegen und Saugen, Birsten und Schleifen,

Sandstrahlen, Frasen, Flammstrahlen, Kugelstrahlen, und

Hochdruck-Wasserstrahlen, zur Vorbereitung einzusetzen.

Sichtbare bzw. erkennbare Mangel sind dem Bauherren

mitzuteilen. Derartige MaPnahmen erméglichen erst, dass

Schadstellen der Beton- und Estrichfléichen, wie z.B.

Risse, partielle Ausbriche in der Oberfléche, Kanten-

ausbriiche an Fugenflanken, Unebenheiten, Poren und

Lunker, unterschiedliche Rauhtiefen entdeckt werden, die

unbedingt zu beseitigen sind. Mit speziellen ASODUR-

Produkten sind derartige Schadstellen zu beheben, um
die Funktionsfahigkeit der Béden sicherzustellen.

Feuchter Betonuntergrund/Frischbeton:

Auf tragféhigen, griffigen, noch mattfeuchten Beton-
flachen und Zementestrichen im Verbund kénnen feuchtig-
keitssperrende Grundierungen, wie ASODUR-SG2 oder
ASODUR-SG3, als Diffusionssperre eingesetzt werden.

Gussasphaltestriche:

Gussasphaltestrich der Mindestgite AS-IC 10 im Innen-
bereich werden durch Frésen oder im Kugelstrahlver-
fahren vorbereitet. Dabei sind mind. 50 % des Zuschlag-
koms freizulegen. Hohlliegende Beldge sowie Ober-
flachenerweichungen, u.&. sind gesondert zu bearbeiten.

Magnesit- und Calciumsulfatflachen:

Zur Oberfléchenvorbehandlung empfehlen wir das
Kugelstrahlverfahren. Vor der Oberflachenbehandlung
sind Feuchtigkeitsmessungen durchzufthren, um sicherzu-
stellen, dass die spezifischen Haushaltsfeuchten vorhan-
den sind. AuBerdem ist sicherzustellen, dass diese
empfindlichen Belage vor riickseitiger Feuchtigkeitsbelas-
tung fachgerecht geschitzt sind. Erdberthrende Fléchen
dirfen ausschlieBlich nur mit wasserdampfdiffusionsféhigen
Versiegelungen bzw. Beschichtungen bearbeitet werden.

Eisen- und Stahlflachen:
Eisen und Stahluntergrinde sind durch Entrostung,

enfsprechend Normreinheitsgrad Sa 2,5 gemaf3
DIN 55 928, vorzubereiten.

Temperatur- und Objektbedingungen:
Sowohl die Umgebungstemperatur als auch die
Obijekitemperatur sind von Bedeutung hinsichtlich
® der Verarbeitung

® der Reakfion und

® des Materialverbrauches der ASODUR-Produkte.

Niedrige Temperaturen
® verzogern die Reakfion, was durch Reaktion mit der

Lufifeuchtigkeit und CO, zu einer klebrigen Oberflache
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fuhren kann

® konnen bedingt durch erhéhte Viskositat zu Material-
mehrverbrauch fihren und so zur Beeintrchtigung der
Verlaufeigenschaften fihren.

Heizen

Bei der Verbrennung von Ol und Gas enfsteht u.a. als
Verbrennungsprodukt Wasser. Insofern sind Gas-Heifluft-
geblase efc. zum Trocknen nicht geeignet, wenn nicht fur
eine ausreichende Durchliftung gesorgt werden kann.

Hohe Temperaturen

® beschleunigen die Aushdrtungsreaktion

e verkirzen die Verarbeitungszeiten

e konnen die Oberflachenstruktur negativ beeintréchtigen.
Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt bei +23 °C
oder zumindest zwischen +15 °C bis +25 °C.

Grundierungs- und Versiegelungsarbeiten auf AufBen-
fldchen dirfen zur Vermeidung von Tauwasser nur bei
gleichbleibenden oder fallenden Temperaturen ausgefihrt
werden. Tauwasserbildung, z.B. in den Morgenstunden,
kann zu Blaschen in der Oberflache oder ganz zum
Ablssen des aufgebrachten Materials fihren. Ausfih-
rungsarbeiten mit direkfer Sonneneinstrahlung oder bei
aufziehendem Regen sind grundsatzlich zu vermeiden.
Der optimale Verarbeitungszeitpunkt liegt daher in den
Mittags- und frihen Nachmittagsstunden. Auch in
InnenrGumen mit grofen Fensterfléchen (Sonnenein-
strahlung) ist dieses zu bericksichtigen. Die Ober-
fléchentemperatur der zu bearbeitenden Flache muss
mindestens 3 °C Uber dem Taupunkt liegen. (Siehe Tabelle
letzte Seitel)

Bei der Verarbeitung von wasserhaltigen bzw. wasser
verdinnbaren Produkten wie ASODURV360WV kann in
Innenrdumen durch die Verdunstung des Wassers ein
Anstieg der Luftfeuchtigkeit die Folge sein. Insofern ist for
eine ausreichende Beliiftung zu sorgen. Denn eine zu
hohe Luftfeuchtigkeit fihrt zu einer verlangerten Austrock-
nungszeit und ggf. zu einer Taupunkiunterschreitung. Die
Arbeiten sind dann umgehend einzustellen. Oberfléchen-
Schutzsysteme missen nach ihrer Applikation fir ca.

4-6 Stunden vor Feuchtigkeit, wie z.B. Regenwasser,
Tauwasser usw., geschiitzt werden. Verfarbungen und/
oder klebrige Oberflachen sind, z.B. durch Schleifen
oder Kugel bzw. Granulatstrahlen abzutragen und erneut
zu Uberarbeiten. Bei [6sungsmittelhaltigen und 16sungs-
mittelarmen Produkten ist fir eine ausreichende Be- und
Entliftung der Réumlichkeiten zu sorgen. Entsprechend
den Unfallverhitungsvorschriften sowie den Richtlinien der
Berufsgenossenschaft missen MaBnahmen fir den Brand
und Explosionsschutz vorgenommen werden sowie
entsprechende Baustellen-sicherung.

Verarbeitung von ASODUR-Produkten:
ASODUR-Produkie werden in Anmischgebinden, d.h.
Harz- und Hartekomponente im aufeinander
abgestimmten Mischungsverhalinis, geliefert.

Die B-Komponente (Harter] wird zu der AKomponente
(Harz) hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass der
Hérter restlos aus seinem Behdlter herauslauft. Das
Durchmischen beider Komponenten erfolgt mit einem
geeigneten Rihrgerdt bei ca. 300 U/Min. (z.B.
Bohrmaschine mit Rihrquirl, Zwangsmischer 0.a.). Durch
héhere Umdrehungen wird mehr Luft in das vermischte
Material gebracht, was maglicherweise zu einer
Blasenbildung fihrt.

Es ist wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her
aufzuriihren, damit sich der Harter gleichmébig verteilt.
Es muss so lange gerhrt werden, bis die Mischung
homogen (schlierenfrei) ist. Das gemischte Material darf
nicht aus dem Liefergebinde verarbeitet werden, da an
den Gebindewandungen i.d.R. kein homogenes
Mischungs-verhdlinis vorhanden ist. Nach dem
Anmischen in dem liefergebinde wird die Masse in einen
sauberen Mischeimer geschittet und nochmals
durchgerihrt. Die Temperatur von Harz und Harter sollte
beim Vermischungsvorgang zwischen +10 °C bis +20
°C befragen, da dieses fir die Materialqualitat
entscheidend ist. Falls eine Zumischung von Zuschlégen
(z.B. Quarzsand) erfolgt, ist darauf zu achten, dass diese
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Zuschlagstoffe getrocknet sind und ebenfalls eine
Materialtemperatur zwischen +10 °C bis +20 °C
haben.

Verlaufmértel/Spachtelmassen:

Die Zumischung des Quarzsandes erfolgt in die zuvor
homogen angemischte und umgetopfte Harz- und Hérter-
komponente. Es ist darauf zu achten, dass die flussigen
und festen Bestandteile gleichméBig vermischt werden.

Epoxidharz-Estriche:

Die Zuschlagstoffe werden im Zwangsmischer (z.B. Typ:
Collomatic, Zyklos oder UEZ) vorgelegt. Anschliefdend
wird die zuvor homogen angemischte Harz- und Harter-
komponente zugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
die flissigen und festen Bestandteile gleichmaBig
vermischt werden. Bei der Verarbeitung von 2-kompo-
nentigen ASODUR-Produkten ist zu beachten, dass
jeweils nur die Materialmengen angemischt werden, die
innerhalb der Verarbeitungszeitvorgabe (siehe jeweiliges
Technisches Merkblatt) zu verarbeiten sind.

Applikationsverfahren:

Impragnierungen, Versiegelungen, Grundierungen und
Rollbeschichtungen:

Werden gleichmaBig auf den vorbereiteten Untergrund
verteilt, z.B. mit einem geeigneten Gummischieber, und
anschliePend wird mit einer Kurzflorrolle im Kreuzgang
nachgerollt. Die Verwendung einer Grundierbirste ist
zusatzlich bei der Verarbeitung von ASODUR-SG2
erforderlich. Grundierungen sind in der Regel in zwei
Arbeitsgangen aufzutragen, um sicherzustellen, dass der
Untergrund porendicht vorbereitet worden ist.

Grundierungen:

Werden im frischen Zustand mit Quarzsand abgestreut
(Ausnahme: ASODUR-SG3). Nach Aushértung der
Grundierung ist der nicht gebundene Quarzsandanteil
sorgfélig zu entfernen.

Verlaufbeschichtungen/Verlaufmértel:

Werden mittels Glattkelle, Gummi- oder Stahlblechrakel
gleichmabig verteilt. Durch die Verwendung von, ent-
sprechend der angestrebten Schichtdicke gewdhlten,
Zahnrakel, wird eine gleichmé&bige Schichistarke erreicht.
Zur Entliftung der aufgetragenen Verlaufbeschichtung ist
die Flache mit einer Stachelwalze abzurollen, um eine
Blasenbildung an der Oberflache zu verhindern.

Mértel- und Estrichsysteme:

Werden mit geeigneten Einbauwerkzeugen, und
Gerdten, wie z.B. Nivellierschiene, Abziehbohle und
Fligel- bzw. Tellerglétter, fachgerecht verlegt.

Erstpflege/Unterhaltsreinigung:

Nach der Erhartung der ASODUR-Beschichtung
empfehlen wir im Innenbereich zum Reinigen und Pflegen
den OF und Industriebodenreiniger ASO-RO08. Durch
die Erstpflege wird die Schmutzaufnahme gehemmt und
die zukinftige Reinigung erheblich erleichtert.

Lagerung:

Die ASODUR-Produkte sind kishl, aber frostfrei und
frocken zu lagem. Direkte Sonneneinstrahlung und
Wassereinwirkung sind bei der Lagerung zu verhindern.
Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen +10 °C bis
+25 °C. Die auf den liefergebinden angegebenen
Haltbarkeitszeitrdume sind Mindesthaltbarkeiten.

Bei ordnungsgemdaBer Llagerung kénnen die Produke,
ohne Einschrankung der Produkiqualiat der Verarbeitung
zugefihrt werden.

SchutzmaBBnahmen:

Die ASODUR-Produkte sind nach Aushértung physiolo-

gisch unbedenklich.

® Die Harterkomponente (B-Komponente) ist éizend.

e Es ist daher unbedingt darauf zu achten, dass die Haut
nicht mit dem Harter in Berthrung kommt.

® Bei der Verarbeitung sind geeignete Schutzkleidung
und Schutzbrille zu fragen.
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e Verschmutzungen der Haut sind sofort mit Seife und
Wasser (ggfs. Unter Zusatz von 2 % Haushaltsessig) zu
reinigen.

 Gelangen Spritzer in die Augen, sofort mit Wasser
ausspilen und anschliefend mittels einer Augenwasch-
flasche, die Borwasser enthdlt, nachspilen. Dann
sofort einen Arzt aufsuchen.

® Bei der Verarbeitung sind die berufsgenossen-
schaftlichen Schutzvorschriften sowie die Hinweise auf
den Gebinden zu beachten.

Berufsgenossenschafiliche Schutzvorschriften v.a.:

* Verarbeitung von Epoxidharzen: Merkblatt M 023

* Verarbeitung von Polyurethanharzen: Merkplatt M 024
*ZTV-SIB 98:

Zusétzliche Technische Vorschriften und Richtlinien for
Schutz und Instandsetzung von Befonbauteilen;
Bundesminister fir Verkehr, Ausgabe 1998.
**DAIStb: (Ausgabe Okt. 2001)

Deutsche Ausschuss fir Stahlbetonbauteile

Hinweis:

® Fir die Anwendung sind die jeweils giltigen
Technischen Merkblétter der aufgefthrten Produkte zu
beachten.
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Taupunkt-Tabelle: Temperatur, zum Beispiel an kihleren Wandflachen, fritt
Die Taupunkitemperatur ist die Temperatur, bei der die die Kondensation von Wasserdampf ein.
Luft mit Wasserdampf gesdttigt ist. Je niedriger die Zur Ausfihrung von Beschichtungsarbeiten, insbesondere
Temperatur, desto weniger Wasserdampf kann die Luft bei hohen Temperaturen und/oder hoher Luftfeuchtigkeit
aufnehmen. Bei Temperaturabfall auf die Taupunkt- immer die Taupunki-Temperatur beachten.
te&:g'e_ Taupunkt-Temperatur in °C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von "

r(co}gj)r 20% | 25% | 30% | 35% | 40% | 45 % | 50 % | 55 % | 60 % | 65% | 70 % | 75% | 80 % | 85% | 90 % | 95 %

2 77 | 66| 54|44 |321]-25|-18]-10|-03] 05 1,2

4 6,1 | 49 |87 |26 ]|-18 10901 0,8 1,6 | 24 | 3.2

6 4,5 | 3,1 | 2,1 1,101 |09 1.9 27| 36|45 | 54

8 2711610407 | 18|28 ]| 38148 |57 ] 65|73

10 60 | 42|26 |-13] 00 1.3 125 |37 ]48 |58 |68 |77 ]85 93
12 4,5 126 |-10 1] 04 1,8 3,2 | 4,5 56 | 67 | 78 87 | 96 | 10,5 11,3
14 29 1-10 1] 006 2,2 3,7 | 51 64 | 7,6 87 | 97 110,71 11,6126 13,4
c | 15 221031531 | 4761|7485/ 9610717126135/ 144
_§ 16 1,4 1 05 24 | 4,1 56 | 70 | 83 95 [ 10,6 | 11,7127 [13,6| 14,6 155
S a7 06| 14|33 |50 6579192 |104[115|125[136]|145|154 162
% 18 0,2 2,3 42 | 59 | 74 88 | 10,1 [ 11,8124 | 13,5 14,6 | 154|163 | 17,3
-g’) 19 1,1 3,2 | 51 6,8 8,3 Q8 | 11,1 1123|134 145|155 | 164 | 17,4 18,2
5| 2 19141 60| 77193 [107]120]132]144]|155|165|174|184 192
_g 21 28 | 50 | 69 | 86 (102 | 11,6 129|142 | 154|164 | 174|184 | 19,3 | 20,2
g 22 37 | 59 | 78 [ 95 | 11,2]125]|1392 (152 (163|174 (184|194 | 20,3 | 21,2
?0 23 45 | 67 | 87 | 104|120 (135|148 [ 160 173|184 (194|204 | 21,3 | 222
E 24 541 76 | 96 | 11,83[129 144157170182 (192|203 | 21,4 223|232
3 25 05| 36 | 62|85 |105(122|138 154|167 (180 19,1 20,2 (21,4223 | 233|242
26 1,3 | 45| 7,1 Q4 1 11,4132 ]148 163|177 189|201 |21,3|223]|233|243]| 252
28 3 6,1 8,8 | 11,1 13,1 1150] 16,6 18,1194 |20,/ (220|232 |24,2| 253|262 2/2
30 4,6 | 7,8 11051129149 (168 | 18,4200 | 21,4 23,7 (239|251 |261|272]282]| 291
32 6,2 Q5 | 1221146167 18,6203 | 219|233 |24,7 258 |2/01282]292|302]|31,2
34 8,7 | 120|148 | 17,2194 (204|222 | 12,7 |252|265|2/78|289]301]31,2|321] 331
36 12,8 | 16,2 19,1 | 21,6 | 23,8 | 22,2 | 24,1 | 255|270 | 28,4 | 29,7 | 30,9 | 32,0 | 33,1 | 34,1 | 351

" Die Taupunkttabelle gibt an, bei welchen Oberfléchentemperaturen Kondensat aufiritt — in Abhéingigkeit von der Lufttemperatur und der relafiven
Luffeuchtigkeit.
Beispiel: Bei +22 °C Lufttemperatur und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit liegt der Taupunkt bei einer Objekitemperatur von +13,9 °C. Zeigt das
Oberfléchenthermometer einen VWert kleiner +16,9 °C (+13,9 °C + 3 °C Sicherheitsfaktor) an, sind keine Beschichtungsarbeiten méglich.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitét unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die iber den Rahmen
der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfiigung. Diese bedirfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsver-
bindlichen schriflichen Bestétigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterfldchen anzulegen. Mit

Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gilfigkeit.
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