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INDUFLEX-PS

Polisulfida suvju aizpilditajs, vidéjas vi

C€

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AqudfinstraBe 2-8
D-32760 Detmold
16
206414

EN 141882 d M
INDUFLEX-PS
Joint sealant for fuel resistant joints in
concrete decks and other trafficked areas

Class E

Reaction fo Fire
Adhesion strength No failure at
20°C=0.6MPa
Adhesion and elongation strength Tensile modulus
at 100% elongation
at+23°C=20.15MPa
at-20°C =0.6MPa
Resilience =70%
Adhesion and elongation properties after
storage in liquid chemicals of classes B, C and D
Resistant to hydrolysis
Adtificial weathering by UY radiation
Resistance 1o flames

no failure
passed
passed
passed

Ipasibas:

PasizlidzinoSs

Suvém ar slipumu Iidz 10%

Elastigs

Bez rukuma

Nesatur Skidinatajus

Stabils zem spiedes, stiepes un Skérsgriezuma

spékiem

o llgstoSa stabilitate pie tramvaja sliezu noséduma Iidz
3 mm.

¢ Drosa stiepes slodzes uznem3ana no centrtieces
spéka iedarbibas pie pagrieziena radiusa virs 70 m.

e |aba sakere ar betonu, cementa izlidzinoSajam
kartam, granita ietvju plaksném, asfaltu un téraudu.

e Laba sakere ar dazadiem materialiem tramvaju
sliezu konstrukcijas sistema.

e Laba sakere ar sacietéjuSiem polisulfida Suvju
aizpilditajiem.

e Nelaiz cauri Skidrumus arT péc ilgstosas

deformacijas.

Liela Kimiska izturiba.

Izturtba pret atmosféras iedarbibu un hidrolizi.

llgstoSs ekspluatacijas mizs bez tehniskas apkopes.

Nesatur Skidinatajus.

Artikuls Nr. 2 06414

kozitates lapa 1 no 3

Pielietojums:

e Suvém ar lielu slodzi, pieméram, ar intensivu
transporta un gajéju kustibu.

e Ardarbiem un iekddarbiem: industrialajam un
komercialajam gridam, autostavvietam, celiem,
lidostam, tramvaju slieZzu celiem.

Suvém ar slipumu 1dz 10%
Suvju platumam no 10 lidz 65 mm.

Tehniskie dati:

Baze: polisulfids

Krasa: peleka

Konsistence: plUsto3a, vidgjas viskozitates
Blivums: ~1,6 g/cm?®

MaisiSanas attiecibas: 100 : 6 svara dalas
Cieto vielu saturs: 100%

Pamatnes temperatira: no +5°C lidz +40°C
Vides temperatira: no +5°C [idz +40°C
Izstrades laiks*: ~60 - 90 min.

CietéSanas laiks*: ~24-48 st.

*) 23°C temperatira un pie 50% relativa mitruma
Cietiba péc Sora A: ~25

Maks. pielaujama deformacija: ~25% no Suves
platuma pie +10°C

Izple$anas modulis: ~0,21 N/mm?.

Maks. pagarindjums: ~350%

Spraigums: ~90%

Tilpuma maina: < 5%

Temperatiras izturiba: no -40°C Iidz +120°C

Instrumentu tiriSana: uzreiz péc lietoSanas ar
piemérotu lidzekli, pieméram, ar ASO-R001 vai
acetonu.

lepakojums: 10 | kombinéts iepakojums. A un B
komponenti ir nepiecieSamajas attiecibas.
Uzglabasana: 18 ménesi sausa un vesa telpa, no
+10°C I1dz +25°C, originalaja neatvérta iepakojuma.
Atvertus iepakojumus izmantot nekaveéjoties.

ST tehnisko datu lapa ir tulkojums, jebkadu nesaskanu gadijuma, tiesiskais pamats ir 8T produkta spéka esoSajai tehnisko datu lapai vacu valoda, kas ir
atrodama www.schomburg.com. Veicot darbus, ir jaievéro vietgjie blvnormativi. Més garantéjam masu materialu kvalitati saskana ar masu pardo$anas un
piegades nosacijumiem. Gadijumos, kuri nav minéti $aja tehnisko datu lapa, ltdzam konsultéties ar SCHOMBURG parstavi Jasu regiona. Lidz ar jaunas
redakcijas (izmainu) publiskoSanu, Sis dokuments zaudé spéku.
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INDUIFLEX-PS

Prasibas pamatnei:

Cementa bazes virsmas:

e Betona kvalitate: min. C20/25

e |zlidzinoS$as kartas kvalitate: min. EN 13813 CT-
C25-F4

e Vecums: min. 28 dienas

e Adhézijas stipriba: >1,5 N/mm?

Dabiga akmens brugis:

¢ Akmens kvalitate saskana ar TL Min-StB + DIN EN
1342

Lejamais asfalts:

e 011S/PMB 45A

Téerauds:
e Térauda virsmas kvalitate: min. SA 22

Pamatnes sagatavosana:

Prasibas Suvju kontaktvirsmam:
e sausas, izturigas, neso$as un ar labu sakeri.

¢ bez adhéziju mazinosam vielam: putekliem,
cementa piena, taukiem, ellam, plastifikatoriem,
gumijas un krasas paliekam, risas, u.c.

e Aizsargatas no mitruma no otras puses.

Virsmu sagatavot atbilstoSi DIN EN 14879-1:2005, 4.2.

Atkariba no virsmas stavokla, sekojoSi pasakumi ir
nepiecieSami pamatnes sagatavei:

Cementa bazes virsmas:

e Apstrade ar skroSu straklu, frézéSana, slipésana,
apstrade ar puteklu sicéju

Térauda virsmas:

e Apstrade ar skro3u striklu I1dz raksturigam

metaliskam spidumam (saskana ar SA 27%).

Dabiga akmens brugis:

e Apstrade ar skroSu striklu, frézésana, slipéSana,
apstrade ar putek|u stcéju

Lejamais asfalts:

e Apstrade ar skroSu striklu, frézéSana, slipéSana,
apstrade ar puteklu stcéju

Prasibas konstrukcijai:

Suvju konstrukcijam ir jabat saskana ar DIN 18 540 un
IVD darba lapu Nr.1 (industrialie hermétiki)

Suvju platumam ir jabat izprojektétam t3, lai kopéja

Suves deformacija neparsniegtu aizpildiSanas materiala

pielaujamo deformaciju.

lapa 2 no 3
Vietas, kur Suves ir paklautas transporta slodzei,
$uvju malas ir janoslipé. Saja gadijuma Suves ir
jaaizpilda ar INDUFLEX-PS tikai zemak par
noslipinajumu. Vietas ar tdens slodzi ir janodroSina,
lai zem atbalstoS$as lentes ASO-SR bitu stabila
pamatne, pieméram, smilts un/vai polistirola
plaksnes.

Sagatavosana:

A-komponents (sveki) un B-komponents (cietinatajs)
tiek piegadati iepriek$ noteiktajas attiecibas. leliet
B-komponentu A-komponenta. Parliecinieties, ka
cietinatajs ir pilnigi iztecéjis no sava konteinera.
Komponentu maisiSana ir javeic ar attiecigu
maisitaju (pieméram, urbis ar maisitaja uzgali, ar
~300 apgr./min.). Ir svarigi, lai produkts ir pilnigi
samaisits arT pie trauka sienam un pie dibena, un
cietinatajs ir pilnTgi dispergéts. Maistt lldz viendabigai
masai bez svitram. Maisit apméram 8 mindtes. Tpasi
pievérst uzmanibu, lai maisijuma netiktu iesaistits
gaiss. MaisiSanas laika materiala temperatarai ir
jabat ap +15°C. Nelietot materialu no originala
iepakojuma. Parliet to tird spainT un samaisit vélreiz.

lestrade/patérins:

1. lelieciet sagatavotaja Suve apalo profilu ASO-SR.
Parbaudiet, ka profils nav bojats. Nepielaut
trispuséju Suvotaja pielipSanu pie Suvju malam!
Lai to nodro8inatu, ievietojiet polietiléna plévi
Suves apaksa.

2. Nogruntéjiet absorbé&joSas mineralas suvju malas
ar INDU-Primer-S, un neabsorbéjosas ar INDU-
Primer-N.

3. Pirms Suvju aizpilditaja iestrades aplimét Suvju
malas ar limlenti.

4. Samaisits materials tiek iestradats Suvé bez gaisa
iesaistes, ar hermeétiku pistoli vai izmantojot
materialu no mucam ar 2-komponentu iekartas
palidzibu, un péc tam tiek izlidzinats. Gaisa
burbulus nonemt ar koka lapstinu, viegli izlidzinot,
kamér hermétikis ir svaiga stavoklr.

INDUFLEX-PS patérin$ tiek aprékinats péc formulas:

Suves platums (mm) x aizpildi$anas dzilums (mm) =
Patéring ml/m.

INDUFLEX-PS patérina tabula:

Suves
platums 10 20 30 40 50 60
mm

Suves
dzilums 8 17 24 32 40 48
mm

Paterins | g5 | 340 | 720 | 1280 | 2000 | 2880

ml/m

ST tehnisko datu lapa ir tulkojums, jebkadu nesaskanu gadijuma, tiesiskais pamats ir 8T produkta spéka esoSajai tehnisko datu lapai vacu valoda, kas ir
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INDUIFLEX-FPS

Materiala cietéSanas laika nepielaut lielas slodzes: lapa 3 no 3
transporta kustibu ar tieSu kontaktu, lielas temperatiras
izmainas.

Ipasie noradijumi:

e Augstas temperatiiras samazina, zemas palielina
izstrades laiku un cietéSanas atrumu.

e Iriespéjamas nelielas krasas atskiribas, lietojot
produktu no dazadam partijam.

¢ Nepielaut netirumus un mitrumu starp kartam,
nepielaut kondensatu.

e Sargat no mitruma 4-6 st. laika péc iestrades.

e Ja pagaja parak liels laiks péc Suvju malu
gruntéSanas, rapigi notiriet un atkal nogruntéjiet tas
vélreiz pirms aizpildisanas ar INDUFLEX-PS.

o Materiala sacietéjusas paliekas utilizét saskana ar
utilizacijas kodu AVV 150106.

e Gadijumos, kas nav aprakstiti $aja tehnisko datu
lapa, konsultéties ar SCHOMBURG parstavi.

Kimiskas izturibas saraksts:

LC1: Benzins vai premium klases degviela saskana ar
EN 228

LC2: Aviacijas degviela

LC3: Zemas viskozitates ella, dizeldegviela,
neizstradata motorella, neizstradatas transmisijas ellas
ar uzliesmosanas punktu > 55°C

LC4: Visi olgudenrazi (ieskaitot LC2, LC3) LC5a: Visi
alkoholi un glikola éteri (ieskaitot LC5 un LC5b)

LC9: Organisko skabju tdens Skidumi, ka arT to salu
8kidumi ar koncentraciju I1dz 10%

LC10: Neorganiskas skabes ar koncentraciju ldz 20%
un neorganiskie salu Skidumi (pH < 6), iznemot HF un
to salus.

LC11: Neorganiskie sarmi un salu Skidumi

(pH >8), iznemot amoniju un oksid&josus salu
Skidumus.

LC12: NeoksidéjoSu neorganisko salu ddens Skidumi ar
pH vértibu starp 6 un 8.

levérot speka esoSas drosibas datu lapas prasibas.
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