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Tehnisko datu lapa

ASODUR-V360W

Udens emulsijas virsmas hermétikis

C€

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
Aquafinstrasse 2 -8
D-32760 Detmold

EMN 1504-2
ASODUR-V360W
iocs profection praduct - Conting
Principle 2.2/5.1/6.1

Ipasibas:

e Emulgéti ar Gdeni, tonéti, divkomponentu
epoksida sveki

e Vaja smarza

o lzturigi pret sdrmu un skabju Skidumiem, ellu un

degvielu

Var tikt atS8kaidti ar 10% tdens (grunts karta)

Udens tvaika caurlaidigi

Lieliska sakere ar daudzam virsmam

Pusglancéta virsma

Izturigi pret plastifikatoriem

Udensizturigi

Var tikt pielietoti ka pretslides virséjais

parklajums

UV staru iedarbiba ir iesp&jama krasas intensitates
samazinasanas. Pastaviga atmosféras un mitruma
iedarbiba ir japarbauda individuali.

Pielietojums:

ASODUR-V360W ir piemérots cementa bazes
gridam, magnezita izlidzino$ajam kartam, kalcija
sulfata izlidzinoSajam kartam, lieta asfalta
izlldzinoSajam kartam, u.c.: noliktavas, darbnicas,
garazas, razoS$anas telpas, uz balkoniem u.c.
Nepielaut punktveida slodzes.

Nav piemérots stipri noslogotam virsmam ar lielam
mehaniskam slodzém.

Artikuls 205056

lapa 1 no 4

Tehniskie dati:

Baze: 2-komp. epoksida sveki
Krasas: ~RAL 7032, ~RAL 7030.
Specialas krasas: ~RAL 3009, ~RAL 7035,
~RAL 1015.
Citas specialas krasas péc pieprasijuma.
Viskozitate™: vidéja viskozitate
Blivums*: ~1,36 g/cm?®
MaisiSanas attiecibas: 100 : 20 svara dalas
Izstrades laiks™: ~40 mindtes
Darba / pamatnes temperatira:
no +10°C lidz +35°C
pie 65% relat. mitruma
Var staigat™: péc ~16 stundam
Nakamas kartas uzklasana™:
min. péc ~16 stundam, maks. péc 24 stundam.
Pilniga sacietéSana*: péc ~7 dienam
Udens tvaika caurlaidibas koeficients: ~1250 p
Cietiba (Shore D): ~70
*) pie +23°C un 50% relativa mitruma
Instrumentu tiriSana: uzreiz péc lietoSanas ar Gdeni.
lepakojumi: 12 un 30 kg kombinéti iepakojumi.
A un B komponenti tiek piegadati ieprieks
noteiktajas attiecibas.
Uzglabadana:
12 ménesi sausa un vésa telpa (ne zemak par +10°
C) slégta originalaja iepakojuma. Sargat no salal

Pamatnes sagatavosana:
Apstradajamai virsmai ir jabat:
e Sausai, cietai, izturigai un ar labu sakeri
e Bez adhéziju mazinosam vielam (putekliem,

cementa piena, smérvielam, taukiem, gumijas
un krasas paliekam, u.c.

Veikt atbilstoSus pasakumus pamatnes
sagatavo$anai, atkariba no tas stavokla: apstrade ar
skroSu stroklu, frézéSana, slauciSana ar birsti vai
slotu, apstrade ar putek|u sticéju, smilSu vai
augstspiediena tdens struklu. Atvértus iepakojumus
izmantot nekavéjoties.
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Pamatnes kvalitates nosacijumi:

Betons un cementa bazes virsmas:

e Betons: min. C20/25
e |zlldzino$a karta: EN 13813
min. CT-C35-F5

¢ Vecums: min. 28 dienas
e Adhézijas stipriba: 1,5 N/mm?

o Atlikusais mitrums: 6% (karbida higrometra
metode

e Apmetuma kvalitate: P lll a/ Plll b
e Adhézijas stipriba: ~0,8 N/mm?

o Atlikuma mitrums: 6% (karbida higrometra
metode

Magnézita izlidzino$as kartas:
e |zlidzino$as kartas kvalitate: EN 13813
min. MA-C35-F5
e Vecums: min. 14 dienas
e Adhézijas stipriba: >1,0 N/mm?

e Atlikuma mitrums: <2% (karbida higrometra
metode

Kalcija sulfata izlidzino$as kartas:
e |zlidzinoS$as kartas kvalitate: EN 13813
min. CA-C25-F5
e Vecums: min. 14 dienas
e Adhézijas stipriba: >1,0 N/mm?

e Atlikuma mitrums: <0,5% (karbida higrometra
metode

e Gridam ar apsildi: <0,3% (karbida higrometra
metode

Asfalta mastikas izlidzino$a karta:
e |zlldzino$as kartas kvalitate: AS IC15
e Adhézijas stipriba: >1,0 N/mm?

Produkta sagatavosana:

Komponents A (sveki) un B (cietinatajs) tiek piegadati
iepriek$ noteiktajas attiecibas. Pievienot B-
komponentu A-komponentam. Parliecinieties, ka
cietinatajs ir pilnigi iztecéjis no sava trauka.
Maisi8ana ir javeic ar piemérotu maisttaju: ~ 300
apgr./min. Ir svarigi maistt art pie trauka saniem un
apaksa, lai nodroSinatu vienmérigu komponentu
sajauk$anu. Maisrt I1dz viendabigai masai (apméram
5 minGtes). MaisiSanas laiks: 3 mindtes.

Minimala temperatira maisisanas laika: + 15°C.
Nelietot samaisitu materialu no originala
iepakojuma! Parliet materialu tira spaint uz samaisit
vélreiz.

Uzklasana / patérins: lapa 2 no 4
ASODUR-V360W uzklaj ar rulltti 2 vai 3 kartas. Uz
horizontalam virsmam izliet materialu un izlidzinat ar
gumijas rakeli. Beigas izlidzinat virsmu ar Tsspalvu
rulltti krusteniski zem 90° lenka.

Gruntésana:

Samaistt ASODUR-V360W ar 8% - maks.10%
tudens un uzklat ar rulltti viena karta krusteniski.
Patérins: ~300 g/m? (atSkaidits materials).

Virsmas izlidzinasana:

Sagatavot izlidzino$o javu:
ASODUR-V360W: 1 svara dala
Kvarca smilts: 0,5 svara dalas

(frakcija: 0,1 - 0,35 mm)
lebért smilti viendabigi samaisita sveku un
cietinataja maisijuma. Maistt l1dz viendabigai
konsistencei.
Uzklat sagatavotu javu uz nogruntétas pamatnes
viena darba gajiend, maks. kartas biezums 2 mm.
Péc sacietéSanas parklat ar ASODUR-V360W.

IzlidzinoSas javas patérins: ~1,6 kg/m?/mm.
Zusanas laiks: ~1 mm — 1-2 dienas.

Bedrites un padzilindjumus aizpildit ar
ASODUR-V360W ar 2-3% ASO-FF Skiedru
pildvielu. Péc nepiecieSamibas otro kartu uzklat péc
2 stundam.

Virskartas hermetizésSana:

Uzklat ASODUR-V360W viena vai divas kartas ar
rulliti uz nogruntétas vai izlidzinatas pamatnes.
Patérins: ~300-350 g/m? vienai kartai.

Pretslides parklajums:

Uzklat ASODUR-V360W viena karta. lemaistt taja
ASO-Antislide granulas (10% péc svara) un
samaistt. Izliet sagatavotu maisijumu,

izlidzinat ar gumijas rakeli un izlidzinat ar 1sspalvu
rulltti krusteniski zem 90° lenka..

Patérins: 140 — 170 g/m?
ASO-Antislide patérins: 14-17 g/m?

Ipasie noradijumi:

e Abi komponenti tiek piegadati nepiecieSamas
attiecibas. Ja ir nepiecieS8ams sadalit materialu no
iepakojuma, ir jalieto svari. Vienmér sakuma
parmaisiet komponentus atseviski pirms
samaisiSanas ar otro komponentu. Lai nepielautu
maisiSanas defektus, parliet samaisttu materialu tira
spainT un vélreiz samaistt. MaisiSanas atrums ir
~300 apgr./min. Parliecinieties, ka maisijuma nav
iesaistits gaiss. Abu komponentu temperatarai ir
jabat vismaz +15°C. Tas art attiecas uz visam
pildvielam, pieméram, smilti. Pildvielas pievienot
tad, kad abi komponenti ir samaisiti. Sagatavotu
materialu izstradat uzreiz, pielietojot rulliti ar ilsam
spalvam.
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e Augstas temperatliras samazina izstrades laiku,
zemas — palielina. Zemas temperattras palielinas
materiala patérins.

e Materialiem no dazadam partijam var nedaudz
atSkirties krasas tonis. Savienojamiem elementiem
lietot materialus no vienas partijas. Krasas tonis ir
novértéjams péc 7 dienam.

e Jair nepiecieS8ams uzklat nakamo kartu péc ilga
laika perioda, virsma ir janotira un janoslipé. Péc tam
uzklaj pilntgi jaunu parklajumu bez gaisa poram.

e Tehnologiska pauze starp materiala kartam: no 12
[1dz 24 stundam. Palielindta mitruma apstaklos (no
65% Idz 75%) attiecigi palielinat tehnologisko pauzi
starp kartam.

e Sakeri starp kartam var stipri sabojat mitrums.
Pamatnes temperatdrai ir jabat vismaz 3°C augstakai
par rasas punktu!

e Aizsargat svaigu parklajumu no lietus un mitruma.
Mitrums var izraisit krasas zudumu un ietekmét
cietéSanu. Sabojats materials ir mehaniski janonem
no pamatnes un jaatjauno.

e Jautajumos, kuri nav minéti $aja tehnisko datu
lapa, lGdzam konsultéties ar SCHOMBURG parstavi.

leverot speka esosas drosibas datu lapas prasibas.
GISCODE: RE1
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lapa 4 no 4
Kimiskas izturibas tabula:

Zema Videja Augsta
Viela Koncentracija % izturtba izturtba izturiba (<

(=8st) (s72st) 14 dienas)
Neorganiskas skabes
Slapeklskabe 15 L
Sérskabe 15 L
Salsskabe 30 L
Organiskas skabes
Skudrskabe 2 L
Citronskabe 5 L
Pienskabe 20 L
Sarmi
Kaustiska soda 20 L
Amonjaks 25 L
Skidinataji
Petroleja neatSkaidits [
Benzins neatskaidits L
Dizeldegviela neatSkaidits [
Etanols neatSkaidits [
Ellas
Motorella neatSkaidits L
Bremzu Skidrums neatSkaidits L
Apkures ella neatSkaidits L
Udens $kidumi
Atkausésanas salu Skidums 35 L
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