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Tehnisko datu lapa

ASODUR-K900

Epoksida sveki aizpildiSanai un salimésanai

Ipasibas:

ASODUR-K900 ir 2-komponentu zemas
viskozitates epoksida bazes sveki bez
Skidinatajiem ar lielisku sakeri ar betonu,
izlidzinoSo kartu, akmeni u.c.

Loti labi iesticas pamatné
Liela adhézijas stipriba
Atri sacieté

Kimiski izturigi

Udens izturigi

Salizturigi

Pielietojums:

e DroSai un izturigai Suvju un plaisu
aizpildidanai betona un izlidzinoSajas kartas,
pamatném, kas ir paklautas slodzem.

e TukSumu aizpildisanai izlidzinoSajas kartas

e Akmens un betona u.c. remontam

o Piemeérots apsildamajam gridam

Tehniskie dati:

Baze: 2-komponentu epoksida
sveki
Krasa: caurspidiga dzelteniga
Viskozitate: ~360 + 50 mPas
pie +23°C
Maisi8anas attiecibas: 100 : 50 dalas péc svara
Izstrades laiks: ~12 min.

Min. darba temperatira: +8 °C
Tehnologiska pauze pirms talakas apstrades:

~4 st. pie +23°C
Pilniga sacietésana: péc 7 dienam pie +23°C
Piegades forma: 1 kg triskameru
iepakojums, ieskaitot 20 skavas un vienreizg€jos
cimdus, vienu pari. Kasté ir 5 iepakojumi pa 1 kg
un 1 m gara plastikata caurule.
Instrumentu tiriSana:  Uzreiz péc darbu

ASO-R001.

Uzglabasana: 18 mén. sausa un vésa
vieta virs +10°C originalaja slégta iepakojuma.
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Pamatnes sagatavosana:

Apstradajamai virsmai ir jabat:
e Sausai, cietai, raupjai un ar labu sakeri
o Bez adhéziju mazino$am vielam
(putekliem, cementa piena, smérvielam,
taukiem, gumijas un krasas paliekam, u.c.
¢ Aizsargatai no mitruma iek|USanas no otras
puses

Veikt atbilstoSus pasakumus pamatnes
sagatavo$anai, atkariba no tas stavokla:
slauci$ana ar birsti vai slotu, frézéSana, apstrade
ar puteklu sicéju.

Pamatnes kvalitates nosacijumi:
Cementa bazes virsmas:
e Betona kvalitate: min. C20/25
e |zlidzino$a karta: EN 13813 CT-C25-F4
e Vecums: min. 28 dienas
e Adhézijas stipriba: 1,5 N/mm?

o AtlikuSais mitrums: <4% (karbida
higrometra metode

Produkta sagatavosana:

Komponents A (sveki) un B (cietinatajs) tiek
piegadati noteiktajas attiecibas triskameru
iepakojuma, divos nodalijumos.

Iznemt sadaloSu skavu, lai lautu komponentiem
sajaukties. Lai samaisitu abus komponentus,
iepakojumu kartigi loctt un micit.

MaisiSanas laiks ir ~3 mindtes. Ir japarliecinas,
ka ir izveidojusies viendabiga masa bez
kunkuliem. Minimala temperatira maisiSanas
laika ir +15 °C. Péc samaisiSanas noskrivét
vacinu iepakojuma starT un izspiest saturu.

ST tehnisko datu lapa ir tulkojums, jebkadu nesaskanu gadijuma, tiesiskais pamats ir 8T produkta spéka esoSajai tehnisko datu lapai vacu valoda, kas ir
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ASODUR-K900

Uzklasana / patérins:

1. Plaisu remonts gridas, izmantojot metala
skavas:

Plaisas un Suves atvért visa garuma uz 1/2 — 2/3
izldzinoSas kartas biezuma. Perpendikulari Suvei
vai plaisai izveidot iegriezumus attdluma 30 cm
vienu no otra, ~10 cm garuma. Sagatavotu
pamatni kartigi notirit no putekliem ar puteklu
siicéju, ieskaitot Suves (plaisas) un
perpendikularus iegriezumus. Samaisitus svekus
ieliet Suvés (plaisas) un iegriezumos I1dz pilnigam
aizpildijumam. Vélak vajadzibas gadijuma pieliet
svekus vél, ITdz tukSumi tiek pilniba aizpilditi.
3.nodaltjuma esosas skavas ievietot
Skérsiegriezumos un nonemt no virsmas izspiestus
svekus. Uzreiz péc tam, svaigus svekus apkaisit ar
tiru 0,2-0,7 mm frakcijas kvarca smilti, pilniba
parklajot virsmu. Péc sveku sacietéSanas nonemt
lieku smilti ar puteklu sicéju. Péc 4-5 stundam
svekus var slipét. Slipésanai der smilSpapirs
Nr.60. Péc tam virsmu vélreiz notirit no putekliem.

2. Virsmas izlidzinaSana:

Virsmas izlidzinaSanai tiek gatavota izlidzinosa
karta no ASODUR-K900 un kvarca smilti, ka
aprakstits zemak:

ASODUR-K900:

Kvarca smilts: ~1 svara dala
Graudu izmérs: 0,1 - 0,4 mm vai 0,2 - 0,7 mm.

1 svara dala

Parliecinaties, ka abi komponenti ir labi sajaukti.
Virsmu vispirms nogruntét ar ASODUR-K900,
patérins: 300 — 500 gr/m?.

Sajaukta Spaktelmasa tiek uzklata uz svaigas
grunts viena darba gajiena ar Spakteli. Uzreiz péc
uzklasanas svaigu Spaktelmasu apkaisit ar kvarca
smilti ar graudu izméru 0,1 — 0,4 vai 0,2 — 0,7 mm.
Gatavas $paktelmasas patérins ir ~1,6 kg/m?mm.

3. Lokalo bojajumu remonts ar dzilumu no
3 Iidz 15 mm:

Lokalo bojajumu remontam tiek gatavota
izlidzino$a karta no ASODUR-K900 un kvarca
smilti, ka aprakstits zemak:

ASODUR-K900: 1 svara dala

Kvarca smilts: ~7,5 — 10 svara dalas
Graudu izmérs: 0-1,5 mm.
Kvarca smilts tiek iebérta maisiSanas spaint. Péc
tam tiek pievienota jau iepriek$ sajaukti
ASODUR-K900 sveki. Parliecinaties, ka abi
komponenti ir labi sajaukti.

Virsmu vispirms nogruntét ar ASODUR-K900,
patérins: 300 — 500 gr/m?.

Sagatavots remontmaisijums tiek uzklats uz
svaigas grunts, min. biezums 3 mm, tiek noblivéts
un izlidzinats.
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Uzreiz péc uzklasanas svaigu remontmaisijumu
apkaistt ar tiru 0,2-0,7 mm frakcijas kvarca smilti,
pilntba parklajot virsmu. Gatava remontmaisijuma
patéring ir ~2,0 kg/m?/mm.

4. TukSumu aizpildisana:

Atvert tukSumu ar urbSanas palidzibu. Virsmu
kartigi notirit no putekliem un netirumiem.
Samaisitus svekus pakapeniski ieliet tukSuma.
Patérins: ~1,1 kg/l tukSuma.

Drosibas pasakumi:

Péc sacietésanas ASODUR-K900 ir nekaitigs.
Cietinatajs (B-komponents) ir kodiga viela.
levérot droS1bas datu noradijumus, stradajot ar
materialu.

IpaSie noradijumi:

e Plaisas un Suves aizpildit tikai péc tam, kad
pamatne sasniedza pielaujamo atlikuma
mitrumu.

o Augstas temperatiras samazina, bet zemas
palielina izstrades laiku un cietéSanas laiku.
Zemas temperaturas materiala patérins
palielinas.

e Sakere starp kartam var samazinaties
piesarnojuma un mitruma rezultata.

e Gadijuma, kad starp darba gajieniem iestajas
garas tehnologiskas pauzes, ieprick$éja karta
ir labi janotira un janofrézé (virsma japadara
raupja). Péc tam turpinat aizpildtt plaisu un
tukS8umu aizpildisanu un izlidzinasanu.

o ASODUR-K900 uzreiz péc pielietoSanas ir
jaaizsarga no mitruma (pieméram, lietus,
rasa). Mitrums var izraistt baltus izsvidumus
un lipigumu.

e Skidras materiala paliekas utilizét ka krasas
un lakas, saskana ar atkritumu kodu EAK 08
01 11. SacietéjuSas paliekas utilizét ka
plastmasu saskana ar kodu EAK 17 02 03.

e Jautajumos, kuri nav minéti aja tehniskaja
apraksta, [idzam konsultéties ar
SCHOMBURG parstavi.

levérot speka esosas droSibas datu lapas
prasibas.
GISCODE: RE1
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