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Principle 5.1,/6.1

Ipasibas:

Divkomponentu epoksida sveki

Pigmenteéti

Viskoplatiski

Liela mehaniska izturiba

Liela spiedes un lieces stipriba

Liela kKimiska izturiba

Izturigs pret dazadam skabém un sarmiem, ka art
tradicionaliem mazgasanas lidzekliem

Izturigs pret atmosféras iedarbibu

Neslidens

Salizturigs

Nepiesarno partikas produktus

Ugunsdro8ibas klasifikacija: B (DIN EN 13501) ar
50% kvarca smilts péc svara

e Apstiprinatas pretslides klases no R9 Iidz R12.

Pielietojums:

ASODUR-B351 ir parklajums betonam un cementa
izlidzinoSajam kartam ar lielu noslodzi:
e razosanas telpas un noliktavas

e partikas ripniecibas telpas, saimniecibas telpas,

virtuvés, darbnicas, velas mazgatavas, u.c.

e Lauksaimniecibas objektos

e Ka plastosa java ar 50% kvarca smilts saturu no
0,1 Iidz 0,6 mm.

Tehniskie dati:

Baze:
Standarta krasas:
Viskozitate pie +20°C:
Attiecibas samaisot: 100 : 24 svara dalas
Blivums: ~1,41 g/cm? pie +23°C
Izstrades laiks: ~45 min. pie +10°C
~30 min. pie +20°C
~10 min. pie +30°C
Cietésanas temperatira: no +8°C lidz +30°C
(materials un pamatne)
Var staigat:  péc ~12 st.
Tehnologiska pauze pirms talakas apstrades*:
~12 - 24 st.
Pilniga sacietéSana*: péc 7 dienam
*) Pie +23°C un 50% relativa mitruma

divkomponentu epoksidu sveki
~RAL 7032, ~RAL 7030
~1200 mPas £15%

Spiedes stipriba: ~70 N/mm?
Lieces stipriba: ~44 N/mm?
Cietiba Shore-D: ~72

Adhézijas stipriba: 21,5 N/mm?

Instrumentu tiriSana: uzreiz péc lietoSanas ar
skidinataju ASO-R001.

lepakojumi: 15 un 30 kg.

Abi komponenti iepakojuma ir atbilstoSajas
attiecibas.

Uzglabasana: 24 mén. originalaja slégta
iepakojuma, sausa telpa, temperatdra no +10°C
[[dz +25°C, sargat no sala. Atvértu iepakojumu
izlietot nekavéjoties.

Pamatnes sagatavosana:
Apstradajamai virsmai ir jabat:

e Sausai, cietai, izturigai un raupjai.

e Bez adhéziju mazino8am vielam (putekli,
netirumi, cementa piens, tauki, krasas vai
gumijas paliekas).

¢ Aizsargatai no mitruma iek|GSanas no otras
puses.

Pamatni sagatavot atbilstoSi
DIN EN 14879-1:2005, 4.2.
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Izmantot piemérotus lidzek|us, lai sagatavotu pamatni
atkariba no tas stavokla, pieméram, slaucisana,
apstrade ar putek|u stcéju,

suku, raupjosana, apstrade ar smilSu vai skroSu
striklu, u.t.t. Lielus tukS8umus un plaisas saremontét
ar attiecigiem SCHOMBURG materialiem.

Prasibas pamatnei:

e Betona klase: min. C20/25
e |zlidzino&as kartas klase:

min. EN 13813 CT-C25-F4
o Adhézijas stipriba: >1.5 N/mm?
e Apmetuma marka: > P llla/P lllb
o Adhézijas stipriba: ~0,8 N/mm?

Materiala sagatavosana:

Komponents A (sveki) un B (cietinatajs) tiek piegadati
iepriek$ sagatavotajas attiecibas. Pievienot B-
komponentu A-komponentam. Parliecinieties, ka
cietinatajs ir pilnigi iztecgjis no sava trauka. MaisiSana
ir javeic ar piemérotu maisitaju: ~ 300 apgr./min. Ir
svarigi maisit arT trauka sanos un apaksa, lai
nodroSinatu, ka

komponenti ir vienmérigi sajaukti. Maisrt l1dz
maistjums ir viendabigs.

Maisi8anas laiks: 3 minates.

Minimala temperatira maisisanas laika: + 15°C.
Nelietot samaisitu materialu tie$i no originala
iepakojuma! Parliet materialu tira spaini uz samaisit
vélreiz.

Pielietojums/patérins:

Pamatnes gruntésSana:

Sagatavot un nogruntét pamatni ar ASODUR-G1270,
ASODUR-GBM, vai citu attiecigu ASODUR sérijas
epoksidu grunti, ievérojot tas tehniskas instrukcijas un
droSibas datu lapu noradijumus.

Plistosas javas sagatavosSana:
Plusto$a java sastav no:

ASODUR-B351:
Kvarca smilts:

1 svara dala

0,5 svara dala

(frakcija 0,1 — 0,6)

Samaistt tiru sausu smilti ar ieprieks viendabigi
samaisitu 2-komponentu sveku maisijumu. Smits vai
citu pildvielu temperatarai ir jabat ap +15°.
PielietoSanai un slipadm un vertikalam virsmam
pievienot pildvielu ASO-FF 1dz vajadzigai
konsistencei uzklasanai ar rulltti vai Spakteli.

Lapa 2 no 4

Planas kartas parklajums ar gludu virsmu:
Parklajuma biezums: ~1,0 mm.

Péc grunts sacietéSanas un liekas smilts
nonemsanas, ar kelli tiek uzklats ASODUR-B351
viena darba gajiena.

Patérins: ~1,4 kg/m?mm

Biezas kartas parklajums ar gludu virsmu:

Péc grunts sacietéSanas un liekas smilts
nonemsanas, ar kelli tiek uzklats ASODUR-B351
viena darba gajiena, pildits ar 0,1 — 0,6 mm
frakcijas kvarca smilti [ldz 2 : 1 péc svara.

ASODUR-B351 pateérins tira veida:
~1,2 kg/m?/mm.

Smilts patérins: ~0,6 kg/m¥mm.

Gatavas masas patérin§ (ASODUR-B351 + smilts):
~1,8 kg/m?mm.

Lai atbrivotu svaigu parklajumu no gaisa un
nepielautu gaisa burbulu veidoSanos, virsma
obligati ir janobrauc ar adatu rulliti divos virzienos.

Biezas kartas pretslides parklajums:

Péc grunts sacietéSanas un liekas smilts
nonems&anas, ar kelli tiek uzklats ASODUR-B351
viena darba gajien3, pildits ar 0,1 — 0,6 mm
frakcijas kvarca smilti T[dz 2 : 1 péc svara.

Gatavas masas patérins (ASODUR-B351 + smilts):
~1,8 kg/m?mm.

Lai atbrivotu svaigu parklajumu no gaisa un
nepielautu gaisa burbulu veidoSanos, virsma
obligati ir janobrauc ar adatu rulliti divos virzienos.

Atkariba no vajadzigam pretslides 1pasibam, uz
sacietéjusa parklajuma ar rulliti krusteniski uzklat
planu kartu svaiga ASODUR-B351. Patérins: 300-
400 g/m?. Apkaistt svaigu parklajumu ar kvarca
smilti, frakcija 0,1 - 1,6 mm). Smilts patéring ~1,5
kg/m?. Péc sacieté$anas kartigi nonemt lieku smilti
pirms virskartas uzklaSanas.

Virskartas parklajums: uzklat ASODUR-B351 kartu
ar rulltti ar Tsu spalvu un izlidzinat krusteniski.
Patérins: ~600-1000 g/m?.

Rekomendacija: Tehnologiska pauze ir no 16 Iidz
24 stundam starp kartam pie +23°C un 65% relativa
mitruma.

Specialie toni:

Ar sekojoSiem specialajiem toniem min. patérins
2,8 kg/m?ir vajadzigs:

RAL 1006, RAL 1007, RAL 1012, RAL 1016,
RAL 1017, RAL 1021, RAL 1023, RAL 1028,

RAL 1032, RAL 1037, RAL 2001, RAL 2002,
RAL 2003, RAL 2009, RAL 5020.
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Piezimes:
lapa 3 no 4
PielietoSanai un slipadm un vertikalam virsmam ir
ieteicams pievienot pildvielu ASO-FF no 2% Idz 5%
péc svara. = . - - -
Ja pamatnes atlikudais mitrums ir lielaks par 4%, ka Iglvsecr:cgg%e:ksésosas droSibas datu lapas prasibas.
arT mitruma penetracijas gadijuma no otras puses,
pielietot mitruma barjeru ASODUR-SG3 (sk. tehnisko
datu lapu).

Ipasie noradijumi:

¢ Abi komponenti tiek piegadati nepiecieSamas
attiecibas. Ja ir nepiecieSams sadalit materialu no
iepakojuma, ir jalieto svari. Vienmeér sakuma
parmaisiet komponentus atseviski pirms
samaisiSanas ar otro komponentu. Lai nepielautu
maisiSanas defektus, parliet samaisttu materialu
tira spaint un vélreiz samaistt. MaisiSanas atrums
ir ~300 apgr./min. Parliecinieties, ka maisijuma
nav iesaistits gaiss. Abu komponentu temperaturai
ir jabut vismaz +15°C. Tas arf attiecas uz visam
pildvielam, pieméram, smilti. Pildvielas pievienot
tad, kad abi komponenti ir samaisrti. Sagatavotu
materialu izstradat uzreiz, pielietojot rulliti ar ilsam
spalvam.

o Augstas temperatiiras samazina, bet zems
palielina cietéSanas laiku. Zemas temperatiras
palielinas materiala patérins.

e Dazadam materiala partijam var nedaudz at3kirties
krasas tonis. levérot to uzklasanas laika: blakus
esoSajas sekcijas pielietot materialu no vienas
partijas.

e Sakere starp materiala kartam var samazinaties
piesarnojuma vai mitruma rezultata. Pamatnes
temperatirai materiala uzklaSanas laika ir jabat
vismaz par 3°C augstakai par rasas punktu.

e Ja ir nepiecieSams uzklat nakamo kartu péc ilga
laika perioda, virsma ir janotira un janoslipé. Péc
tam uzklaj pilnigi jaunu parklajumu bez gaisa
poram.

¢ Svaigu parklajumu aizsargat no lietus un mitruma
4-6 stundu laika. Mitrums rada krasas izmainas un
padara virsmu lipigu, kavéjot cietéSanu. Krasas
pleki un lipigas vietas ir janonem un janoslipé
virsma, péc tam ir jaatjauno parklajums.

e Visi pasakumi, kuri nav minéti $aja instrukcija, var
tikt veikti tikai péc konsultacijas ar SCHOMBURG
konsultantu.

o Atkritumu utilizaciju veikt saskana ar klasifikaciju
150106.

ST tehnisko datu lapa ir tulkojums, jebkadu nesaskanu gadijuma, tiesiskais pamats ir 8T produkta spéka esoSajai tehnisko datu lapai vacu valoda, kas ir
atrodama www.schomburg.com. Veicot darbus, ir jaievéro vietgjie blvnormativi. Més garantéjam masu materialu kvalitati saskana ar masu pardo$anas un
piegades nosacijumiem. Gadijumos, kuri nav minéti $aja tehnisko datu lapa, ltdzam konsultéties ar SCHOMBURG parstavi Jasu regiona. Lidz ar jaunas
redakcijas (izmainu) publiskoSanu, Sis dokuments zaudé spéku.


http://www.schomburg.com/

ASODUR-B351

lapa 4 no 4

Kimiskas izturibas tabula:

Zema Vidéja Augsta
Viela Koncentracija % izturiba izturiba izturiba (<

(£8st.) (£72st) | 14 dienas)
Neorganiskas skabes
Slapeklskabe 15 n
Sérskabe 15 n
Salsskabe 30 n
Organiskas skabes
Skudrskabe 2 n
Citronskabe 5 n
Pienskabe 20 n
Sarmi
Kaustiska soda 20 u
Amonjaks 25 L
Skidinataji
Petroleja neatSkaidits n
Benzins neatSkaidits n
Dizeldegviela neatSkaidits n
Etanols neatSkaidrts L
Ellas
Motorella neatSkaidrts u
Bremzu Skidrums neatSkaidrts u
Apkures ella neatSkaidrts =
Udens skidumi
AtkauséSanas salu $kidums 35 =

Visas parbaudes ir veiktas laboratorija +20° temperatdra. Ir iesp&jamas at3kiribas paaugstinatas temperatdras vai aréjo
apstaklu rezultata. Nelielas vizualas virsmas at3kiribas, kas netraucé parklajuma funkcionalitati, nevar bat izslégtas.

Ja rodas Saubas, més rekomendéjam veikt parbaudes, kas saistitas ar projektu / objektu.
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