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ASOCRET-VK100

Ipasi pliisto$a mineralas bazes aizpildisanas java

Svars | Mérv. |lepakoiums Krasa

Numurs

206417001 25 KG Maiss Peléka

Ipasibas:

e EnkuroSanas java saskana ar DIN EN 1504-6.
e Nesatur hloridus
e No 20 I1dz 100 mm dziluma (maks. biezums)

Prieksrocibas:

Tpasi plastoss

Cementa bazes

Izturigs pret sasalSanu un atkauséSanu
Udensnecaurlaidigs

Spéciga sakere ar betona pamatni

Pielietojums:

e TukS8umu aizpildidanai

e SekojoSu elementu enkurosanai:
e Betona apmales
e Saliekama betona elementi
e lekartu balsti
e Celtnu skrejcelu sliedes

e lekStelpam un artelpam

Tehniskie dati:
Materiala TpaSibas:

Produkta komponenti:  vienkomponenta sistéma

Baze: ripnieciski sagatavots sausais
maisijums

Konsistence: plistosa java

Frakcija: <4,0 mm

Svaigas javas blivums  ~2,3 kg/dm?

Konusa nosédums: ~55 cm

IzpleSanas péc 24 st: > 0,5% péc tilpuma

lapa 1 no 2

Spiedes stipriba:

péc 24 stundam: ~50,0 N/mm?
péc 28 dienam: ~60,0 N/mm?
péc 56 dienam: ~70,0 N/mm?
péc 90 dienam: ~90,0 N/mm?
Lieces stipriba:

péc 28 dienam: ~9,0 N/mm?
péc 56 dienam: ~10,0 N/mm?
péc 90 dienam: ~11,0 N/mm?

Ugunsreakcijas klase péc DIN EN 13501-1: A1

Maisi$ana:

MaisiSanas laiks: ~3 min.

L:Jdens pievienoSana: max. 3,5 | uz 25 kg
Udens pievieno$ana: ~14%

UzklaSana:

Darba / pamatnes temperatira:

no +5°C Iidz +30°C
Izstrades laiks: ~60 min.
Maks. kartas biezums vienam slanim: Iidz 100 mm
Patérins: 2 kg/dm?®

Uzklasanas tehnologija:
Darbariki:

Maisritajs (apméram 500-700 apgr./min.)
Piemérota maisiSanas lapstina
Apmetuma kelle

Plakana Spaktellapstina

Piespiedu maisitajs

Mehaniska uzsmidzinasana:

ASOCRET-VK100 var tikt uzsmidzinats mehaniski.
Sk. papildu tehnisko informaciju Nr. 43.
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ASOCRET-VKI00

Pamatnes sagatavosana: Uzglabasana:

lapa 2 no 2

Prasibas pamatnei: Uzglabat sausa un vésa vieta, sargat no saules

1. Stingra stariem. Uzglabasanas termin$ 12 ménesi originala
2 Arlabu sakeri iepakojuma. Atvértus iepakojumus izmantot
' i ’ ) nekavéjoties.

3. Spéjiga uznemt slodzi

4. Be')z. adhéziju mazinosam vielam Utilizacija:

5. Minimala betona klase: C20/25

6. Betona virsmas vidéja adhézijas stizprTba_ ) Produkta atlikumus utilizét saskana ar utilizacijas
n_edflkst bu} njaz_aka par ],5 N/_mrn . Lo_ka_las. kodu AVV 17 01 01.
vietds mazaka pielaujama adhézijas stipriba ir

2
1,0 N/mm?=. Noradijumi:
Pamatnes sagatavoS$ana: e Apstradajamas virsmas sargat no véja un
caurvéja. Lai java nezaudétu tdeni parak atri,

1. Nonemt neizturigas netona kartas Iidz stingrai ta ir japarklaj ar plévi.
pamanei. e Pirms katra aizpildisanas darba parliecinaties,

2. Izmantojamajiem veidniem jabut stabili ka konusa noséduma vértiba ir noreguléta
nostiprinatiem un, ja nepiecieSams, izolétiem. saskana ar tehnisko datu lapas datiem.

3. Sausas virsmas iepriek$ samitrinat ar adeni, lai e Zemas temperatiras un auksts Gdens
materiala uzklasanas bridt tas batu matéti palénina javas stipribas uznemsanu un
mitras. samazina materiala plistamibu. Augstas

temperatiras paatrina cietéSanas procesu.
LietoSana: e Aizsargat neapstradajamas virsmas no
ASOCRET-VK100.
MaisiSana:

1. Tira spain leliet ~3,2 | Gdens un samaisit ar ) L ; n
25 kg ASOCRET-VK100 ITdz viendabigai masai ~ '€Verot spéka esosas EC drosibas datu lapu
bez kunkuliem. prasibas.

2. MaisiSanas laiks ~3 minates.

3. Beigas pievienoijiet atlikuso Gdens daudzumu
un samaisiet vélreiz.

4. MaisiSanas laiks ~3 mindGtes.

T v . SCHOMBURG GmbH & Co. KG
Pielietosana: it~
D-32760 Detmold (Germany)

TP . _— . . 16
1. Aizpildisanu veikt tikai no vienas puses vai 2 06417
stlra, lai izspiestais gaiss varétu brivi iziet. DIN EN 15046200611
Nepartraukt aizpildiSanas procesu. ASOCRET-VK100
T . . = = — . . Anchori oduct
2. Pielietojot uz lielam platibam, sakt no vidus, ja el i
. —. T . . . v Pull-out resistance <0.6 mm
iespéjams. Var pielietot piltuves vai atbilstoSas Chlorids nonkori < 0.05%
caurules. Readtion to fire Al
Hazardous substances NPD

3. Veikt aizpildisanas procesu nepartraukti, bez
partraukumiem. NodroSiniet nepartrauktu
materiala plasanu.

NPD = "No Performance Determined"

Darbariku triSana:

Tirtt ar Gdeni uzreiz péc lietoSanas.
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