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Sistemnski
Gradeevinski Materijall

THERMOPAL®-SR24
Mineralna zbuka za sanaciju

e

SCHOMBURG GmbH & Co. KG Aquafinstrafie 2-8 D-32760

Detmold

EN 998-1:2003
THERMOPAL-SR24
Mineralna zbuka za sanaciju

Reakcija na Al

zapaljivost

Prionjivost >0,08 N/mm?
stvaranje loma

Apsorpcijavode w2

Paropropusnost, g <15

A10suha

prema EN 1745)

Toplinska vodljivost

(vrijednost u tabeli

(P=50%)<0,27 W/m . K
(P=90%)<0,30 W/m . K

IzdrZljivost

NPD- No Perfomance
determined (Svojstva
nisu pronadena tako da
nisu relevantna)

Svojstva:

mineralna suha zbuka
visoki udio zra¢nih pora
paropropusna
visoka moc¢ upijanja Stetnih gradevinskih soli
ruéno ili strojno nanoSenje

niska povrsinska potrosSnja
spremna za bruSenje u ranoj fazi
za unutarnju i vanjsku primjenu

Podrucja primjene :
Pogodan za proizvodnju paropropusnih i suhih povrSina od Zbuke na vlaznim zidovima
i/ili zidovima optere¢enim gradevinskim solima u unutarnjim i vanjskim podrucjima.

Tehnicki podaci :

Osnova:
Boja:

Potrebna koligina vode :

Gustoca:
Potrosnja:

ve¢ zamjeSani suhi mort
siva
priblizno 6-6,5 1/ vre¢a

1,0-1,1 kg/dm3
priblizno 9,5 kg/m2 po cm debljine sloja

Tehnicki list

SCHOMBURG NEBI d.o.0.

za gradevinarstvo
MB: 01218565
OIB: 85797807872

Ziro-ragun:
Devizni raéun:
SWIFT:

Raiffeisenbank Austria d.d. Zagreb, Petrinjska 59, HR-10000

Zagreb

2484008 - 1100585202

IBAN HR8324840081100585202

RZBHHR2X

Telefon: +385 1 390 88 80
Telefax: +385 1 390 88 88
e-mail: info@schomburg.hr
http://www.schomburg.hr
http://www.schomburg-ics.com.hr
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Debljina sloja: vidi tabelu

Isporuka: 25 kg vreca

Temperatura podloge/primjene: +5°C do +25°C.

Skladistenje: na suhom mjestu, 12 mjeseci u originalno zatvorenom

pakiranju, otvorena pakiranja brzo potrositi

Podloga:

Podloga mora biti nosiva, ravna i slobodna od tvari koje utje€u na prionjivost kao $to su
odvojive supstance, praSina i sl. Slojevi stare Zbuke, boje ili brtvila moraju biti
odstranjeni 80 cm do sigurne ili grani¢no vidljive zone oStecenja.

Prhke radne spojeve na zidu potrebno je ogrubiti otprilike 2 cm duboko i povrSine
mehanicki ocistiti. Betonske povrsine moraju biti otvorenih pora. Pri poviSenom
opterecCenju Stetnim solima potrebno je tretirati povrSinu proizvodom ESCO-FLUAT.
Nanijeti prvi sloj sanacijske zbuke THERMOPAL-SP kao premoscivac (stupanj
pokrivanja je priblizno 50% povrSine).

Kao alternativa proizvodu THERMOPAL-SP moze se izraditi prvi sloj zbuke na sljedeci
nacin:

IzmjeSati emulziju ASOPLAST-MZ s vodom u omjeru 1 :1 do 1 :3. IzmjeSati suhu
mjeSavinu od cementa i ispranog pijeska—granulacije 0-4 mm-u omjeru 1 : 2 prema
tezinskim djelovima. Od emulzije i pripremljene suhe smjese pripremiti materijal za
prskanje i potrositi ga u roku od sat i pol.

Priprema materijala:

THERMOPAL-SR24 se moze mijeSati sa svim uobiCajenim, kontinuiranim pumpama
za mijeSanje (npr. pumpa PFT G4). Manje koli€ine mogu se mehanicki pripremiti
ruénom mjesalicom.

Strojno mjeSanje pumpom PFT-G4:

Duzina crijeva: najvise 20 m

Veli€ina crijeva: 25-35 mm

Stator/rotor: D4-2 LP

Glava za $pricanje, veli¢ina mlaza >17 mm
Dodatak vode: priblizno 250-275 |/min

THERMOPAL-SR24 se nanosi prema odredbama navedenim u tabeli ispod (WTA
odredbe), jednoslojno najviSe 3 cm u jednom radnom koraku. Kod nanoSenja debljeg
sloja potrebno je viSeslojno Zbukati. Prethodni sloj odmah nakon suSenja horizontalno
ogrubiti i pustiti da se osuSi. Nakon nanosSenja, das€icom za izravnavanje zagladiti i
kasnije kruzno istrljati. Preuranjeno trljanje ima za posljedicu nakupljanje vezivnih
sredstava na povrSini i napuknuca.

Po 1 mm debljine sloja pridrzavati se jednog dana mirovanja.

Vazni savjeti:

e Zastititi podrucja koja se ne tretiraju proizvodom THERMOPAL-SR24.

e Jako vlazne podloge produZzuju vrijeme ¢ekanja do mogucnosti ogrubljivanja.
e Zastititi od izravnog djelovanja suncevih zraka.
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e Glatke povrSine postiZzu se nanoSenjem proizvoda THERMOPAL-FS33 pomocu
gradevinske lopatice.
e Za dobivanje bojane forme koristiti silikatnu boju ADICOR-SK.

Tabela:

Smjernice nanoSenja materijala u ovisnosti o stupnju zasi¢enosti solima (prema
odredbama WTA)

Stupanj .
- . " Debljina
zasicenosti Smjernice . Napomena
solima 2 sloja (cm)
1. prvisloj Zbuke <0,5 Prvi sloj Zbuke nije u pravilu
nizak 2. THERMOPAL-SR24 22,0 pokrivajuci
1. prvisloj Zbuke <0,5 Ukupna debljina sloja:
2. THERMOPAL-SR24 1-2 najmanje 2,5 cm; najvise 4 cm,
srednje do 3. THERMOPAL-SR24 1-2 prethodne slojeve dobro ogrubiti
visoki 1. prvisloj Zbuke <0,5
2. THERMOPAL-GP11 =10 Vrijeme susSenja svakog sloja je
3. THERMOPAL-SR24 <1,5 1 mm po danu
Y |spitivanjem ustanoviti i vrednovati

Ovaj tehnicki list je prijevod sa njemackog jezika i ne obuhvaca lokalne zahtjeve u gradevini. Koristi se
samo kao opc¢a informacija o proizvodu. Za primjenu proizvoda u posebnim gradevinskim okolnostima i
lokalnim uvjetima rada, na raspolaganju je tehnicka sluzba



