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Tehnicki list

INDUFLOOR®-I1B3311
Zavrsni sloj u sistemu GWS2

Svojstva:

INDUFLOOR-1B3311 je bez otapala, pigmentirana dvokomponentna epoksidna smola
sa slijede¢im svojstvima:

e Otporan na organske i anorganske kiseline i luzine, mineralna ulja, goriva i otapala
e Visoko otporan na mehanitka optereéenja (moze se po njemu voziti)

e Premostava pukotine do 0,2 mm

Podrucja primjene:

INDUFLOOR-IB3311 se koristi kao premaz povrSina od armiranog betona, betona,
Zbuka i glazura u proizvodnim prostrojama i skladistima tekucina opasnih za vodu,
prema §19 g Zakona o gospodarenju vodama (WHG).

INDUFLOOR-IB3311 se koristi kao komponenta zavrsnog sloja u WHG-sistemu
==>INDUFLOOR-IB-GWS 2.

Tehnicki podaci:

Baza: dvokomponentna epoksidna smola
Standardna boja: priblizno RAL 7032, 7030

Viskoznost: priblizno 3300 mPas + 15% pri +23°C
Gustoca: priblizno 1,39 g/cm? pri +23°C

Omijer mjeSanja: 100:24 tezinska dijela

Vrijeme uporabe: priblizno 35 min pri +23°C
Temperatura povrSine: min +8°C, max +30°C

Minimalna temperatura za susenije: +8°C

Potpuno susenje: nakon priblizno 7 dana pri +23°C
PjeSacki promet moguc: nakon priblizno 16 sati pri +20°C
Nanosenje sljedeceg sloja: nakon priblizno 16 sati pri +20°C
Habanje: 4 cm?®/ 50 cm? prema DIN 53 401
Prionjivost: >1,5 N/mm? lom betona (nakon temperaturnog
ciklusa)

Ciséenje i odrzavanje opreme:
Potpuno ocistiti alat neposredno nakon koriStenja pomocu proizvoda INDU-IB-Reiniger.

Pakiranje:
30 kg kante. Veca pakiranja su moguca na upit. Komponente A i B se isporucuju u
unaprijed odredenim omjerima mije$anja.
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Skladistenje:

18 mjeseci, na suhom i hladnom mjestu (temperatura iznad +10°C), u originalno
zatvorenom pakiranju. Eventualna pojava kristala se moze ukloniti stavljanjem kante u
toplu vodu (+50 do +60°C) na 2 sata i nakon toga je moguce opet raditi s materijalom.

Priprema podloge:

Povrsina na koju ¢e se nanositi INDUFLOOR-IB3311 mora biti:

e suha, Cvrsta, neoStecena i dobre prionjivosti

e oCiS¢ena od supstanci koje odvajaju ili sprije€avaju prionjivost, kao Sto su prasina,
cementno mlijeko, mast, ulje, tragovi guma, razrijedivaci boja i slicno

e ZastiCena od pojave vlage odozdo

Koristiti odgovaraju¢u metodu pripreme povrsine ovisno o njenom stanju, kao npr.
pjeskarenje, klesanje, saCmarenje, Cetkanje, metenje, usisavanje.

Dodatno, trebaju biti ispunjeni sljedeci minimalni zahtjevi za cemetne podloge:

e Kvaliteta betona: min C20/25

e Kvaliteta betonske glazure: min CT-C25-F4

e Vlacne Cvrstoce prionjivosti: 21,5 N/mm?

e Vlaga podloge: < 4%

o Kvaliteta zbuke: Pllla/P b

e Vlacna Cvrstoca prionjivosti: otprilike 0,8 N/mm?
e Vlaga podloge: < 4%

Priprema proizvoda:

Komponente A (smola) i B (u€vrscivac) se isporucuju u pakiranjima s vec¢ odredenim
omjerima mjesanja. Uliti komponentu B u komponentu A. Provjeriti da li je u€vrscivac u
potpunosti iscijeden iz svoje kante. MjeSanje komponenata izvoditi s odgovaraju¢om
mjeSalicom brzinom od priblizno 300 okretaja u minuti (npr. busilicom s nastavkom za
mijeSanje). Vazno je promijesati i uz strane te pri dnu kako bi se osiguralo ravhomjerno
rasprsivanje ucvrséivaca. Mjesati sve dok mjeSavina ne postane homogena (bez
nabora); vriieme mjeSanja priblizno 5 minuta. Minimalna temperatura tijekom mjesanja
treba biti +15°C. Ne koristiti pomjesani materijal izravno iz pakiranja. Izliti materijal
u Cistu posudu i joS jednom dobro promjesati. Prije nano$enja na vertikalne ili nakosene
povrsine preporuca se dodavanje INDU-Fasserflillstoff. Dodatak se kre¢e izmedu 1 i
2% teZinskog dijela osnovnog materijala.

Priprema izravnavajuéeg/hrapavog sloja:

INDUFLOOR-1B1225: 1,0 tezinski dio

Kvarcni pijesak: 1,0 tezinski dio (granulacija 0,1-0,6 ili 0,2-0,7 mm)
INDU-Faserfullstoff: priblizno 1,5 do 2,0 % tezinskog dijela

Kvarcni pijesak se mijeSa u prethodno homogeno pripremljen INDUFLOOR-1B1225.
Osigurati da su tekuce i ¢vrste komponente ravhomjerno promjesane. Prije nanoSenja
izravnavajuc¢eg/hrapavog sloja na vertikalne ili kose povrSine preporuc¢a se dodavanje
proizvoda INDU-Faserfullstoff. Koli¢ina dodatka je otprilike 2% tezinskog dijela, ovisno
o stupnju kosine.
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Nacin primjene/potrosnja:

1. Pripremiti podlogu na gore navedeni nacin.

2. lzraditi holker u podrucju spoja zida i poda (radijus cca. 5 cm)

2.1. Prednamaz za podrucje holkera: INDUFLOOR-IB1225 se nanosi u jednom sloju

Cetkom ili valjkom.
Potrosnja: oko 40 g/m (kad se radi spoj radijusa 4-5 cm)

2.2. lzraditi holker: nanijeti mort za izradu holkera INDUFLOOR-1B4010 na svjeZi

prednamaz u jednom koraku. Potrosnja: oko 1,1 kg/m.

3. Nanijeti prednamaz: INDUFLOOR-IB1225 se nanosi najmanje u jednom sloju.
Potrosnja: najmanje 300-500 g/m?.

3.1. Po svjezem prednamazu posuti kvarcni pijesak (0,2-0,7 mm).

Potrosnja: oko 1,0 kg/m?. Kad se prednamaz sasusi, paZljivo treba ukloniti
nevezani kvarcni pijesak.

4. Moguci zahtjevi: (izravnavanje neravnina, velikih pora i Supljina) Nanijeti pripremljeni
materijal za izravnavanje (vidi iznad) u jednom koraku. PotroSnja zamjeSanog morta
je oko 1,6 kg/m?*mm debljine sloja.

4.1. Po svjezem izravnavajuc¢em sloju posuti kvarcni pijesak (0,2-0,7 mm). Kad se

prednamaz sasusi, pazljivo treba ukloniti nevezani kvarcni pijesak.

4.2. Da bi se izbjeglo stvaranje mjehuri¢a na zavrSnom sloju, zabrtviti izravnavajuci

sloj materijalom INDUFLOOR-1B1225.
Potro$nja: oko 0,3-0,5 kg/m?2.

4.3. Po zabrtvllenom sloju posuti kvarcni pijesak granulacije 0,2-0,7 mm.

Potrosnja: oko 0,8-1,0 kg/m?. Kad se zabrtvljeni sloj sasusi, paZzljivo treba ukloniti
nevezani kvarcni pijesak. Nakon ¢ekanja od najmanje 16, a najviSe 24 sata
nanijeti zavrsni sloj INDUFLOOR-IB3311.

5. Nanijeti zavrsni sloj: gladilicom nanijeti INDUFLOOR-1B3311 u jednom koraku.
Debljina sloja: oko 2,0 mm.

PotroSnja: najmanje 2,5 kg/m?
5.1. Da bi se odzracio zavrsni sloj INDUFLOOR-IB3311 potrebno je povrSinu nakon
¢ekanja od 10-15 minuta pri +20 °C pro¢i bodljikavim valjkom, kako se ne bi
stvorili mjehurici.

Napomena:

Prije nano$enja na vertikalne ili zakoSene povrsSine preporu€a se dodavanje sredstva
INDU-Fasserfullstoff. Koli¢ina dodatka se kreé¢e izmedu 1 i 2 % teZinskog dijela
osnovnog materijala.

FizioloSka svojstva i sigurnosne mjere:

Po zavrSetku procesa o¢vric¢ivanja INDUFLOOR-IB3311 je neopasan. U¢vrscivac (B
komponenta) je nagrizajuéi. Kod primjene potrebno je pridrzavati se vazecéih mjera
zastite na radu kao i savjeta s pakiranja.

Vazni savijeti:

e SCHOMBURG-ICS proizvodi su u pravilu u pakiranjima spremnim za rad, t.
isporuc€uju se s vec odredenim odnosima mijeSanja. Kod isporuke vecih pakiranja,
potrebno je vagom odrediti koli€ine dijelova. Komponenta koja se puni, mora se
uvijek temeljito izmijeSati i tek onda umijesati drugu komponentu. Najbolje je koristiti
odgovarajuci mjesac, npr. poliplan/kruzna mjesalica ili istovrijedni. Kako bi se
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izbjegle greSke u mijeSanju, potrebno je pretoCiti materijal u novu posudu i ponovno
promijesati. Broj okretaja kod mije$anja treba iznositi otprilike 300-400 u minuti.
Obratiti pozornost da ne dode do umijeSavanja zraka. Visi okretaji dovode
nepotrebno puno zraka u proizvod, nizi okretaji ne donose dobro izmjeSan proizvod
odnosno mora se duze mijeSati. Temperatura komponenti treba iznositi najmanje
15°C. To vrijedi i za dodatke koji se umijeSavaju kao npr. pijesak. Dodatak punila
mozZe uslijediti tek kad su obje teku¢e komponente izmjeSane.

Zatim se u potpunosti zamjeSani materijal brzo izlije na pripremljenu podlogu i
prema tehnickim uputama paZljivo razdijeli. Jednokomponentni proizvodi se moraju
prije primjene temeljito izmjesati.

e Tonovi boje: Neznatne razlike u boji, nastale usljed razliCitih proizvodnih serija i
oscilacija u sirovinama, se ne mogu izbjeci. Uzeti ovu €injenicu u obzir tijekom
nanoSenja premaza. Granicni dijelovi povrSina se moraju izvesti s istim proizvodnom
serijom (pogledati broj serije na pakiranju).

e Veza izmedu pojedinih slojeva moZze biti ozbiljno ugrozena zbog pojave viage ili
kontaminacije izmedu slojeva.

e Prilikom duzih vremena Cekanja izmedu nanosenja slojeva, ili kada povrSina veé
tretirana tekucom smolom treba nakon dugog vremena novi sloj, potrebno ju je
dobro odistiti i pobrusiti, a nakon toga nanijeti sloj prednamaza za zatvaranje pora.
Nije dovoljno samo nanijeti novi sloj.

e Potrebno je korisiti povrSinske sustave za zastitu od vlage (npr. od kiSe ili vode
nastale otapanjem) barem 4—6 sati. Vlaga uzrokuje bijelu diskoloraciju i/ili ljepljivost
povrSine $to moze ometati o¢vrdéivanje. Diskolorirane i/ili ljepljive povrsine je
potrebno ukloniti i nanovo nanijeti.

¢ Primjene koje nisu u potpunosti navedene ovim tehni¢kim listom mogu se izvesti
samo nakon konzultacija i uz pismeno odobrenje tehni¢kog odjela firme Schomburg
Nebi d.o.o.

e Ostaci o¢vrslog materijala se odlazu prema odredbama za zbrinjavanje otpada AW
150106.

Molimo pridrzavati se vazeéeg EU-sigurnosnog lista!
GISCODE: RE1

Ovaj tehnicki list je prijevod sa njemackoj jezika i ne obuhvaca lokalne zahtjeve u gradevini. Koristi se
samo kao opc¢a informacija o proizvodu. Za primjenu proizvoda u posebnim gradevinskim okolnostima i
lokalnim uvjetima rada, na raspolaganiju je tehni¢ka sluzba.



