
Etanchéité des pièces encastrées -  
traitement préalable des brides
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Les droits de l‘acquéreur concernant la qualité de nos matériaux se réfèrent à nos conditions de vente et nos conditions de livraison. Pour des sollicitations qui dépassent les applications 
décrites, veuillez consulter notre service technique. Ces applications exigent alors une confirmation écrite afin qu‘elles soient juridiquement valables. La description du produit ne libère pas 
l‘utilisateur de son devoir d‘une mise en oeuvre d‘après les règles de l‘art. En cas de doute, il est nécessaire de procéder à une surface test. Dès parution d‘une nouvelle version de cette 
fiche, celle-ci perd sa validité.
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	 	 nécessaire

	○	 possible

	×	 pas nécessaire

	 INDU-Primer-N

	 ASODUR-GBM, 1 couche; sablé avec du sable quartz d‘une granulométrie de 0,1–0,6 mm

	� ASODUR-GBM, 2 couches; la 2ème couche sablée avec du sable quartz d‘une 

granulométrie de 0,1–0,6 mm

	� Colle adaptée / agent d‘adhérence (avec  ensablement de sable quartz) pour PP et PE 

proposé par ex. par 3M France (Tél. +33 1 30 31 61 61)

La matière d‘étanchéité doit être séchée avant une sollicitation d‘eau permanente.
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