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Technische Zusatzinformation Nr. 19

Verarbeitung von ASODUR®-Produkten

Vorbereitungs- und Verarbeitungshinweise

Vorbemerkung:

Epoxidharzbodenbeschichtungen sind aus dem heutigen
Oberfléchenschutz nicht wegzudenken. Je nach
Anforderung an den Belag sowie richtig angewendet,
verfugen die daraus erstellten Beschichtungen iber
hohe mechanische Festigkeiten, sind chemikalien-
besténdig, rutschhemmend, rissiberbrickend, dekorativ
gestaltbar, efc. Voraussetzung fir den Erfolg sind, neben
der Auswahl der geeigneten Produkte, besonders die
Vorbereitungs- und Verarbeitungsbedingungen. Mit dieser
Technischen Zusatzinformation erhalten Sie wichtige
Hinweise fur die richtige Verarbeitung von ASODUR-
Produkten.

Untergrundvorbereitung:

Die Oberfléichen mussen trocken, fest, tragféhig und

griffig sein. D.h., der Untergrund

* muss mindestens 28 Tage alt sein

* muss frei sein von frennenden und haftungsmindernden
Substanzen, wie z.B. Zementschlempe, Staub, Fett,
Gummiabrieb und anderen losen Teilen

* muss eine Oberflachenfestigkeit (Haftzugfestigkeit) von
iM. 1,5 N/nm? aufweisen

* darf eine Resffeuchtigkeit von <4 % (CM-Methode)
nicht berschreiten

* muss vor rickseitiger Durchfeuchtung geschitzt sein.

Je nach Untergrundbeschaffenheit sind geeignete

Verfahren, z.B. Birsten und Schleifen, Sandstrahlen,

Frasen, Flammstrahlen, Kugelstrahlen, und Hochdruck-

Wasserstrahlen, zur Vorbereitung einzusetzen. Sichtbare

bzw. erkennbare Mangel sind dem Bauherren

mitzuteilen. Derartige MaBnahmen erméglichen erst, dass

Schadstellen der Beton- und Estrichflaichen, z.B. Risse,

partielle Ausbriche in der Oberfléche, Kantenausbriiche

an Fugenflanken, Unebenheiten, Poren und Lunker

sowie unterschiedliche Rautiefen entdeckt werden, die

unbedingt zu beseitigen sind. Mit speziellen ASODUR-/

ASOCRET-Produkten sind derartige Schadstellen

zu beheben, um die Funktionsfahigkeit der Boden

sicherzustellen.

Feuchter Betonuntergrund/Frischbeton:

Auf tragféhigen, griffigen, noch mattfeuchten Beton-
flachen und Zementestrichen im Verbund kénnen
feuchtigkeitssperrende Grundierungen, wie
ASODUR-SG2 oder ASODUR-SG3/
ASODUR-SG3-superfast und ASODUR-SG3-+hix, als

Diffusionssperre eingesetzt werden.

Gussasphaltestriche:
Gussasphaltestrich der Mindestgite AS-IC10 im Innen-
bereich missen an der Oberflache besandet sein.

Magnesit- und Calciumsulfatflachen:
Giteanforderungen nach DIN EN 13813

MA- C35-F5 bzw. CAC25-F5.

Zur Oberflachenvorbehandlung empfehlen wir das
Kugelstrahlverfahren. Vor der Oberfléchenbehandlung
sind Feuchtigkeitsmessungen durchzufthren, um sicherzu-
stellen, dass die spezifischen Haushaltsfeuchten vorhan-
den sind. AuBerdem ist sicherzustellen, dass diese
empfindlichen Belége vor rickseitiger Feuchtigkeitsbelas-
tung fachgerecht geschitzt sind. Erdberiihrende Flachen
durfen ausschlieBlich mit wasserdampfdiffusionsfahigen
Versiegelungen bzw. Beschichtungen bearbeitet werden.

Eisen- und Stahlfléchen:
Fisen und Stahluntergrinde sind durch Entrostung,
entsprechend dem Normreinheitsgrad Sa 2 2 nach

DIN EN ISO 12944-4 vorzubereiten.

Temperatur- und Objektbedingungen:
Sowohl die Umgebungstemperatur als auch die
Objekitemperatur sind von Bedeutung hinsichtlich
* der Verarbeitung

* der Reaktion und

¢ des Materialverbrauches der ASODUR-Produkte.

Niedrige Temperaturen

* verzégern die Reaktion, was durch Reaktion mit der
Luftfeuchtigkeit und CO, zu einer klebrigen Oberflache
fohren kann

* kénnen bedingt durch erhshte Viskositat zu Material-
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mehrverbrauch fuhren sowie zur Beeintrachtigung der
Verlaufeigenschaften fihren.

Heizen

Bei der Verbrennung von Ol und Gas entsteht u.a. als
Verbrennungsprodukt Wasser. Insofern sind Gas-Heibluft-
geblase efc. zum Trocknen nicht geeignet, wenn nicht fur
eine ausreichende Durchlifung gesorgt werden kann.

Hohe Temperaturen

* beschleunigen die Aush&rtungsreaktion

* verkirzen die Verarbeitungszeiten

* kénnen die Oberfléchenstrukiur negativ beeintréichtigen.
Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt bei +23 °C
oder zumindest zwischen +15 °C bis +25 °C.

Grundierungs- und Versiegelungsarbeiten auf Auben-
flachen durfen zur Vermeidung von Tauwasser nur bei
gleichbleibenden oder fallenden Temperaturen ausgefihrt
werden. Tauwasserbildung, z.B. in den Morgenstunden,
kann zu Blaschen in der Oberfléiche oder ganz zum
Ablssen des aufgebrachten Materials fohren. Ausfih-
rungsarbeiten mit direkter Sonneneinstrahlung oder bei
aufziehendem Regen sind grundsdtzlich zu vermeiden.
Der optimale Verarbeitungszeitpunkt liegt daher in

den Mittags- und frihen Nachmittagsstunden. Auch in
Innenrgumen mit groBen Fensterflachen {Sonnenein-
strahlung] ist dieses zu bericksichtigen. Die Ober-
flachentemperatur der zu bearbeitenden Fléche muss
mindestens 3 °C ber dem Taupunkt liegen. (Siche Tabelle
letzte Seitel)

Bei der Verarbeitung von wasserhaltigen bzw. wasser-
verdinnbaren Produkten wie ASODUR-V360W

kann in Innenr&umen durch die Verdunstung des
Wassers die Folge ein Anstieg der Luftfeuchtigkeit

sein. Insofern ist fur eine ausreichende Beliftung zu
sorgen. Eine zu hohe Luftfeuchtigkeit fuhrt zu einer
verléngerten Austrocknungszeit und ggf. zu einer
Taupunktunterschreitung. Die Arbeiten sind dann
umgehend einzustellen. Oberflachen-Schutzsysteme
missen nach ihrer Applikation fir min. 4 - & Stunden

vor Feuchtigkeit, z.B. Regenwasser, Tauwasser usw.,

geschitzt werden. Verfarbungen und,/oder klebrige
Oberfléchen sind, z.B. durch Schleifen oder Kugel- bzw.
Granulatstrahlen abzutragen und ereut zu tberarbeiten.
Bei l6sungsmittelhaltigen und [6sungsmittelarmen
Produkten ist fir eine ausreichende Be- und Entlifung
der Rgumlichkeiten zu sorgen. Entsprechend den
Unfallverhitungsvorschriften und den Richtlinien der
Berufsgenossenschaft missen MaPnahmen fir den
Brand- und Explosionsschutz sowie die entsprechende
Baustellensicherung beriicksichtigt werden.

Verarbeitung von ASODUR-Produkten:
ASODUR-Produkte werden in Anmischgebinden,

d.h., Harz- und Hartekomponente im aufeinander
abgestimmten Mischungsverhdaliis geliefert.

Die B-Komponente (Harter) wird zu der A-Komponente
(Harz) hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass

der Hérter resflos aus seinem Behdalter herauslauft.

Das Durchmischen beider Komponenten erfolgt mit
einem geeigneten Ruhrgerdt bei ca. 300 U/Min. (z.B.
Bohrmaschine mit Ruhrwerk, Zwangsmischer o.4.). Durch
hshere Umdrehungen wird mehr Luft in das vermischte
Material gebracht, was méglicherweise zu einer
Blasenbildung fuhrt.

Es ist wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her
aufzurthren, damit sich der Harter gleichmaBig verteilt.
Es muss so lange gerthrt werden, bis die Mischung
homogen (schlierenfrei) ist. Das gemischte Material

darf nicht aus dem Liefergebinde verarbeitet werden,

da an den Gebindewandungen i.d.R. kein homogenes
Mischungsverhdalinis vorhanden ist. Nach dem Anmischen
in dem Liefergebinde wird die Masse in einen sauberen
Mischeimer umgetopft und nochmals durchgerihrt. Die
Temperatur von Harz und Hérter sollte beim Vermischungs-
vorgang zwischen +10 °C bis +20 °C betfragen, da
dieses fur die Materialqualitat entscheidend ist. Falls
eine Zumischung von Zuschlagen (z.B. Quarzsand)
erfolgt, ist darauf zu achten, dass diese Zuschlagstoffe
feuergetrocknet sind und ebenfalls eine Material-
temperatur zwischen +10 °C bis +20 °C haben.
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Verlaufmértel/Spachtelmassen:

Die Zumischung des Quarzsandes erfolgt in die zuvor
homogen angemischte und umgetopfte Harz- und Hérter-
komponente. Es ist darauf zu achten, dass die flussigen
und festen Bestandteile gleichmaBig vermischt werden.

Epoxidharz-Estriche:

Die Zuschlagstoffe werden im Zwangsmischer (z.B. Typ:
Collomatic, Zyklos oder UEZ) vorgelegt. AnschlieBend
wird die zuvor homogen angemischte Harz- und Harter-
komponente zugegeben. Es ist darauf zu achten, dass die
flussigen und festen Bestandteile gleichmaBig vermischt
werden. Bei der Verarbeitung von 2-komponentigen
ASODUR-Produkten ist zu beachten, dass jeweils nur die
Materialmengen angemischt werden, die innerhalb der
Verarbeitungszeitvorgabe (siehe jeweiliges Technisches
Merkblatt) zu verarbeiten sind.

Applikationsverfahren:

Impragnierungen, Versiegelungen, Grundierungen und
Rollbeschichtungen:

Werden gleichméBig auf den vorbereiteten Untergrund
verteilt, z.B. mit einem geeigneten Gummischieber, und
anschlieBend wird mit einer Kurzflorrolle im Kreuzgang
nachgerollt. Bei der Verarbeitung von ASODUR-SG2
ist zuséizlich die Verwendung einer Grundierbirste
erforderlich.

Je nach Untergrundstruktur kann eine 2. Grundierlage
erforderlich werden zzgl. der Besandung mit fever-
gefrocknetem Quarzsand.

Grundierungen:

Werden im frischen Zustand mit SCHOMBURG-
Quarzsand abgestreut (Ausnahme: ASODUR-SG3/
ASODUR-SG3-superfast und ASODUR-SG3-thix). Nach
Aushartung der Grundierung ist der nicht gebundene
Quarzsandanteil sorgféltig zu entfernen.

Verlaufbeschichtungen/Verlaufmértel:
Werden mittels Glattkelle, Gummi- oder Stahlblechrakel
gleichmaBig verteilt. Durch die Verwendung eines, ent-

sprechend der angestrebten Schichtdicke ausgewdhlten
Zahnrakel, wird eine gleichmaBige Schichtstérke erreicht.
Zur Entliftung der aufgetragenen Verlaufbeschichtung

ist die Flache mit einer Stachelwalze im Kreuzgang
abzurollen, um Blasenbildungen an der Oberflache zu
vermeiden.

Mértel- und Estrichsysteme:

Werden mit geeigneten Einbauwerkzeugen, und
Gerdten, z.B. Nivellierschiene, Abziehbohle und Fligel-
bzw. Tellerglatter, fachgerecht verlegt.

Erstpflege/Unterhaltsreinigung:

Nach der Erhartung der ASODUR-Beschichtung
empfehlen wir im Innenbereich zum Reinigen und Pflegen
den Ol und Industriebodenreiniger ASO-RO08.

Durch die Erstpflege wird die Schmutzaufnahme
gehemmt und die zukinftige Reinigung erheblich
erleichtert. Bei nicht vorhandenen bzw. ungenigenden
Sauberlaufflachen kann es zur Kontamination mit
schleifenden Bestandteilen (z.B. Staub, Schutz, Steine,
Sand usw.) auf der Reaktionsharzoberflache kommen,
welche bei mechanischer Belastung durch FuBd- und/oder
Nutzungsverkehr zu Riefen, Kratzer und Beschadigungen
fuhren kann. Sichtbar als helle Kratzer, besonders bei
dunklen Farbténen der Oberfléche.

Mechanische Belastungen::

Schleifende Beanspruchungen in der Nutzung kénnen
die Beschichtungs- bzw. Versiegelungsoberflachen
verkratzen, sichtbar besonders bei dunklen Farbténen.
Die Funktionalitét wird dadurch nicht beeintréchtig. Wir
empfehlen eine regelmabige Pllege der Oberfléche mit
ASO-RO08 zur Instandhaltung der Oberflachengite
und -optik im Nutzungsgebrauch.

Rutschhemmung:

Es muss seitens des Planers/Aufiraggebers geprift
werden, ob die rutschhemmenden Eigenschaften

der Beschichtungs- und Versiegelungsaufbauten mit

den gewtnschten Eigenschaften der berufsgenossen-
schaftlichen Anforderungen an die Rutschhemmung gem.
der DGUV-Regel 108-003 in ihrer aktuellen Fassung fur
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den vorgesehenen Einsatzbereich genigen.

Lagerung:

Die ASODUR-Produkte sind kihl, aber frostfrei und
trocken zu lagern. Direkte Sonneneinstrahlung und
Wassereinwirkung sind bei der lagerung zu verhindern.
Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen +10 °C
bis +25 °C. Die auf den liefergebinden angegebenen
Haltbarkeitszeitréume sind Mindesthaltbarkeiten.

Bei ordnungsgeméber Lagerung kénnen die Produkte,
ohne Einschrénkung der Produkiqualiat der Verarbeitung
zugefihrt werden.

SchutzmaBnahmen:

Die ASODUR-Produkte sind nach Aushértung

physiologisch unbedenklich.

* Die Harterkomponente (B-Komponente) ist &tzend.

* Esist daher unbedingt darauf zu achten, dass die Haut
nicht mit dem Harter in Berihrung kommt.

Bei der Verarbeitung geeignete Schutzkleidung und
Schutzbrille tragen.

Verschmutzungen der Haut sind sofort mit Seife und
Wasser (ggfs. unter Zusatz von 2 % Haushaltsessig) zu
reinigen.

* Gelangen Spritzer in die Augen, sofort mit Wasser
ausspilen und anschlieBend mittels einer Augenwasch-

flasche, die Borwasser enthalt, nachspilen. Dann sofort

einen Arzf aufsuchen.

* Bei der Verarbeitung sind die berufsgenossen-
schaftlichen Schutzvorschriften, die Sicherheits-
datenblatter sowie die Hinweise auf den Gebinden zu
beachten.

Berufsgenossenschaftliche Schutzvorschriften u.a.:
- Verarbeitung von Epoxidharzen: Merkblatt M 023
- Verarbeitung von Polyurethanharzen: Merkplatt
M 024
*ZTV-SIB 98:
Zusatzliche Technische Vorschriften und Richtlinien
fur Schutz und Instandsetzung von Befonbauteilen;

Bundesminister fur Verkehr, Ausgabe 1998.
**DAIfStb: (Ausgabe Okt. 2001)

Deutsche Ausschuss fir Stahlbetonbauteile

Hinweise:

* Musterflache: Der Planer und Verarbeiter hat
die Produkte auf die jeweiligen Bauobijekte,
Verwendungszwecke und &rilichen Beanspruchungen
hin eigenverantwortlich zu prifen.

* Fir die Anwendung sind die jeweils giltigen
Technischen Merkblatter und Sicherheitsdatenblatter
der aufgefihrten Produkte zu beachten.
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Taupunki-Tabelle: Beispiel an kihleren Wandfléchen, fritt die Kondensation von
Die Taupunkitemperatur ist die Temperatur, bei der die Luft Wasserdampf ein.
mit Wasserdampf geséattigt ist. Je niedriger die Temperatur, Zur Ausfihrung von Beschichtungsarbeiten, insbesondere bei
desto weniger Wasserdampf kann die Luft aufnehmen. hohen Temperaturen und/oder hoher Lufifeuchtigkeit immer die
Bei Temperaturabfall auf die Taupunkt-Temperatur, zum Taupunki-Temperatur beachten.
Luft- Taupunkt-Temperatur in °C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von
temperatur
(°C) 20% | 25% | 30% | 35% | 40% | 45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90% | 95%
2 -186 | -160 | -138 | -11,9 | -10,2 8,7 7,3 6,1 -4,9 3,9 2,9 2,0 -1,1 0,3 0,5 1,3
4 169 | -143 | -120 | -10,1 -84 6,9 -5,5 -4,2 -3,1 2,0 -1,0 0,0 09 1.7 2,5 3,3
6 -153 | -125 | -103 -8,3 6,6 5,0 -3,6 2,3 -1,2 0,1 1,0 19 2,8 3,7 4,5 53
8 -136 | -10,8 -8,5 6,5 -4,8 3,2 -1,8 0,5 07 19 2.9 3,9 4,8 57 6,5 7,3
10 11,9 9.1 6,8 4,7 29 -1,4 0,1 1,4 2,6 3,8 4,8 58 6,7 7,6 8,5 93
12 -10,2 74 5,0 3,0 -1,1 0,5 19 3,3 4,5 57 6,7 7.8 8,7 9.6 10,5 11,3
14 8,6 57 -3,3 -1,2 07 2,3 3,8 52 64 7,6 8,7 Q.7 10,7 11,6 12,4 13,3
15 7.7 4,8 24 0,3 1,6 3,2 4.7 6,1 74 8,5 9,6 10,7 11,6 12,6 13,4 14,3
16 6,9 -4,0 -1,5 0,6 2,5 4,1 506 7,0 8,3 9.5 10,6 11,6 12,6 13,5 14,4 153
17 6,1 3,1 0,7 1,5 34 50 6,6 8,0 9.2 10,4 11,6 12,6 13,6 14,5 154 16,3
18 5,3 2,3 0,2 2,4 4,3 59 7.5 89 10,2 11,4 12,5 13,6 14,6 15,5 16,4 17,3
19 4,4 -1,4 1,1 3,2 52 6,9 8,4 9.8 11,1 12,3 13,5 14,5 15,5 16,5 17,4 18,2
20 -3,6 0,6 2,0 4,1 6,1 7,8 93 10,8 12,1 13,3 14,4 15,5 16,5 17,5 18,4 19,2
21 2,8 03 2,8 50 6,9 8,7 10,2 1,7 13,0 14,2 154 16,5 17,5 18,5 194 | 20,2
22 -1,9 1,1 37 59 7.8 9.6 11,2 12,6 13,9 15,2 16,3 17,4 18,5 19,4 20,4 21,2
23 -1,1 2,0 4,6 6,8 8,7 10,5 12,1 13,5 14,9 16,1 17,3 18,4 19,4 20,4 21,3 22,2
24 0,3 2,8 54 7.7 9.6 11,4 13,0 14,5 15,8 17,1 18,3 19,4 20,4 21,4 22,3 23,2
25 0,5 37 6,3 8,5 10,5 12,3 13,9 15,4 16,8 18,0 19,2 20,3 214 | 224 23,3 24,2
26 1.4 4,5 7,2 9.4 11,4 13,2 14,8 16,3 7.7 190 | 202 21,3 224 | 234 | 243 252
28 30 6,2 8,9 11,2 13,2 15,0 16,7 18,2 19,6 209 | 221 23,2 24,3 253 26,3 272
30 4,7 7,9 10,6 129 150 16,8 18,5 20,0 21,5 22,8 24,0 25,2 26,2 27,3 28,3 29,2
32 6,3 9.6 12,3 14,7 16,8 18,7 20,3 21,9 23,3 24,7 25,9 27,1 28,2 29,2 30,2 31,2
34 7.9 11,3 14,0 16,4 18,6 20,5 22,2 23,8 25,2 266 | 278 290 | 30,1 31,2 32,2 33,2
36 9.6 12,9 15,8 18,2 20,3 22,3 24,0 25,6 27,1 28,5 29,7 30,9 32,1 33,2 34,2 351
38 11,2 14,6 17,5 19,9 22,1 24,1 25,8 27,5 28,9 30,3 31,6 329 34,0 35,1 36,1 37,1
40 12,8 16,3 19,2 21,7 | 239 | 259 | 277 | 293 30,8 32,2 33,5 34,8 360 | 37,1 38,1 39,1

"I Die Taupunkitabelle gibt an, bei welchen Oberfléichentemperaturen Kondensat auftritt - in Abhangigkeit von der Lufttemperatur und der relafiven Luffeuchtigkeit.
Beispiel: Bei +22 °C Lufttemperatur und 60 % relativer Lufifeuchtigkeit liegt der Taupunkt bei einer Objekitemperatur von +13,9 °C. Zeigt das Oberflachenthermo-
meter einen Wert kleiner +16,9 °C (+13,9 °C + 3 °C Sicherheitsfaktor) an, sind keine Beschichtungsarbeiten m&glich.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen die tber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen
Bestdtigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neven Fassung der
Druckschrift verliert diese ihre Giiltigkeit.
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