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INDUFLEX-MS INDUFLEX-VK6065 Art.-Nr. 2 06402

MS Hybrid-Polymer Fugendichtstoff fir JGS-Anlagen

* MS Hybrid-Polymer -Fugendichtstoff Klebfreie Zeit
* thixotrop (EN ISO 868)*: nach ca. 4 Std.
* elastisch Max. zuléssige
* stabil gegen Druckwasser bis max. 1,0 bar Verformung
(bei stabiler Hinterfullung) (ISO 11600): 20 %
* sicherer Haftverbund zu Beton, Zementestrich, Stahl, Volumenverringung
Mavuerwerk u.a. (EN ISO 10563]: <4%
* flussigkeitsdicht unter Verformung Dehnspannungsmodul
* hohe Chemikalienbestandigkeit gegen organische (DIN 53504): ca. 2,2 N/mm?
Sauren Zugfestigkeit
* |6semittelfrei (DIN 53504): ca. 2,3 N/mm?
* sicherer Haftverbund zu nicht saugenden Temperaturbestandigkeit: von -40 °C bis +100 °C
Untergrinden Shore-AHarte: ca. 55

* hohe UV-Bestandigkeit
one esiandigrer * bei +23 °C und 50 % rel. Lufifeuchtigkeit

Reinigung: Arbeitsgeréte sofort nach
Einsatzgebiete: Gebrauch sorgféltig mit
INDUFLEX-MS wird eingesetzt in Innen- und Aufen- ASO-ROO1 reinigen
bereich als Fugenmasse zur elastischen Abdichtung von lieferform: 600-m|-Beutel
Fugen in Bauteilen: Llagerung: Frostfrei, kihl und trocken,
e Abwasserschéchten > +10°C bis +25°C,
* Kanalrohren Kartusche: @ Monate, im origi-
* vorgefertigten Betonelementen, z.B. in Fahrsilos nal verschlossenen Gebinde,
o Uberlaufrinnen aus Beton angebrochene Gebinde
* lagerbehéltern aus Beton umgehend aufbrauchen
* JGS-Anlagen

Untergrund:
Technische Daten: Die zu bearbeitenden Kontakiflachen missen
Basis: MS Hybrid-Polymer * frocken, fest, fragfahig und griffig sein,
Farbe: schwarz (RAL 7021) * frei sein von frennenden und haftungsmindernden
Viskositét™: thixotrop Substanzen, wie z.B. Staub, Schlempe, Fett,
Dichte™: ca. 1,35 g/cm? Gummiabrieb, Anstrichreste u.a.
Feststoffgehalt: 100 % * geschitzt sein vor rickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung.

Umgebungs- und

Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der
Untergrundtemperaturen: min. +5 °C 9 9 9

DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufthren.

max. +35 °C

bei max. 80 % rel. Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden

Lufifeuchtigkeit Untergrundes sind dazu geeignete mechanische
Hautbildungszeit™: ca. 15 Min. Verfahren, z.B. Frasen, Schleifen, Granulatstrahlen etc.
Durchhartungszeit™: ca. 3 mm/24 Std. einzusefzen, mit denen eine strukiurierte, tragféhige
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Oberflache erzielt wird.

Entsprechend des jeweiligen Untergrundes sind auBer-
dem folgende Kriterien zu erfillen:

Zementgebundene Flachen:

e Gite des Beton: mind. C 20/25
* Gite des Estriches:
Haftzugfestigkeiten:
Alter: mind. EN 13813
CT-C25-F4
> 1,5N/mm?
mind. 28 Tage
* Gite des Putzes:
Haftzugfestigkeiten: mind. P llla/P lllb
ca. 0,8 N/mm?

< 4 % (CM-Methode)

* Restfeuchte:

Metallische Fléchen:
e Oberflachenreinheit Stahl:  mind. SA 214

Hinweis:

Die konstrukfiven Voraussetzungen der Fugenausbildung
missen entsprechend DIN 18 540 bzw. des
IVDMerkblattes Nir.1 gegeben sein und am Bau tber-
prift werden. Insbesondere muss die Fugenbreite so
bemessen sein, dass die Gesamtbewegung der Fuge
nicht hoher ist als fir den Dichtstoff geeignet.

Bei befahrenen Bauteilen sind die Fugenrénder durch
Einfasen fir den Verguss vorzubereiten. Die Fase darf
nicht verfillt werden. Bei hoher Wasserdruckbelastung
empfiehlt sich eine ergénzende, stabile Unterfitterung

der Hinferfullschnur ASO-SR (z. B. durch Sandeinsireuung
und/oder Styrodurstreifeneinlage).

Verarbeitung:

INDUFLEX-MS wird gebrauchsfertig in Beuteln zu 600
ml geliefert. Die Verarbeitung erfolgt mittels gebréuchli-
cher Schlauchbeutel-Kartuschenpistolen. Die Fugenmasse
mit einem geeigneten Glattwerkzeug abziehen und

an den Fugenflanken und der Hinterfillung andriicken.

Bedarfsweise ist die Fugenoberflache innerhalb der
Verarbeitungszeit durch leichtes Uberstreichen mit dem
Clattholz oder einem weichen Pinsel unter Verwendung
eines Abglatimittels zu egalisieren.

Applikationsverfahren/Verbrauch:

1. In den vorbereiteten Fugenraum die Hinterfullschnur
ASO-SR einbringen. Dabei ist darauf zu achten, dass
die Fillschnur nicht beschadigt wird.

2. Grundierung der Fugenflanken:

Mineralische, stark saugende Fugenflanken
sind vorher mit INDU-Primer-S, nicht saugende
Fugenflanken mit INDU-Primer-N zu grundieren.

3. Vor der VerfugungsmaBnahme sind die
Fugenrandbereiche mit Klebeband zu schiitzen.

4. Einbringen der Fugenmasse:

INDUFLEX-MS wird mit geeigneter Kartuschenpistole
verarbeifet.

Der Materialverbrauch von INDUFLEX-MS l&sst sich wie
folgt berechnen:

Fugenbreite (mm) x Filltiefe des Dichtstoffes (mm) =
Benstigte Menge Dichtstoff (ml) je Laufmeter Fuge.
Beispiel:

Fugenbreite 20 mm und Filltiefe 17 mm = 340 ml /Ifm
Dichtstoffbedarf

Wahrend der Aushartungszeit sind Frishbelastungen

(z. B. sehr hohe Temperaturdifferenzen;
Verkehrsbelastungen mit unmittelbarem Kontakt] auszu-
schliefen.

Wichtige Hinweise:

* Hohere Temperaturen verkirzen die
Verarbeitungszeit. Niedrigere Temperaturen ver-
langern die Verarbeitungs- und Erh&rtungszeit. Der
Materialverbrauch erhéht sich ebenfalls bei niedrigen
Temperaturen.

* Farbténe: Geringe Farbunterschiede, bedingt
durch verschiedene Produkfionsansatze und
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Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Bei
Beschichtungsarbeiten ist dieses zu bertcksichtigen.
Abgegrenzte Flachenabschnitte sind mit demselben
Produktionsansatz (gleiche Chargen-Nr. des
liefergebindes) durchzufihren.

* Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander
kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigung zwischen den einzelnen
Arbeitsgéingen stark gestért werden.
Beschichtungsarbeiten bedingen eine
Untergrundtemperatur von mind. 3 °C tber der
Taupunkitemperatur.

* Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine lan-
gere Wartezeit ein oder sollen mit Flissigkunstharzen
bereits behandelte Flachen nach einem langeren
Zeitraum erneut beschichtet werden, so ist die alte
Oberflache gut zu reinigen und griindlich anzu-
schleifen. Danach ist eine vollsténdige, porenfreie
Neubeschichtung vorzunehmen.

* Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fur ca. 4-6 Stunden vor Feuchtigkeit
(z. B. Regen-, Tauwasser) geschitzt werden.

Feuchtigkeit bewirkt eine WeiBfarbung und/oder
eine Klebrigkeit der Oberfléche und kann zu
Stérungen bei der Aushértung fuhren. Verfarbte und/
oder klebrige Oberfléchen sind, z.B. durch Schleifen
oder Strahlen, abzutragen und erneut zu tber-
arbeiten.

Angegebene Verbrauchsmengen sind rechnerisch
ermittelte Werte ohne Zuschlage fir
Oberfléchenrauheit und -saugféhigkeit,
Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir
empfehlen einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag
von 10 % auf die errechneten Verbrauchsmengen.
Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwdhnt werden, dirfen

erst nach Ricksprache und schrifflicher Bestétigung
mit bzw. durch den Technischen Service der
SCHOMBURG GmbH erfolgen.

Ausgehértete Produkireste kénnen nach
Abfallschlissel AVV 150106 entsorgt werden.

Bitte giltiges EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitét unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen die iber den Rahmen der hier beschrie-
benen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die
Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese
ihre Giltigkeit.
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