Technisches Merkblatt iii SCHOMBURG

ASODUR®-v2250

2K Polyurethan-Acrylat-Versiegelung, seidenmatt

ASODUR-V2250

Artikelnummer Inhalt ME Verpackung Farbe
205065001 3 KG Kombigebinde transparent

Produkteigenschaften

wassrig

l&sungsmittelfrei

geruchsarm

lichtecht und UV-stabil
weichmacherbestandig (PKW-Autoreifen)

chemikalienbesténdig

sehr emissionsarm - EMICODE® EC 1PUS

Vorteile

fransparent

seidenmatt abtrocknend

schiitzt vor bakteriellem und fungizidem Angriff
rutschhemmend einstellbar (R11)

geeignet fur den indirekten Lebensmittelkontakt

Einsatzgebiete / Oberflachenschutz

® als Oberfléchenschutz auf Deckbeschichtungen
® fir mechanisch méfig belastete Bereiche
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Il SCHOMBURG

ASODUR®-v2250

vorhandene Priifzeugnisse

Emissionsprifungen
Rutschhemmungsklassen

Bescheinigung Franz. VOC
Bescheinigung AgBB

Bescheinigung Belg. VOC

Eignung indirekfer Lebensmittelkontakt
Prifung VerschleiBwiderstand nach BCA

Technische Daten
Materialeigenschaften

Produktkomponenten

Materialbasis

Dichte, verarbeitungsfertiges Produkt (ISO 1183-1)
Chemisch belastbar nach Wartezeit

Viskositét, verarbeitungsfertiges Produkt

Dampfdiffusionsverhalten
Anmischen

Mischungsverhélinis, Komponente A

Mischungsverhéltnis, Komponente B

Mischungsverhélinis, Zugabe Rutschhemmung ASO-Antislide
Mischzeit

Verarbeitung

Untergrundtemperatur

Max. relative Lufifeuchtigkeit
Verarbeitungszeit
Mindest-Reaktionstemperatur

Mischtechnik, Maschinen, Werkzeuge
Verbrauch

Uberarbeitbar (min.)

Begehbar nach

Verbrauch (Deckversiegelung rutschhemmend)
Verarbeitungstemperatur

Uberarbeitbar (max.)

Verarbeitungstechnik
Hilfsmittel / Werkzeuge

® Farbrolle

Nylon-Fellrolle (6mm) mit texturiertem Polyamid-Uberzug
Rohrwerk

Rondenkorb

Handverarbeitung

® sireichbar mit Farbrollen
® verteilbar mit Farbrolle

Untergrund vorbereiten
MaBBnahmen zur Untergrundvorbereitung

Die zu versiegelnden ASODUR®-Beschichiungen sollien nicht dlter als 24 Std. sein.

2K-System
Polyurethan-Acrylat
ca. 1,03 g/cm?
ca. 3 Tagen
niedrigviskos

dampfdiffusionsbremsend

100 Gewichtsanteile
15 Gewichtsanteile
0.1 Gewichtsanteile

ca. 3 Minuten

von 10 °C bis 35 °C

80 %
ca. 120 Minuten
min. 10 °C

Bohrmaschine mit Rthrwerk
ca. 0,05-0,06 kg/m?
nach 12 Stunden

ca. 6 Stunden

ca. 0,06-0,07 kg/m?

von 10 °C bis 35 °C

bis 24 Stunden
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Anwendung
Anmischen

Beim Mischvorgang sollte die (ideale) Materialtemperatur +15 °C betragen.
Das Harz im Originalgebinde homogen aufmischen.

Den Harter ins Harz geben.

Der Harter muss resflos aus dem Behdlter laufen.

Mit dem Rihrgerét grindlich bis zur homogenen Konsistenz vermischen.

Der Harter muss gleichmaBig verteilt sein.

Die Mischzeit betragt ca. 3 Minuten.

©NO A wWDN =

Die Masse in einen sauberen Eimer umtopfen.

0

Nochmals sorgféltig umrihren.
Verarbeitung

1. ASODUR®V2250 wird in einem Arbeitsgang aufgetragen.

2. Das angemischte Material wird porfionsweise auf die Flache gegossen.
3. Mit der Fellrolle auf der Flache verteilen.

4. Mit der Fellrolle gleichmé&big im Kreuzgang egalisieren.

5. Uberlappungsbereiche maglichst gering halten.

Rutschhemmende Einstellung

1. In das angemischte ASODUR®V2250 werden ergénzend ca. 8-10 Gew.% ASO®-Antislide homogen eingerihrt.
2. Das angemischte Material wird porfionsweise auf die Flache gegossen.
3. Mit der Fellrolle gleichmaBig im Kreuzgang verteilen und egalisieren.

Reinigung der Werkzeuge

Arbeitsgeréie sofort nach Gebrauch mit geeignetem Lésemittel reinigen.

Lagerbedingungen

Lagerung

Frostfrei, kishl und trocken. Bei min. 10 - 25 °C fir 6 Monate im Original-Gebinde. Angebrochene Gebinde umgehend aufbrauchen.
Entsorgung

Ausgehartete Produkireste kénnen nach Abfallschlissel AVV 15 01 06 entsorgt werden.
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Hinweise

® Angegebene Verbrauchsmengen sind rechnerisch ermittelte Werte ohne Zuschlage fir Oberfléchenrauheit und -saugféhigkeit,

Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir empfehlen immer einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag von 10 % auf die
errechnefen Verbrauchsmengen.

Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit. Niedrigere Temperaturen verléngern die Verarbeitungs- und Erhértungszeit. Der
Materialverbrauch erhoht sich ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung zwischen den einzelnen
Arbeitsgéingen stark gestért werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine Untergrundtemperatur von min. 3 °C tber der Taupunkt-
Temperatur.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéingen eine léingere Wartezeit ein oder sollen mit Flissigkunstharzen bereits behandelte Fléchen nach
einem léngeren Zeitraum emeut beschichtet werden, so ist die alte Oberflache gut zu reinigen und grindlich anzuschleifen. Danach ist eine
vollstandige, porenfreie Neubeschichtung vorzunehmen.

Zu groBe Schichtdicken (Materialmehrverbrauch) bei den einzelnen Arbeitsgéingen vermeiden. Diese fihren zu Rissbildungen, ggf.
Abplatzungen und verléngern die Wartezeit zwischen einzelnen Arbeitsgéngen.

Oberfléchen-Schutzsysteme mussen nach ihrer Applikation fur ca. 4-6 Stunden vor Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser) geschitzt werden.
Feuchtigkeit bewirkt eine WeiBfarbung und/oder eine Klebrigkeit der Oberfléche und kann zu Stérungen bei der Aushartung fuhren.
Verféarbte und/oder klebrige Oberfléchen sind, z. B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen und erneut zu iberarbeiten.

Durch schleifende Beanspruchung kann die Oberflache verkratzen. Besonders sichtbar bei dunklen Farbténen. Die Funkfionsféhigkeit wird
hierdurch nicht beeinflusst.

Um die Oberflachengiite und -optik langfristig zu erhalten, empfiehlt sich die regelmébige Pllege der Oberfléiche mit geeigneten
Reinigungs- und Pflegemitteln.

Die technischen Merkblatter der genannten Produkte sind vor Beginn der Arbeiten zu beachten.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwahnt werden, dirfen erst nach Riicksprache und schriftlicher
Bestatigung durch den Technischen Service der SCHOMBURG GmbH erfolgen.

Detaillierte Hinweise zur Verarbeitung sind in der Technischen Zusatzinformation Nr. 19, Verarbeitung von ASODUR-Produkten” enthalten
und zu beachten.

Einschldgige Regelwerke

Die anerkannten Regeln der Bautechnik, die einschlagigen Richtlinien und aktuellen Regelwerke sind
zu beachten.

Das giiltige Sicherheitsdatenblatt beachten!

GISCODE: PUTO

Erlauterungen
Konformitét / Deklaration / Nachweise

CE

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AqudfinstraBe 2-8
D-32760 Detmold
12
2 05065
EN 1504-2
ASODUR-V2250

Oberfléach b Jukt - Bazabicl

Prinzip 5.1/6.1

Kapillare Wasseraufnahme und  w < 0,1 kg/m? x h*s
Wasser-Durchlassigkeit

AbreiBversuch zur Beurteilung 21,5 (1,0) N/mm?
der Haftfestigkeit

Abriebfesfigkeit Massenverlust
<3000 mg
Schlagfestigkeit Klasse Ill

Widerstandsfahigkeit gegen Wegen der geringen

starken chemischen Angriff Schichtdicke nur visuelle
Beurteilung nach ISO
4628/1 maglich

Brandverhalten Klasse E
Geféihrliche Stoffe Ubereinstimmung mit 5.3
(EN 1504-2)
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Chemische Besténdigkeit

Klassifizierung

=
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Anorganische Séuren
Salpeterséure 15
Schwelelsaure 15
Salzsture 30 ]
Organische S&uren
Ameisensdure # ]
Zitronensdure 15
Milchsaure 20
Alkalien
Natronlauge 20
Ammoniak 25
Lésemittel
Kerosin pur ]
Benzin pur n
Diesel pur ]
Ethanol pur | ]
Ole
Motorsl pur |
Bremsflissigkeit pur |
Heizal pur |
Wassrige Losung
Tausalzlésung 35 |

Alle Angaben wurden unter Laborbedingungen bei +20 °C emittelt, Abweichungen durch hihere Temperaturen, &riliche Gegebenheiten und Umgebungsbedingungen sind maglich,
leichte oplische Oberflachenvertinderungen oder geringfiigiges Aufquellen, ohne die Funkiionalitét der Abdichiung zu beeintréichtigen, sind dabei grundsatzlich nicht auszuschliefben
Im Zweielsfall empfehlen wir eine objekibezogene Eignungsprifung.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen dietber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zurVerbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen
Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfallsind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der
Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.
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