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Technische Zusatzinformation Nr. 23


Andichtung an Einbauteile – Flanschvorbehandlung

Werkstoffart des Flansches


AQUAFIN-2K/M-PLUS


AQUAFIN-RS300


ASOFLEX-AKB-Wand


Abdichtungsmaterial


Untergrundvorbereitung


Edelstahl


Bronze/

Rotguss


Stahl


Aluminium


Zink


Kupfer


Entfetten

Anschleifen


○


○


○


○


○


○


Grundieren


oder


oder


oder


oder


oder


oder


Entfetten

Anschleifen


○


○


Grundieren


×


×


○


○


○


○


○


Grundieren


×


×


○


○


○


ABS


PP


PE


○


○


○


○


○


○


○


○


×


×


○


○


○


○


×


×


○


Entfetten

Anschleifen


PVC


○


	 	 erforderlich

	○	 möglich

	×	 nicht erforderlich


	 INDU-Primer-N

	 ASODUR-GBM, 1-lagig; mit Quarzsand Körnung 0,1–0,6 mm besandet

	 ASODUR-GBM, 2-lagig; 2. Lage mit Quarzsand Körnung 0,1–0,6 mm besandet

	

Haftvermittler (mit Quarzsandeinstreuung) für PP und PE,

z. B. 3 MTM Scotch-WeldTM DP 8005

Bis zur dauerhaften Wasserbelastung muss das Abdichtungsmaterial getrocknet sein.


Die Rechte des Käufers in Bezug auf die Qualität unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Für Anforderungen die über den Rahmen der hier

beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfügung. Diese bedürfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen

Bestätigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterflächen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der

Druckschrift verliert diese ihre Gültigkeit.
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