SCHOMBURG Cechy a Morava s. r. o.

Za Potokem 46

106 00 Praha 10 - Zabéhlice

tel. 274 781 381
fax 274 782 546

http://www.schomburg.cz

lii SCHOMBURG

TECHNICKY LIST
ASODUR®-V360W
Uzaviraci vodny natér na beton
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Cislo vyr. obsah baleni mérna jedn. obal barva
205056202 30 kg sada - RAL 7032 stérkové Seda
205056203 12 kg kombin. nadoba - RAL 7032 stérkové Seda
205056912 6 kg kombin. nadoba - RAL 7032 stérkové Seda
205056207 30 kg sada - RAL 7030 kamenna Seda
205056206 12 kg kombin. nadoba - RAL 7030 kamenna Seda
205056205 6 kg kombin. nadoba - RAL 7030 kamenné Seda
205056214 6 kg kombin. nadoba - RAL 7035 svétle Seda
205056215 12 kg kombin. nadoba - RAL 7035 svétle Seda
205056216 30 kg sada - RAL 7035 svétle Seda
205056220 12 kg kombin. nadoba - RAL 1001 béZzova
205056221 30 kg sada - RAL 1001 béZova
205056248 6 kg kombin. nadoba - RAL 7040 okenni Seda

Vlastnosti vyrobku
e bez obsahu organickych rozpoustédel
e umoznuje difuzi vodnich par
e emulgovatelny vodou

e odolny vici chemikaliim a zmék&ovadlim (z pneumatik vozidel)

e odolny vici zfedénym kyselinam a louhtim, topnym olejum a benzinu

e velmi nizké emise EMICODE®EC 1PLUS
e spliuje pozadavky AgBB (ném. Vybor pro hodnoceni zdravotni nezavadnosti stavebnich vyrobk()

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materiali jsou upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky nad ramec zde popsaného
pouziti je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba, pravni zavaznost vsak vyzaduje predchozi pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis
vyrobku nezbavuje uzivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti zalozte zkuSebni plochy. Vydanim nového Technického listu pozbyva

puvodni svou platnost.
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ASODUR®-V360W

Vyhody vyrobku

e feditelny vodou az do 10 % (penetrace)

e nastavitelny jako protiskluzovy (R10)

e velmi dobra adheze na rliznych podkladech
e hedvabné leskly povrch

e pigmentovany

e s nizkym zdpachem

Oblasti pouziti

ek uzavfeni cementem pojenych podklad(, magnezitovych, anhydritovych potérd a dobfe zhutnénych, piskovanych
potérd z litého asfaltu

e jako vyrovnavaci stérka k zaplnéni povrchovych prohlubni a direk (s pfidanim plnidla ASO®-FF)

e soucast tzv. garazového balic(ku SCHOMBURG

Vydané certifikaty

e licence EMICODE

e tfida protiskluznosti

e osvédceni dle francouzskych norem pro VOC
e osvédceni AgBB

e osvédceni dle belgickych norem pro VOC




ASODUR®-V360W

Technické udaje

Materialové vlastnosti

Slozky vyrobku

Baze

Mérna hmotnost vyrobku pfipraveného ke zpracovani
Viskozita vyrobku pfipraveného ke zpracovani
Difuzni otevienost

Pfiprava smési
Smésovaci pomér, slozka A
Smésovaci pomér, slozka B

Pridani kiemicitého pisku ke zhotoveni vyrovnavaci/Skrabané stérky

Pridani ASO-Antislide ke zhotoveni protiskluzového povrchu
Doba michani smési
PFidani vody (penetrace), volitelné

Zpracovani

Teplota podkladu

Maximalni relativni vzdudna vihkost

Doba zpracovatelnosti

Minimalni reak&ni teplota

SmésSovaci technika, naradi

Spotfeba materialu

Druhy pracovni krok po technologické prestavce
Moznost pfepracovani

Spotfeba na 1 mm tloustky vrstvy (vyrovnavaci/Skrabana stérka
s kfemiCitym piskem)

Pochozi

Spotfeba v 1 pracovnim kroku (uzaviraci natér)
Spotfeba (penetrace)

Spotfeba pfi aplikaci na svislé plochy (penetrace)
Spotreba pfi aplikaci na svislé plochy (uzaviraci natér)
Spotfeba (uzaviraci protiskluzovy natér)

Teplota pfi zpracovani

Moznost pfepracovani

Doba vytvrzeni/plna zatizitelnost

Pomiucky pro zpracovani

Pomucky/naradi
e malifsky valeCek
e michadlo (300 ot./min.)

e nylonovy valeCek s texturovanym potahem z polyamidového vlakna

e ozubena stérka
e smeéSovaci nadoba

Ruéni zpracovani
natiranim malifskym valeckem

2sloZkovy systém, emulgovatelny vodou

epoxidova pryskyfice

cca 1,36 g/lcm?

stfedné viskézni

umoznuje difuzi vodnich par

100 vahovych dilt

20 vahovych dill

0,5 vahového dilu

0,1 vahového dilu

cca 3 minuty

max. 8,00-10,00 vahovych %

+10 °C az +35 °C

65 %

cca 40 minut

+10 °C

vrtaCka s michadlem
cca 0,30-0,35 kg/m?
cca 16-48 hodin
nejdfive po 16 hodinach

cca 1,6 kg/m?

po cca 16 hodinach
cca 0,30-0,35 kg/m?
cca 0,30 kg/m?

cca 0,15 kg/m?

cca 0,15 kg/m?

cca 0,14-0,17 kg/m?
+10°Caz+35°C
nejdéle do 48 hodin
po cca 7 dnech




ASODUR®-V360W

Vhodny podklad

e beton

e anhydritoveé potéry (CA, CAF)
e potéry z litého asfaltu (AS)

e magnezitové potéry (MA)

e cementove potéry (CT)

Priprava podkladu

PoZadavky na vlastnosti podkladu

pevny

zbaveny latek snizujicich pfilnavost

s drsnym povrchem

unosny

suchy (zbytkova vlhkost < 5 %, CM metodou)

arwDdPE

Pfiprava podkladu
1. K uzavieni trhlin aplikujte ASODUR®-GH-S podle pokynti v Technickém listu vyrobku.
2. Pripravu podkladu provadéjte dle DIN EN 14879-1:2005, ¢ast 4.2.

Kvalita podkladu

Kvalita Tahova StaFi Zbytkova vihkost
pridrznost
Beton min. C 20/25 21,5 N/mm? | min. 28 dni | <6 % (CM metodou)
Potér min. CT-C35-F5 dle DIN EN 13813 | 21,5 N/mm? | min. 28 dni | <6 % (CM metodou)
Omitka min. P Il a/P Il b > 0,8 N/mm? | min. 28 dni | <5 % (CM metodou)

Magnezitovy potér | min. MA-C35-F5 dle DIN EN 13813 | 21,0 N\mm? | min. 14 dni | <2 % (CM metodou)
Anhydritovy potér | min. CA-C25-F5 dle DIN EN 13813 | 21,0 N/'mm? | min. 14 dni | <0,5 % (CM metodou)

< 0,3 % s podlahovym
vytapénim (CM metodou)

Lity asfalt min. AS-IC 15 > 1,0 N/mm?

Aplikace

Pfiprava smési
Teplota materialu pfi michani smési by méla byt (idealné) +15 °C.
Promichejte pryskyfici v originalni nadobé, aby se zhomogenizovala.
PFidejte do ni vytvrzovaci Cinidlo.
Vytvrzovaci €inidlo musi vytéct z nadoby beze zbytku.
Peclivé michejte pomoci michadla pro dosazeni homogenni smési.
Dbejte na rovnomérné rozlozeni vytvrzovaciho cinidla.
Doba michani je cca 3 minuty.
Po smichani hmotu prelijte do jiné Cisté nadoby.
Jesté jednou peclivé promichejte.

. Pokud pridavate kifemicity pisek, dbejte na to, aby byl suseny ohném a aby mél, stejné jako ostatni pfimési, také teplotu
cca +15 °C.
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Penetrace
1. Nafedte ASODUR®-V360W 8 az max. 10 % vody.
2. Material aplikujte tahy do kfize v jednom pracovnim kroku.

Zpracovani

1. ASODUR®-V360W se nanasi valeckem v 1 az max. 2 pracovnich krocich.
2. Pripraveny material vylévejte po ¢astech na plochu.

3. Nasledné jej valeCkem (tahy do kfize) rozprostrete rovnomérné po povrchu.




ASODUR®-V360W

Vyrovnavaci/Skrabana stérka

Smichejte ASODUR®-V360W s kiemigitym piskem (frakce 0,1-0,35 mm) v poméru 1,0 : 0,5 vahovych dil(.

Kremicity pisek pfidavejte do pfedem pfipravené a do jiné nadoby prelité smési pryskyfice a tvrdidla.

Dbejte na to, aby se tekuté a pevné slozky smichaly rovhomérné.

PFipraveny material naneste v 1 pracovnim kroku na napenetrovany podklad.

PFi aplikaci technikou Skrabané stérky je tloustka vrstvy max. 2 mm.

DalSi vrstvu Ize aplikovat po cca 2-8hodinové technologické prestavce, celkova tloustka vrstvy nesmi pfesahnout 2 mm.
Po vytvrzeni zbruste povrchové nerovnosti smirkovym papirem (zrnitost 100) a povrch vysajte.

Uzaviete povrchové prohlubné a dirky (tzv. ,pin holes“) ASODURem-V360W s pfidanim plnidla ASO®-FF (max. 3
vahova %).

©No G~ wWNPRE

Zhotoveni protiskluzového povrchu

1. Do namichaného ASODURu-V360W pfimichejte homogenné 8-10 vahovych % ASO-Antislide.
2. Pripraveny material vylévejte po ¢astech na plochu.

3. Rozprostiete jej rovhomérné valeCkem s kratkym viasem tahy do kfize.

Cisténi naradi
Pouzité naradi ocistéte ihned po pouziti pfipravkem ASO-R001.

Podminky pro skladovani
Chrarite pfed mrazem, skladujte v suchu a chladu pfi teplotach +10 °C az 25 °C po dobu 12 mésicl v originalnim
uzavieném obalu, po otevieni obsah ihned spotiebujte.

Likvidace zbytkt
Vytvrzené zbytky vyrobku likvidujte dle kddu nakladani s odpadem AVV 15 01 06.

Upozornéni

e Uvedené hodnoty spotfeby byly stanoveny vypoétem bez pfihlédnuti k nerovnostem a nasakavosti podkladu, nivelizaci
povrchu a zbytkovému mnozstvi materialu v nadobé&, a proto doporu€ujeme pocitat navic s 10% rezervou.

e VyS§i teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti, nizsi teploty prodluzuji dobu zpracovatelnosti a vytvrzovani. Spotfeba
materialu se pfi nizSich teplotach zvysuje.

e  Prilnavost jednotlivych vrstev miize byt silné naru§ena plsobenim vihkosti a zne€isténim mezi jednotlivymi pracovnimi
kroky. Teplota podkladu pfi aplikaci natéru musi byt min. o 3 °C vy3$Si nez teplota rosného bodu.

e  Pokud mezi jednotlivymi pracovnimi kroky nastala delSi ¢asova prodleva, resp. pokud se na plochy oSetfené tekutymi
pryskyficemi ma po del$im Case aplikovat dalSi natér, nejprve je nutno povrch fadné odistit a zbrousit. Pak se celoplosné
nanese novy neporézni natér.

e  Zaijistéte dobré odvétrani po dobu schnuti a vytvrzovani materialu.

¢ NenanaSejte vrstvy s velkou tloustkou (vy$si spotfeba materialu) v jednotlivych pracovnich krocich, protoze to vede ke
vzniku trhlin, odpryskavani natéru a prodlouzeni technologickych prestavek.

e Barevny odstin dané Sarze se mize nepatrné lisit, coz je zpUsobeno vyrobnim postupem a kolisanim vlastnosti vychozich
surovin. Z tohoto divodu aplikujte na sousedici plochy material ze stejné Sarze (viz ¢islo $arze na obalu)).

e Systémy ochrany povrchu se po aplikaci musi chranit po dobu cca 4-6 hodin prfed vihkosti (dést, kondenzat apod.).
VIhkost zplsobuje zbéleni a/nebo lepivost povrchu a mlze narusit proces vytvrzovani. Zabarveny a/nebo lepivy povrch
odstrante, napf. brouSenim nebo otryskanim, a znovu pfepracuite.

e Béhem uzivani muze dojit k poskrabani povrchu v dusledku abrazivniho zatiZeni. Zvlasté je to viditelné u tmavych
barevnych odstin(, funkénost vSak tim neni ovlivnéna.

e Pro udrzeni vzhledu a kvality povrchu béhem uzivani doporu€ujeme pravidelné o néj pe€ovat s pouzitim vhodnych
Cisticich a oSetfujicich pfipravka.

e Pred zahajenim praci se seznamte s pokyny v technickych listech k pouzivani vyrobka.

e  Pouziti vyrobku k u¢eliim, které nejsou jednoznaéné uvedeny v tomto technickém listu, je mozné pouze po konzultaci a
na zakladé pisemného souhlasu odd. aplikaéni techniky fy SCHOMBURG.




ASODUR®-V360W

Prislusné predpisy
Dodrzujte platné stavebni normy a technicka pravidla, jakoz i pokyny v platném Bezpecnostnim listé.

GISCODE: RE 20

Vysvétlivky
Shoda/Prohlaseni/Certifikaty

q3

Schomburg GmbH & Co. KG
Aquafinstr. 2-8
D-32760 Detmold
15
2 05056

EN 1504-2
ASODUR-V360W
Ochrana povrchu — natér
Zasada 2.2/5.1/6.1

Propustnost pro vodni paru trida Il
Kapilarni absorpce vody
a propustnost pro vodu w < 0,1 kg/m? x ho5
Odtrhova zkou$ka pfilnavosti 21,5 (1,0) N/mm?
Odolnost vici odéru ztrata hmotnosti < 3 000 mg
Odolnost vGci uderu tfida |
Odolnost vuci silnému z divodu malé tloustky
chemickému napadeni vrstvy Ize provést pouze
vizualni posouzeni dle ISO 4628/1
Reakce na oheri tfida E

Uvoliiovani nebezpecénych latek  odpovida 5.3 (EN 1504-2)

Barevné odstiny

RAL 7040 okenni Seda

RAL 7035 svétle Seda

RAL 7032 stérkové Seda

RAL 7030 kamenna Seda

RAL 1001 béZova




ASODUR®-V360W

Chemicka odolnost

Testovana kapalina Koncentrace (%) Klasifikace odolnosti
nizka stfedni vysoka
(=8 hod.) (£72 hod.) (= 14 dni)

Anorganické kyseliny

kyselina dusi¢na 15 [ ]
kyselina sirova 15 ]
kyselina chlorovodikova 30 ]

Organické kyseliny

kyselina mravenci 2 ]

kyselina citrénova 15 [ ]
kyselina mlé¢na 20 ]

Louhy

louh sodny 20 [ ]
amoniak 25 ]

Rozpoustédia

kerosin Cisty [ ]
benzin Cisty ]
motorova nafta Cista ]
etanol Cisty ]
Oleje

motorovy olej Cisty ]
brzdova kapalina Cista ]
topny olej Cisty ]

Vodné roztoky

Vodny roztok posypovych soli 35 ]

V8echny udaje byly stanoveny za laboratornich podminek pfi +20 °C, jsou mozné odchylky v disledku vy$Sich teplot a mistnich/okolnich
podminek. Malé optické zmény povrchu nebo nabobtnani, které nijak nezhorsuji vlastnosti materialu, nelze v zadsadé vyloucit. V pfipadé
pochybnosti doporu¢ujeme ovéfit zkouskou vhodnost vyrobku ke konkrétnimu pouZiti.




