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TECHNICKY LIST

ASODUR®-SG3-Superfast vyr. & 2 03543

Rychletuhnouci penetraéni, maltova, drenazni a lici pryskyfice

‘ € Technické udaje:
Baze: 2slozkova epoxidova pryskyfice
Schomburg GmbH & Co. KG Barva: transparentni
Aquafinstr. 2-8 . .
D-32760 Detmold Viskozita *: 650 + 15 % mPa.s
2 oooas Smésovaci pomér: 100:47 vahovych dilu
EN 1504-2 Hustota *: 1,08 g/cm?
ASODUR-SG3-Superfast
Ochrana proti vnikani — impregnace Teplota okoli/teplota podkladu
Zasada 1.2 pfi zpracovani: min. +10 °C, max. +35 °C
Kapilarni absorpce vody pﬁ max. 80% vzdusné vihkosti
a propustnost pro vodu w < 0,1 kg/m? x h°® . .
Propustnost pro vodni paru  tfida Ill Sp>50 m Doba zpracovatelnosti *: cca 15-20 min.
Hloubka penetrace tfida | <10 mm
Odtrhova zkouska Pochozi *: po cca 3,5 hod.
k urceni prilnavosti 21,5 (1,0) N/mm?
Reakce na ohefi trida E Moznost pfepracovani *:  po cca 3,5 hod., max. do 5 dni
Uvolfiovani nebezpecnych v rex
latek odpovida 5.3 dle EN 1504-2 (5 hod. pfi PU natérech)
Vytvrzeni do hloubky *: po cca 7 dnech
Pevnost v tlaku: cca 85 N/mm? (malta)
o 2slozkova pryskyfice bez obsahu rozpoustédel Pevnost v tahu za ohybu:  cca 25 N/mm? (malta)
e nizkoviskozni Pfilnavost v tahu: > 1,5 N/mm?
e rychle reagujici Propustnost pro vodni paru: Sp >50 m
e prepracovatelna po cca 3,5 hod. (tfida 11l dle EN 1504-2)
e mechanicky vysoce zatizitelna * pti +23 °C a 50% vzdusné vihkosti
e variabilné pouZitelna s rlznou zrnitosti plniva
* odolna viéi negartivnimu tlaku vody do 3 bar Cisténi naradi: pracovni nafadi dikladné
e odolna vici pusobeni vody a mrazu ocistéte ihned po pouziti
pFipravkem ASO-R001.
Oblasti pouziti: Dodavané baleni: v nadobach po 1, 3 a 6 kg;
e k penetraci cementem pojenych ploch, na které se slozky A a B se dodavaji ve
aplikuji systémy ASODUR stanoveném smésovacim
e ke zhotoveni spravkovych malt, které maji byt rychle poméru.
zatizeny Skladovani: v chladu a suchu, chrarite pred

e ke zhotoveni vyrovnavacich a Skrabanych stérkovych mrazem, 24 mésict
hmot, k pfipravé podkladu pfed aplikaci natérovych vV uzavieném origindlnim obalu,
systému pfi teplotach od +10 °C do +25
e lze pouZit také pfi provinCeni podkladu ze zadni strany °C, po otevieni obsah ihned
ek zaliti trhlin v potéru dle DIN EN 13813 spotfebuite.
e ke zhotoveni epoxidovych potéru, spravkovych a
drenaznich malt

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materidlu jsou upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky nad ramec zde
popsaného pouziti je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba. Pravni zavaznost vSak vyZaduje predchozi pisemné potvrzeni z nasi
strany. Popis vyrobku nezbavuje uzivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti zalozte zkuSebni plochy. Vydanim nového
Technického listu pozbyva plvodni svou platnost 1/5 Hol/KK/VM  05/22



ASODURE-SG3-Superfast

Podklad:

Osetfované plochy museji byt:

e suché az vihké (dle DAfStB RiLi SIB *), inosné, pevné,
s drsné&j8im povrchem

e zbavené latek se separujicim uc¢inkem a/nebo latek,
které sniZuji pfilnavost, jako jsou napf. prach, cementova
ka8e, mastnota, pryZovy otér, staré vrstvy a natéry apod.

ASODUR-SG3-Superfast Ize aplikovat také na tyto
podklady:

e betonové plochy a cementové potéry zatiZzené vihkosti
ze zadni strany

e betonové plochy a cementové potéry se zvySenou
zbytkovou vihkosti *)

*) Smérnice pro ochranu a opravy betonovych stavebnich dild, ¢ast 2,
oddil 2.3.5 ,Vlhkost betonu®, 07.2002

Pripravte podklad podle pokynl v DIN EN 14879-1:2005,
bod 4.2.

Podle konkrétniho podkladu zvolte vhodny mechanicky
postup, napf. ocisténi vysokotlakou vodou, frézovani,
brokovani, zbroudeni apod., tak aby povrch ziskal
pozadovanou otevienou strukturu, vétsi trhliny, vylomy
apod. opravte pomoci vhodného vyrobku ze sortimentu fy
SCHOMBURG.

Kromé toho musi byt splnény nasledujici pozadavky:

Kvalita betonu: min. C 20/25
Kvalita potéru: min. EN 13813 CT-C25-F4
Pfilnavost v tahu: >1,5 N/mm?

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (tvrdidlo) se dodavaiji ve
stanoveném smésovacim poméru. Slozka B se pfida do
slozky A. Dbejte na to, aby tvrdidlo vyteklo beze zbytku z
nadoby. Smichejte obé slozky pfi cca 300 ot./min. pomoci
vrtacky s michacim néastavcem. Pfitom je dilezité michat i
ode dna a od stén, aby se tvrdidlo rozdélilo rovnomérné.
Michejte tak dlouho, az vznikne homogenni smés bez
Smouh, doba michani je cca 3 minuty. Teplota materialu by
pfi michani méla byt cca +15 °C. Namichany material
nezpracovavejte pfimo z ptivodniho obalu! Prelijte jej do
Cisté nadoby a jesté jednou peclivé promichejte.

Poznamka:

Pfi zpracovani nana$ejte material rovhomérné na predem
pfipraveny podklad ,polévanim®. Nerovhomérnosti vedou ke
kapilarné aktivnim pordm ve vytvrzeném penetra¢nim filmu,
coz podporuje vznik bublin, obzvl4dsté osmotickych. Pro
zajisténi vrstvy s uzavienymi pory penetraci nanasejte ve
dvou pracovnich krocich. Tésnost péra zvySite aplikaci
druhé vrstvy z husté stérkové malty. Stérkovou maltu
zhotovite z penetracni pryskyfice pfidanim kfemicitého
pisku.

Dbejte na to, aby pfisady byly suché a aby mély teplotu cca
+15 °C.

Vytvoreni vyrovnavaci Skrabané/stérkové hmoty:

ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 vahovy dil

Kremicity pisek: 1,0 vahovy dil
(frakce: 0,1-0,6 mm)

PInivo ASO-FF: cca 2-3 vahovych %

(pfidava se do namichané smési)

Kremicity pisek se pfidava do pfedem homogenné
namichané a do jiné nadoby pfelité smési pryskyfice a
tvrdidla. Dbejte na to, aby se tekuté a pevné slozky
promichaly rovnomérné. Pfred aplikaci na svislé plochy a
plochy se sklonem doporucujeme pfidavat plnivo ASO-FF.

Zhotoveni potéru na bazi epoxidové pryskyfrice:

a) tloustka vrstvy: cca 5-15 mm
ASODUR-SG3-Superfast: 3,0 vahové dily
kfemicity pisek: 25,0 vahovych dila
frakce: 0,06-1,5 mm

pevnost v tlaku: cca 85 N/mm?

pevnost v tahu za ohybu: cca 25 N/mm?

b) tloustka vrstvy: 9-40 mm
ASODUR-SG3-Superfast: 3,0 vahové dily
kfemicity pisek: 25,0 vahovych dila
frakce: 0,06-3,5 mm

pevnost v tlaku: cca 85 N/mm?

pevnost v tahu za ohybu: cca 25 N/mm?
Nejdfive vsypte predepsané mnozstvi kiemicitého pisku do
michacky s nucenym pohybem (nap¥. Zyklos nebo UEZ).
Poté pridejte pfedem homogenné namichany ASODUR-
SG3-Superfast. Dbejte na to, aby se tekuté a pevné slozky
promisily rovhomérné.

2/5 05/22



ASODURE-SEG3-Superfast

Vytvoreni drenazni malty:

ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 vahovy dil
kfemicity pisek: 25,0 vahovych dill
frakce: 1,0-4,0 mm

cca 20 N/mm?
cca 5 N/mm?

pevnost v tlaku:
pevnost v tahu za ohybu:

Postup pfi aplikaci/spotieba:

Penetrace: ASODUR-SG3-Superfast se nanasi na podklad
,polévanim® v 1 pracovnim kroku tak, aby se vyplnily pory.
Spotieba: cca 400-700 g/m?

Penetrace pro samonivelacni a rozlivné stérky, napr.
SOLOPLAN-30-PLUS:

ASODUR-SG3-Superfast se nanasi ve dvou pracovnich
krocich.

Spotieba: cca 300-500 g/m? v 1 prac. kroku

Po vyschnuti prvni vrstvy se jesté Cerstva druha vrstva
posype kifemicitym piskem (frakce: 0,1-0,6 mm nebo 0,5-1,0
mm).

Spotteba: cca 1,0-1,5 kg/m?

Vyrovnavaci/Skrabana stérka:

Nejprve podklad napenetrujte ASODURem-SG3-Superfast.
Spotieba: cca 400-700 g/m?

Pripravena stérkova hmota se nanasi v jednom pracovnim
kroku technikou Skrabané stérky.

Spotieba namichané stérkové hmoty: cca 1,6 kg/m?
stérkové hmoty na 1 mm tloustky vrstvy.

Potér na bazi epoxidové pryskyfice:

Nejprve podklad napenetrujte ASODURem-SG3-Superfast
tak, aby se uzavrely pory.

Spotieba: cca 400-700 g/m?

Naneste pfipraveny potér na Cerstvé napenetrovany
podklad ve vrstvé tloustky cca 5 mm, stahnéte lati a
mechanicky vyhladte.

Spotieba namichaného potéru: cca 2,0 kg/m? namichaného
potéru na 1 mm tloustky vrstvy

Dulezita upozornéni:

e Abrazivni zatiZzeni pfi uzivani plochy mize zpUsobit
poskrabani povrchu, coz je viditelné zejména u tmavych
odstind. To v8ak nema vliv na funkénost. Pro zachovani
kvality a vzhledu povrchu pfi uzivani doporucujeme
provadét pravidelnou udrzbu povrchu pfipravkem ASO-
R008.

Vyrobky fy SCHOMBURG se zpravidla dodavaji v
pracovnim baleni, tzn. v pfedepsaném smésovacim
poméru. Bylo-li dodano velké baleni, diléi mnozstvi je
tfeba odvazovat pomoci vahy. PInénou slozku vzdy
nejprve dikladné promichejte a teprve potom smichejte
s druhou slozkou. K tomu pouzijte vhodné michadlo,
napf. Polyplan/Ronden. Smés prelijte do Cisté nadoby a
znovu promichejte. Rychlost michani je cca 300 ot./min.
Dbejte na to, abyste do smési nepfimichavali vzduch.
Teplota slozek by méla byt pfi michani min. +15 °C. To
plati také pro plniva, napf. pisek. Plniva pfidavejte az po
smichani obou tekutych sloZzek. Namichany material
aplikujte okamzité na pfipraveny podklad a peclivé jej
rozprostrete po povrchu, viz pokyny v Technickém listu.
Doporucéujeme pouzivat nylonovy vale¢ek (6 mm) s
potahem z polyamidového vlakna. Jednoslozkové
vyrobky pfed pouzitim vzdy dikladné promichejte.
VyS§Si teploty zkracuiji, niz8i teploty prodluzuji dobu
zpracovatelnosti a vytvrzovani. Spotfeba materialu se pfi
nizSich teplotach zvySuje.

Barevné odstiny se mohou nepatrné lisit v ddsledku
malych odchylek vlastnosti vychozich surovin, coz je
tfeba zohlednit pfi aplikaci povrchovych natérd. Na
ohrani¢ené ¢asti plochy aplikujte material se stejnou
vyrobni Sarzi (viz Cislo Sarze na obalu).

Soudrznost jednotlivych vrstev muze byt silné narusena
pusobenim vlhkosti nebo nedistotami. Natéry aplikujte
pfi okolni teploté, ktera je min. o 3 °C vyssi nez teplota
rosného bodu.

Pokud mezi jednotlivymi pracovnimi kroky nastane delSi
Casova prodleva resp. ma-li se na plochy oSetfené
tekutymi pryskyficemi aplikovat po delSim ¢ase dalsi
vrstva, musi se povrch ocistit a fadné zbrousit. Nasledné
se celoplo$né aplikuje nova neporézni vrstva.

Systémy k ochrané povrchu se po aplikaci musi chranit
pred vihkosti (napf. dést, rosa) po dobu cca 4-6 hodin.
Vihkost zplasobuje zbéleni a/nebo lepkavost povrchu a
muze narusSit proces vytvrzovani. Zabarveny a/nebo
lepivy povrch odstrarite, napf. brouSenim nebo
otryskanim a znovu prepracuijte.

Spotfeba materiélu byla stanovena vypoctem bez
pfihlédnuti k nerovnostem a nasakavosti oSetfovaného
povrchu, k jeho nivelizaci a zbytkovému mnozstvi
materialu v nadobé. Doporu¢ujeme pocitat s 10%
rezervou navic k uvedenym hodnotam spotreby.
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e Pouziti k u€ellm, které nejsou jednoznacéné uvedeny v EMISSIONS DANS L'AIR INTE'RIEUR:
tomto Technickém listu, je povoleno pouze po konzultaci

nebo na zakladé pisemného souhlasu oddéleni aplikani
techniky fy Schomburg.

e Vytvrzené zbytky vyrobku se likviduji dle odpadového
klice AVV 150106

Dodrzujte pokyny v platném Bezpeénostnim listu. \, m

GISCODE: RE 55

Informace o urovni emisi t€kavych organickych latek
do ovzdusi v mistnosti, které jsou nebezpecné

z hlediska toxicity pfi vdechovani, na stupnici od tfidy
A+ (velmi nizké emise) az C (vysoké emise)
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ASODURE-SE3-Superfast

Chemickéa odolnost ASODURuU®-SG3-Superfast

Testovana kapalina Koncentrace (%) Klasifikace odolnosti
nizka stifedni  vysoka
(8 hod.) (72 hod.) (514 dni)

Anorganické kyseliny

kyselina dusi¢na 15 | |
kyselina sirova 15 |
kyselina chlorovodikova 30 [ ]

Organické kyseliny

kyselina mravenci 2 |
kyselina citronova 15 |
kyselina mlécna 20 |
Louhy

louh sodny 20 | |
amoniak 25 |

Rozpoustédia

kerosin (petrolej) Cisty | |
benzin Cisty |
motorova nafta Cista |
etanol Cisty |

Oleje

motorovy olej

Cisty | |
brzdova kapalina Gista | |
topny olej Cisty |
Vodné roztoky
posypovych soli 35 ]

V8echny udaje byly stanoveny za laboratornich podminek pfi +20 °C, jsou mozné odchylky v dusledku vyssich teplot, mistnich a okolnich
podminek. Mirné optické zmény povrchu nebo mirné nabobtnani, které v8ak nijak nezhorSuje izola¢ni vlastnosti, nelze v zadsadé vyloucit.
V pfipadé pochybnosti doporucujeme ovéfit zkouskou vhodnost vyrobku pro konkrétni pouziti.
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