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SCHOMBURG -

TECHNICKY LIST

ASODUR®-K900

Pryskyfrice k zalivce a lepeni

Vlastnosti:

ASODUR-K900 je nizkoviskézni, 2slozkova epoxidova
pryskyfice bez obsahu rozpoustédel s vynikajici
pfilnavosti na beton, potér, kamen apod.

e velmi dobra schopnost praniku

e vysoka lepivost

e rychle tuhnouci

e odolna vici chemikaliim

e odolna vici vodé a mrazu

Oblasti pouziti:

e K vytvoreni spoju pfenasejicich silu u spar a trhlin
v potéru a betonu.

e Nelze pouZit pro staticky relevantni oblasti.

e K zalivce dutin u vazanych potér(.

e K opravam kamene, betonu apod.

e Vhodna pro podlahové vytapéni.

Technické udaje:

Pojivo: 2slozkova epoxidova pryskyfice
Barva: Zlutavé transparentni
Viskozita: cca 360 + 50 mPa.s
pfi + 23 °C
Smésovaci pomér: 100 : 50 vah. dila
Hustota: 1,10 g/cm3
Minimalni teplota
pfi vytvrzovani: +8°C

cca 12 minut

po cca 4 hod. pfi + 23 °C
po cca 7 dnech pfi + 23 °C
* 1 kg ve tfikomorovych
séccich v&. 20 potérovych
svorek a 1 paru rukavic na
jedno pouziti, v karténu 5 ks
po 1 kg v&. plastové hadice
délky 1 m

¢ 0,5 kg ve tfikomorovych
saccich v&. 10 potérovych
svorek a 1 paru rukavic na
jedno pouziti, v kartéonu 5 ks
po 0,5 kg v€. plastové hadice
délky 1 m.

Doba zpracovatelnosti:
Moznost pfepracovani:
Vytvrzeni:

Dodavané baleni:

Vyr. €.: 2 05755

Cisténi naradi: Prac. naradi je tfeba ihned po
pouziti peclivé ocistit
AQUAFIN-Reinigerem.

Skladovani: 18 mésicu v uzavieném
originalnim baleni, v suchu a
chladu, pfi teplotach vyssich
nez + 10 °C.

Podklad:

OSetfované plochy museji byt:

e suché, pevné, unosné a drsné

e zbavené separacnich latek a latek sniZujicich
pfilnavost, jako napf. prach, cementova kase, tuk,
zbytky natérd apod.

e chranéné pred plsobenim vihkosti ze spodni strany.

Podle charakteru oSetfovaného podkladu je tfeba zvolit
vhodny postup jeho pfipravy, napf. brouseni, kartaovani,
zametani, vysavani.

Podle typu stavajiciho podkladu musi byt mimoto splnéna
nasledujici kritéria:

Cementem pojené plochy:

o kvalita betonu min. C 20/25

e kvalita potéru min. EN 13813 CT-C25-F4
o stari min. 28 dna

e pfilnavost v tahu 1,5 N/mm?

e zbytkova vihkost < 4% (CM metoda)

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (tuzidlo) se dodavaji

v dvoukomorovém sacku ve stanoveném sméSovacim
poméru. Po odstranéni oddélovaci svorky se obé slozky
smichaji dohromady. Obsah sacku se promicha hnétenim
a mnutim v ruce.

Je tfeba dbat na to, aby smés byla homogenni (bez
Smouh), doba michani je cca 3 minuty. Teplota materialu
by méla pfi smé&Sovani Cinit + 15 °C. Po smichani obou
slozek se povoli Sroubovy uzavér v rohu sa¢ku a hmota
se vytladi ven.

Pravo kupujiciho v ohledu na kvalitu naSich materidld se fidi dle naSich prodejnich a dodacich podminek. Ohledné
pozadavkl, které prekrauji ramec zde popsaného pouziti, je Vam k dispozici naSe technickd poradenska sluzba. Ty
podléhaji pravné zavaznému pisemnému potvrzeni. Popis vyrobku neosvobozuje uzivatele od jeho povinnosti byt peclivy.
V pfipadé pochybnosti je tfeba zalozit zkuSebni plochy. S novym vydanim tohoto prospektu ztraci stary svou platnost.
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Postup pri aplikaci/spotieba:

1. Uzavreni (,,sesiti“) trhlin v potéru a betonu za
pouziti potérovych svorek:

Trhliny nebo spary otevfit oddélovacim kotou¢em po
délce do 1/2 az 2/3 tloustky potéru. Kolmo k trhliné
nafiznout pficné drazky délky cca 10 cm ve vzdalenosti
cca 30 cm od sebe. Oblast s nafezy peclivé zbavit prachu
pomoci primyslového vysavace.

Namichanou zalivkovou pryskyfici aplikovat do
nafiznutych spar az do viditelného nasyceni.

Pfipadné provést dodatecné zaliti.

PFilozené potérové svorky vlozit do pficnych drazek a
setfit pryskyfici vytékajici na povrch. Nasleduje posyp
jesté Cerstvé pryskyfice kifemicitym piskem frakce 0,2 -
0,7 mm tak, aby povrch byl zcela pokryty.

Po vytvrdnuti pryskyfice je tfeba pfebyteény nezakotveny
kifemicity pisek peclivé smést nebo odséat vysavacem. Po
cca 4 - 5 hodinach Ize povrch vytvrzené pryskyfice
prebrousit. K tomuto U€elu je vhodny brusny papir zrnitosti
60. Nakonec je tfeba plochu dikladné zbavit prachu.

2. Vyrovnavani nerovnosti:

K vyrovnani nerovnosti je tfeba vytvofit z ASODURu-

K900 stérkovou hmotu néasledujicim postupem:

ASODUR-K900: 1,0 vah. dil

Kremicity pisek: cca 1,0 vah. dil (frakce 0,1 -
0,4 mm nebo 0,2 — 0,7 mm)

Poznamka: Dbét no to, aby se kapalné a pevné slozky

promisily rovnomérné.

Podklad nejdfive napenetrovat ASODURem-K900.

Spotfeba: cca 300 - 500 g/m?

Pfipravena stérkova hmota se nanese v jednom

pracovnim kroku technikou 8krabané stérky. Nasledné se

Cerstva stérkova hmota okamzité posype jemnym

kfemicitym piskem frakce 0,1 - 0,4 mm nebo 0,2 — 0,7

mm.

Spotfeba hotové stérkové hmoty:

ccal 600 g/mZ/mm tloustky vrstvy.

3. Oprava malych ploch s vétsi hloubkou vylomi:

K opravé vylomu s vétsi hloubkou je tfeba z ASODURu-
K900 zhotovit maltu na bazi epoxidové pryskyfice.
Postup zhotoveni malty na bazi epoxidové pryskyfice:
tloustka vrstvy: cca3 az 15 mm

ASODUR-K900: 1,0 vah. dil
Kremicity pisek: 7,5 - 10,0 vah. dild frakce:
0-15mm@d

Nejprve se do vétsi misici nadoby nasype kiemicity pisek
stanoveného mnozstvi. Potom se pfidaji pfedem

predem homogenné smichané slozky pryskyfice a tuzidla
vyrobku. Dbét na to, aby tekuté a pevné slozky byly
rovnomérné smichany.

Podklad nejdfive napenetrovat ASODURem-K900.
Spotfeba: cca 300 - 500 g/m?

Pfipravenou maltu nanést na Cerstvé napenetrovanou
plochu v minimalni tloustce vrstvy cca 5 mm, mechanicky
zhutnit a uhladit.

Jesté Cerstvou maltu okamzité posypat jemnym
kfemicitym piskem frakce 0,1 - 0,4 mm nebo 0,2 - 0,7
mm.

Spotfeba malty: cca 2,0 kg/m%/mm tloustky vrstvy

4. Zalévani dutin:

P¥i zalévani dutin je nutné dutiny, které maji byt zalivkou
zaplnény, nejprve odkryt a/nebo zpfistupnit navrtanim. Po
provedeni pfipravnych opatfeni se mista dikladné ogisti a
zbavi prachu.

Nasledné se namichana zalivkova pryskyfice aplikuje po
¢astech do dutiny. Pfipadné se provede dodate¢na
zalivka.

Spotfeba: cca 1,10 kg na objem

Fyziologické chovani a ochranna opatreni:
ASODUR-K900 je po vytvrdnuti fyziologicky nezavadny.
Tuzidlo (slozka B) je leptavé.

Odkazujeme na aktualni pokyny/brozury ,Epoxidové
pryskyfice a vytvrzovaci Cinidla“, vydané PlasticsEurope
www.plasticseurope.org

Doplnujici informace:

BGR 190 — pravidla pro pouzivani pfistroja

osobni ochrany dychacich cest

BGR 192 — pravidla pro pouzivani prostfedku

osobni ochrany o¢i a obli¢eje

BGI 868 — Ochranné rukavice pfi praci s chemikaliemi

Dodrzujte pokyny na obalu vyrobku.

Dulezita upozornéni:

e Trhliny v potéru a nepraveé spary uzavirat teprve tehdy,
az potér dosahne hodnoty pfipustné zbytkové vihkosti,
tedy az je potér zraly k pokladce.

o Vy3§i teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti a dobu
vytvrzovani. Niz8i teploty naopak prodluzuji dobu
zpracovatelnosti a dobu vytvrzovani. Spotieba
materialu se rovnéz pfi nizSich teplotach zvySuje.
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e Vzajemna piilnavost jednotlivych vrstev mize byt silng proces vytvrzovani. Zabarveny a/nebo lepivy povrch je
naru$ena pusobenim vihkosti a znegiéténim mezi nutno odstranit, napf. brousenim nebo otryskanim a
jednotlivymi pracovnimi kroky. znovu pfepracovat.

e Pokud mezi jednotlivymi pracovnimi kroky dojde e Pouziti k uc€eltm, které nejsou jednoznacné uvedeny
k del3i technologické prestavce, je tieba stary povrch v tomto technickém listu, Ize uskute¢nit pouze po
dobie ogistit a dikladng sbrousit. Poté se nanese konzultaci nebo s pisemnym souhlasem oddéleni
kompletn& nova, rovnomérna vrstva pryskyfice aplikacni techniky fy Schomburg GmbH
k zalivcellepeni. Systembaustoffe.

e Pryskyfici k zalivce a lepeni je po aplikaci nutné  Odpadovy klic:
chranit pred vihkosti (napf. dést, rosa). Vihkost Tekuté zbytky vyrobku: EAK 08 01 11 Odpadni barvy
zplsobuje zbéleni a/nebo lepkavost povrchu a miize a laky obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné
narusit nebezpecné latky

Vytvrzené zbytky vyrobku: EAK 17 02 03 Plasty

Dodrzovat platny bezpeénostni list ES
GISCODE: RE1




