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TECHNICKY LIST

ASODUR®-K4031 Vyr. & 2 06409

Bezrozpoustédlové tixotropni 2slozkové epoxidové lepidlo
s univerzalnim pouzitim

ce

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquafinstraBe 2-8
D-32760 Detmold

17

dale slouzi k lepeni kov(, keramiky nebo umélych hmot
k lepeni ASO-Tape-3000
jako vodéodolna sparovaci hmota,

jako stérkova hmota k zaceleni statickych trhlin

jako rychletuhnouci opravna malta na betonové plochy

2 06409
DIN EN 1504-4:2004
ASODUR-K4031 . P .l
Stavebni lepidlo k lepeni malty nebo betonu Technické udaje:
Pevnost v tlaku > 30 MPa Baze: 2slozkova epoxidova pryskyfice
Smykova pevnost 26 MPa Barva: Seda
Oteviena doba zpracovani . [ ; X oyt
‘deklarovana hodnota 20 % Viskozita: konzistence k nastérkovani
Zpracovatelnost deklarovana hodnota Hustota*: cca 1,80 g/cm
Modul pruznosti v tlaku > 2 000 MPa Teplota okoli/
Teplota skelného pfechodu 240 °C . o o
Koeficient teplotni roztaznosti aT< 100 x 10° K™ podkladu: min. +10 °C, max. +35 °C
Celkové smrsténi lepidla Spozad < 0,1 % pfi max. 80% vzdusné vihkosti
Adheze poruseni soudrznosti v betonu v v . w . . . -
. e SméSovaci pomér: 2:1vah. dilu
Pouziti a vytvrzeni za zvlastnich
podminek okolniho prostfedi lom betonu Doba zpracovatelnosti*: cca 60 minut
Trvanlivost vyhovuje Oteviena doba lepivosti*:  cca 90 minut
Reakce na oheri: tfida E .
Uvoliiovani nebezpe&nych _ Minimalni teplota
latek nestanovuje se pﬁ vytvrzovénl': +10 °C
vlastnosti: MoZnost pfepracovani*: po min. 16 hod. max. 24 hod.
. C v Casteéna zatiZitelnost*: po 48 hod.
e vysoka tahova pfidrznost . i
UpIné vytvrzeni*: po 7 dnech

e vysoka pevnost v tlaku a v tahu za ohybu .
. o e . . pri +23 °C a 50% vzdu$né vlhkosti
¢ odolnost proti mnozstvi zfedénych kyselin a louhl a

vodé s agresivnim plsobenim vic&i betonu Pevnost v tlaku: cca 60 N/mm?2

(DIN EN 196-1)
Pevnost v tahu za ohybu:  cca 30 N/mm?

e pifilnavost i na vlhkych podkladech
e vytvrzuje bez smrdtovani

e dobra tvarnost i pfi nizkych teplotach (DIN EN 196-1)
e bez obsahu rozpoustédel PFidrznost v tahu: cca 2 N/mm?
e vodotésnost do 5 bar (DIN EN 12390-8) Vodotésnost: do 5 bar pfi 10mm tloustce

vrstvy dle DIN EN 12390-8

Oblasti pouziti:
P ASODUR-K4031 splriuje vSechny pozadavky normy

ASODUR-K403L1 je tixotropni lepidlo/stérkova hmota uréena ASTM C-881 Typ | a IV, stupef 3, tidy B a C.

pro rlizné druhy podkladd — na podlahy a stény, také na

plochy ,nad hlavou®. Cisténi naradi: ihned po pouziti peclivé odistit
ASODUR-K4031 se aplikuje jako lepidlo/stérka na: naradi pfipravkem ASO-R001
e betonové desky

e hotové potérové desky

e betonové prefabrikaty (napf. Sachtové skruze)

Naroky kupujiciho ohledné kvality nasich materiald se fidi nasimi prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky nad ramec zde
popsaného pouziti vyrobku je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba. V takovych piipadech je nutné zavazné pisemné
potvrzeni. Popis vyrobku nezbavuje uZivatele povinnosti byt peélivy. Pii pochybnostech zalozte vzorové plochy. Vydanim nového
technického listu pozbyva pltivodni svou platnost.
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ASODUR-K4031

Dodavané baleni: v nadobach po 6 kg (obé slozky jsou
dodavany ve stanoveném smésovacim
pomeéru)

chranit pfed mrazem, v chladu a suchu
pfi teplotach = +10 °C az +25 °C
skladovat po dobu 24 mésict v
uzavieném originalnim obalu, po
otevieni ihned spotifebovat

Skladovani:

Upozornéni: pfi skladovani pfi
teplotach < +10 °C muze dojit ke
ztvrdnuti A-sloZky. Tento jev je vratny.
Po skladovani A-slozky pfi teploté >
+25 °C po dobu cca 72 hod. je vyrobek
opét pouzitelny bez omezeni.

Priprava podkladu:

OSetfované plochy museji byt:

e suché, pevné, unosné a drsné

e zbavené separaCnich vrstev a latek, které snizuji
pfilnavost

e ochranéné pred pusobenim vihkosti ze zadni strany.

Priprava podkladu se provadi dle DIN EN 14879-1:2005,

Cast 4.2 a dalSich.

V zavislosti na charakteru oSetfovaného podkladu zvolte
vhodny postup jeho pfipravy, napf. vysokotlakym proudem
vody, frézovanim, otryskanim ocelovymi kuli¢kami,
brousenim atd. tak, abyste ziskali strukturovany, otevieny
povrch.

Podle konkrétniho typu podkladu musi byt krom toho
splnéna nasledujici kritéria:
Cementem pojené plochy:

« kvalita betonu: min. C 20/25

* kvalita potéru: min. EN 13813 CT-C25-F4
stafi: min. 28 dnu
pfidrznost v tahu: 215 N/mm?

* kvalita omitky: min. P llla/P Ilib
pfidrznost v tahu: 20,8 N/mm?®

* zbytkova vihkost: < 4 % (CM metodou)
Kovové plochy:

« Cistota povrchu u oceli: min. SA 2%

Zpracovani:

A-slozka (pryskyfice) a B-slozka (tvrdidlo) se dodavaji ve
stanoveném sméSovacim poméru. B-slozka se pfida do A-
slozky.

Dbejte na to, aby tvrdidlo vyteklo z nadoby beze zbytku.
Promichejte obé slozky vhodnym michadlem (napf.
vrtackou s nastavcem) pfi cca 300 ot./min. Pfitom je
ddlezité michat smés i ode dna a od stén tak, aby se
tvrdidlo rozdélilo rovnomérné. Michejte tak dlouho, az
vznikne homogenni smés (bez Smouh), doba michani je
cca 3 minuty. Teplota materialu by méla byt pfi michani cca
+15 °C. Nezpracovavejte namichany material pfimo z
ptvodniho obalu. Hmotu prelijte do Cisté nadoby a jesté
jednou peclivé promichejte.

Postup pfi aplikaci/spotieba (lepidlo):

ASODUR-K4031 se nanasi na pfedem pfipraveny podklad
zednickou Izici, hladitkem pfip. ozubenou stérkou a
rovnomérné se rozprostfe po povrchu.

Minimalni tloustka vrstvy lepidla: 2,0 mm

Spotieba: cca 1,60 kg/m® na 1 mm tloustky vrstvy

PFi lepeni betonovych dilG (napf. Sachtovych skruzi)
odstrante prebytecné lepidlo ze spar mezi jednotlivymi dily.
PFi pouziti ASODURu-K4031 jako rozlivné malty je tfeba
hmotu dobfe zhutnit, aby nevznikly lunkry.

Dulezita upozornéni:

e Vyrobky fy SCHOMBURG se zpravidla dodavaiji
v pfedepsaném smésovacim poméru. Pfi dodani ve
velkém baleni je tfeba dil&i mnoZstvi odvazovat pomoci
vahy. PInénou slozku vzdy dukladné promichejte a
teprve potom ji smichejte s druhou sloZkou. K tomuto
ucelu pouzijte vhodné michaci zafizeni, napf.
Polyplan/Ronden apod. Abyste zabranili
chybnému poméru slozek, prelijte smés do Cisté nadoby
a znovu promichejte (cca 300 ot./min.). Dbejte na to,
aby se do smési nepfimichaval Zadny vzduch. Teplota
slozek pfi michani by méla byt min. +15 °C, to plati i pro
plniva, napf. pisek. Plnivo pfidavejte az po smichani
obou tekutych slozek. Namichany material aplikujte
okamzité na pfipraveny podklad, peclivé jej rozprostiete
po povrchu podle pokynd v Technickém listu.
Doporuéujeme pouzivat nylonovy valec¢ek (6 mm) s
potahem z polyamidového vlakna.
Jednoslozkové vyrobky pfed pouzitim vzdy dikladné
promichejte.

o Vy3Si teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti. Niz§i
teploty prodluzuji dobu zpracovatelnosti a dobu
vytvrzovani. Spotfeba materialu se pfi nizSich teplotach
zvysuje.

214

13/20



ASODUR-K4031

Barevné odstiny: nelze zcela zabranit malym rozdiliim

v barvé v dusledku pouziti riiznych Sarzi a drobnym
kolisanim vlastnosti vychozich surovin. Pfi aplikaci je
tfeba tuto skute€nost zohlednit. Ohrani¢ené plochy vzdy
oSetfujte stejnou vyrobni Sarzi (viz Cislo Sarze na obalu).
Vzajemna pfilnavost jednotlivych vrstev muze byt silné
naru$ena plsobenim vihkosti a znecisténim mezi
jednotlivymi pracovnimi kroky. Teplota podkladu musi
byt min. o 3 °C vyS$Si nez je teplota rosného bodu.

Pokud mezi jednotlivymi pracovnimi kroky nastane delSi
Casova prodleva, resp. ma-li se na plochy oSetiené
tekutymi pryskyficemi aplikovat po delSim Case dalsi
vrstva, povrch je nutno o€istit a fadné zbrousit. Potom se
celoplo3né aplikuje nova neporézni vrstva.

Systémy ochrany povrchu na bazi syntetickych pryskyfic
se po jejich aplikaci musi chranit po dobu cca 4-6 hodin
pred vihkosti (dést, kondenzat apod.). Vlhkost
zpUsobuje zbéleni a/nebo lepivost povrchu a mize
narusit proces vytvrzovani. Zabarveny a/nebo lepivy
povrch je tfeba odstranit, napf. brouSenim nebo
otryskanim, a znovu pfepracovat.

e Uvedené hodnoty spotfeby byly stanoveny vypoctem
bez pfihlédnuti k nerovnostem a nasakavosti
oSetfovaného podkladu, nivelizaci povrchu a
zbytkovému mnozstvi materialu v nadobé. K uvedenym
hodnotam spotfeby doporucujeme pfipocitat 10%
rezervu.

e Vyrobek Ize pouzit k u€ellm, které nejsou jednoznaéné
uvedeny v tomto technickém listu, pouze po konzultaci a
na zakladé pisemného souhlasu aplikaéniho technika
SCHOMBURG.

o Vytvrzené zbytky vyrobku se likviduji podle odpadového
klice AVV 150106.

Dodrzujte pokyny v bezpe€nostnim listu dle smérnic
ES!

GISCODE: RE 1

Zohlednujte udaje v uvedené tabulce odolnosti
materialu proti chemikaliim.
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Chemicka odolnost ASODURuU®-K4031

Testovana kapalina Koncentrace (%) Klasifikace odolnosti
nizka stfedni vysoka
(£8hod.) (s72hod.) (514 dni)

Anorganické kyseliny

kyselina dusi¢na 15 ]
kyselina sirova 15 ]
kyselina chlorovodikova 30 ]

Organické kyseliny

kyselina mravenci 2 ]
kyselina citronova 15 ]
kyselina mlééna 20 [ ]
Louhy

louh sodny 20 ]
amoniak 25 u

Rozpoustédla

kerosin gisty n
benzin gisty ]
motorova nafta Cista ]
etanol Cisty u

Oleje

motorovy olej gisty n
brzdova kapalina Sista ™
topny olej Cisty L]
Vodné roztoky

Vodny roztok posypovych soli 35 ]

V8echny udaje jsou stanoveny za laboratornich podminek pfi +20 °C, jsou mozné odchylky v disledku vyssich teplot a mistnich/okolnich
podminek. Mirné optické zmény povrchu nebo nabobtnani, které vSak nijak nezhor$uje izolaéni vlastnosti, nelze v zasadé vyloucit.
V pripadé pochybnosti doporu¢ujeme ovéfit zkouskou vhodnost vyrobku pro konkrétni pouziti.
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