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TECHNICKY LIST

ASODUR®- |H

Injektazni epoxidova pryskyfrice

Vlastnosti:

e bez obsahu rozpoustédel

e transparentni

e dvouslozkova

e odolna vici louhlm, zfedénym kyselinam, solnym
roztok(im, pohonnym hmotam a mineralnim latkach

e odolna vGc¢i zménam teplot (mraz/tani)

Oblasti pouziti:

ASODUR-IH se pouziva k silovému vyplriovani trhlin a
spar v betonu a betonovych prefabrikatech.
Nenahrazuje statické nedostatecnosti konstrukce.

Technické udaje:

Baze: dvouslozkova epoxidova
pryskyfice

Viskozita: cca. 380 m Pas

Hustota: cca. 1,06 g/cm?®

Smésovaci pomér:
Doba zpracovatelnosti:

2:1 hmot. dilu (A:B)

cca. 60 min. pfi +10°C

cca. 45 min. pii +20°C

cca. 12 min. pfi +30°C

Min. teplota pro vytvrzeni: +8°C

Pfepracovatelna: po cca. 16 az max. 24 hod.
pfi +23°C

Pochozi: po cca. 16 az max. 24 hod.

pfi +23°C

po cca. 48 hod. pfi +23°C

PIné zatizitelna: po cca. 7 dnech pfi +23°C

Nasakavost: 1,5 hmot.%

Koeficient zmydelnéni: 0

Pfilnavost k betonu: lom v podkladnim betonu

(= 1,5N/mm?)

Lehce zatizitelna:

Cisténi: okamzité po pouziti naradi
ddkladné odistit CistiCem
AQUAFIN-Reiniger

Vyr. €. : 2 05769

Dodavané baleni: nadoby/plechovky & 1 kg a
3 kg

Slozky A a B ve
stanoveném sméSovacim

poméru

Skladovani: v chladu a suchu, 18 més.
vV uzavieném originalnim
baleni. Skladovani dle
vyhlasky o skladovani vodu
ohrozujicich latek.

Podklad

musi splfiovat nasledujici kritéria:
Cementem pojené plochy:

e kvalita betonu: min. C20/25

e kvalita potéru: min. CT-C35-F5

e  kvalita omitky: Pl

e stafi: min. 28 dnl

e pevnost v tahu: = 1,5N/mm?

e  zbytkova vihkost: < 4% (metoda CM)

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (tuzidlo) se dodavaji

v uréeném smeéSovacim poméru. Slozka B se kompletné
nalije/pfida do slozky A. Je tfeba dbat na to, aby nadoba
s tuzidlem byla kompletné, beze zbytku vyprazdnéna.
Obé slozky se michaji vhodnym michadlem (cca- 300
ot./min) po dobu cca. 5 minut, dokud nedostaneme
homogenni hmotu bez Smouh. Teplota materialu pfi
smésovani — min. +15°C. Smichany material
nezpracovavat z dodavaného baleni! Hmotu prelit do
Cisté michaci nadoby a jesté jednou peclivé promichat.

Nastroje pro zpracovani:
pakovy lis rucni, pakovy lis nozni, stfikaci zafizeni
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ASODUR®[H

Aplikace / spotieba:
1. Stavajici trhliny (Sitka cca. 0,2 mm) navrtat ve
vzdalenosti cca. 20 cm
2. Vyvrtané otvory vyfoukat od prachu stlacenym
vzduchem (bez obsahu oleje)
3. Aplikovat injektazni pakry
4. Aplikované pakry a oblast s trhlinami na povrchu
uzavfit (pfetmelit) ASODURem-EK98.
Sitka pruht: cca. 15 cm
Spotieba: cca. 300 g/m
5 Po vytvrdnuti vrstvy uzavirajici trhliny vhodnym
nastrojem injektovat dukladné promichany ASODUR-IH.
Spotieba: cca. 1000 g/l
6. Po vytvrdnuti injektazni pryskyfice v pfipadé nutnosti
odstranit injektazni pakry a vyvrtané otvory uzavfit
pomoci ASOCRETu-M30 tak, abychom ziskali jednolity
povrch.

Fyziologické chovani a ochranna opatreni:
ASODUR-IH je po vytvrdnuti fyziologicky nezavadny.
Tuzidlo (slozka B) je ziravé. P¥i zpracovani je nutné
dodrzovat predpisy BOZP a pokyny na obalu.

Upozornéni:

e chcete-li produkt vyuzit pro aplikace, které nejsou
jednoznacné zminéné v tomto Technickém listu,
poradte se pfedem s technikem spole€nosti
SCHOMBURG Cechy a Morava s.r.o.

e  zbytky zaschlého/vytvrzeného produktu se likviduji
dle odpadového kli¢e €. 57123 ,Epoxidové
pryskyfice*

Dbejte pokynt v platném Bezpecnostnim listu ES!

GISCODE: RE1

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materialt jsou upravena nasimi prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky
nad ramec zde popsaného pouziti je Vam k dispozici nase technickda poradenska sluzba. Pravni zdvaznost vSak vyzaduje
pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis vyrobku neosvobozuje uzivatele od jeho povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti
je tfeba zalozit zkuSebni plochy. Vydanim tohoto nového Technického listu pozbyva predchozi verze svou platnost.
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