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Pryskyfice k penetraci, jako uzaviraci natér a k vyrobé pryskyfiénych malt

q3

Schomburg GmbH & Co. KG
Aquafinstr. 2-8, D-32760 Detmold
06
205751

EN 1504-2
ASODUR-GBM
Ochrana povrchu — impregnace

Zasada 1.2

Kapilarni absorpce vody
a propustnost pro vodu
Hloubka penetrace
Odtrhova zkouska
prilnavosti
Reakce na oheri
Uvolfiovani nebezpecnych latek

odpovida 5.3 EN 1504-2

w < 0,1 kg/m? x h®5
tfida | <10 mm

21,5 (1,0) N/mm?
tfida E

e dvousloZkova epoxidova pryskyfice

e bez obsahu rozpoustédel

e transparentni

e nizkoviskozni

e vodotésna

e nizSi propustnost pro vodni pary
(dle DIN EN ISO 7783-1) = 1,2 g/m? x d

e odolna vigéi louhlim, kyselinam, vodnym roztokdm soli,
pohonnym latkdm a mazivim

Oblasti pouziti:

e jako uzaviraci natér na cementem pojené plochy,
napr. ve vyrobnich a skladovacich halach, na rampach
apod.

e k penetraci cementem pojenych ploch, na které se
nasledné aplikuji vyrobky ASODUR

e ke zhotoveni vyrovnavacich a Skrabanych stérkovych
hmot, pfiprava podkladu pro aplikaci dalSich natérd

ek vytvoreni potérli na bazi epoxidové pryskyfice

e jako rozlivna pryskyfi¢na malta k uzavreni trhlin v
potérech

Technické udaje:
Baze:
Barva:

2slozkova epoxidova pryskyfice
transparentni

cca 640 + 80 mPa.s

cca 1,09 g/cm?

2 : 1 vahovych dill

min. +10 °C, max. +35 °C
pfi max. 80% relat. vzdusné

Viskozita *:

Hustota *:

SméSovaci pomér:
Teplota okoli/podkladu:

vihkosti
Doba zpracovatelnosti *:  cca 25-35 min.
Pochozi *: po 12 hod.

Moznost pfepracovani *:

Vytvrzeni do hloubky *:

Pevnost v tlaku:

Pevnost v tahu za ohybu:  cca 30 N/mm?

PFidrznost v tahu: > 1,5 N/mm?
* pfi +23 °C a 50% relat. vzdusné vihkosti

po cca 12 hod. az max. 24 hod.
po cca 7 dnech
cca 65 N/mm?

Cisténi naradi: pracovni naradi ihned po
pouziti peclivé ocistit
pFipravkem ASO-R001

v nadobach po 1, 3, 10, 18 kg
Slozky A a B se dodavaji ve
stanoveném smésovacim
pomeéru.

chranit pfed mrazem, v chladu
a suchu, pfi teploté od +10 °C
do +25 °C, skladovatelnost 18
mésicl v uzavieném
originalnim baleni, po otevieni
obsah ihned spotfebujte

Dodavané baleni:

Skladovani:

Upozornéni:

P¥i ¢astych zménach teploty mize ASODUR-GBM
vykrystalizovat. V takovém pfipadé je potfeba jej ohfat ve
vodni lazni pfi teploté +50 °C az +60 °C, po cca 2hod.
pfestavce je vyrobek opét pouzitelny bez omezeni.

Podklad:

OSetfované plochy museji byt:

e suché, pevné, unosné a drsné

e zbaveny separacnich latek a latek snizujicich
pfilnavost, jako jsou napf. prach, cementova kase, tuk,
odér z pryze, zbytky natérd apod.,

e chranéné pred plsobenim vlhkosti ze spodni strany.

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materiald jsou upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky nad
ramec zde popsaného pouziti je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba. Pravni zavaznost v3ak vyzaduje
predchozi pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis vyrobku nezbavuje uzivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti
je tfeba zalozit zkusebni plochy. Vydanim nového Technického listu pozbyva pavodni svou platnost.
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ASODUR®-GBM

Pfiprava podkladu dle DIN EN 14879-1:2005, bod 4.2.

Podle konkrétniho podkladu zvolte vhodny mechanicky
postup, napf. ocisténi vysokotlakou vodou, frézovani,
brokovani, zbrouseni apod. tak, aby povrch ziskal
pozadovanou otevienou strukturu.

Vétsi trhliny, vylomy apod. opravte pomoci vhodného
vyrobku ze sortimentu fy SCHOMBURG.

Podle typu stavajiciho podkladu musi byt krom toho
splnéna nasledujici kritéria:

Cementem pojené plochy

e kvalita betonu min. C 20/25

e kvalita potéru min. EN 13813 CT-C25-F4
pridrznost v tahu: = 1,5 N/mm?
stafi potéru: min. 28 dni

e kvalita omitky Pllla/P b

cca 0,8 N/mm?
< 4 % (CM-metoda)

pFidrznost v tahu:
o zbytkova vihkost

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (tvrdidlo) se dodavaiji ve
stanoveném smésovacim pomeéru. Slozka B se pfidava do
slozky A. Dbejte na to, aby tvrdidlo vyteklo beze zbytku z
nadoby. Smichejte obé slozky pfi cca 300 ot./min. pomoci
vrtacky s michacim nastavcem. Pfitom je dulezité michat i
ode dna a stén, aby se tvrdidlo rozdélilo rovhomérné.
Michejte tak dlouho, az vznikne homogenni smés bez
Smouh. Doba michani je cca 3 minuty.

Teplota materialu by méla byt pfi michani cca +15 °C.
Namichany material nezpracovavejte pfimo

z pavodniho obalu! Prelijte jej do Cisté nadoby a smés
jesté jednou pecdlivé promichejte.

Poznamka:

PFi zpracovani nanasejte material rovnomérné na pfedem
pfipraveny podklad ,polévanim®. Nerovhomérnosti vedou
ke kapilarné aktivnim pérdm ve vytvrzeném penetraénim
filmu, coz podporuje vznik bublin, obzvlasté osmotickych.
Pro zajisténi vrstvy s uzavienymi pory nanasejte penetraci
ve dvou pracovnich krocich. Tésnost péru zvySite aplikaci
druhé vrstvy z husté stérkové malty. Stérkovou maltu
zhotovite z penetracéni pryskyfice pfidanim ohném
suSeného kfemicitého pisku. Dbejte na to, aby pfisady mély
rovnéz teplotu cca +15 °C.

Zhotoveni vyrovnavaci/Skrabané stérky:

ASODUR-GBM: 1,0 vah. dil

Kfemicity pisek: cca 1,0 vah. dil
(zrnitost: 0,1-0,6 mm)

Plnivo ASO-FF:

cca 2-3 vah. %

KfemiCity pisek se pfidava do pfedem homogenné
namichané a do jiné nadoby pfelité smési pryskyfice a
tvrdidla. Je dilezité, aby se tekuté a pevné slozky
promichaly rovhomérné.

PFed aplikaci na svislé plochy a plochy se sklonem

doporucujeme pfidavat plnivo ASO-FF. Pfidavané mnozZstvi

plniva je cca 4-5 vah. % v zavislosti na sklonu plochy.

Priprava potérd na bazi epoxidové pryskyfice:

Tloustka vrstvy:

ccabaz 15 mm
(pfi aplikaci pouze jedné vrstvy)

ASODUR-GBM: 1,0 vah. dil
Kfemicity pisek: 8,3 vah. dilu
Zrnitost *): 0,06-1,5mm @

Tloustka vrstvy:

> 15 mm, max. 30 mm
(pfi aplikaci pouze jedné vrstvy)

ASODUR-GBM: 1,0 vah. dil
Kfemicity pisek: 8,3 vah. dilu
Zrnitost *): 0,06-3,5mm @

Pevnost v tlaku:

Pevnost v tahu
za ohybu:
Spotfeba:

cca 65 N/mm?

cca 30 N/mm?
cca 1,9 kg/m? na 1 mm tloustky
vrstvy

* suchy pisek tfidény na sitech

Nejdrive vsypte pfedepsané mnozstvi kfemicitého pisku do
michacky s nucenym pohybem (napf. Zyklos nebo UEZ).
Poté pfidejte pfedem homogenné namichany ASODUR-
GBM. Dbejte na to, aby se tekuté a pevné slozky promisily
rovhomeérné.

Poznamka:

VétSich tlousték vrstvy dosahnete aplikaci ve vice
pracovnich krocich. V tomto pfipadé je vSak
bezpodminecné nutno jednotlivé vrstvy zhutnit dle
uvedenych tlousték materialu.




ASODUR®-GBM

Aplikace/spotreba:

Kryci uzaviraci natér:

ASODUR-GBM se nanasi ve 2 pracovnich krocich.
Spotieba: cca 300-500 g/m? v 1 prac. kroku

K vytvoreni protiskluzové struktury povrchu se ASODUR-
GBM posype mezi obéma pracovnimi kroky kifemicitym
piskem (zrnitost: 0,5-1,0 mm).

Spotreba pisku: cca 1-1,5 kg/m?
Penetrace:

ASODUR-GBM se nanasi v 1 pracovnim kroku.
cca 300-500 g/m?

Pfi aplikaci ve 2 vrstvach se po vytvrdnuti prvni vrstvy jesté
Cerstva druha vrstva posype kifemicitym piskem

(zrnitost: 0,1-0,6 mm)

cca 0,8-1,0 kg/m?

Po vytvrdnuti se pfed aplikaci Skrabané stérky nebo potéru
peclivé odstrani pfebytecny (nezakotveny) kfemicity pisek.

Spotreba:

Spotreba pisku:

Vyrovnavaci/Skrabana stérka:
Podklad se nejprve napenetruje ASODURem-GBM.
cca 300-500 g/m?

Namichana stérkova hmota se nanasi v 1 pracovnim kroku
technikou Skrabané stérky.

Spotreba:

Spotfeba hotové stérkové hmoty:
cca 1 600 g/m? na 1 mm tloustky vrstvy

Potér na bazi epoxidové pryskyfrice:
Podklad se nejprve napenetruje ASODURem-GBM.
cca 300-500 g/m?

Namichany potér se nanasi na napenetrovanou plochu
v minimalni tloustce vrstvy 5 mm, stahne se lati a povrch
se mechanicky uhladi (napf. pomoci rotaéni hladi¢ky).

Spotreba:

Spotfeba hotové potérové smési:

cca 1,9 kg/m? na 1 mm tloustky vrstvy

Dulezita upozornéni:

e Abrazivni zatiZeni pfi uzivani plochy méze zpusobit
poskrabani povrchu, coz je viditelné zejména u tmavych
odstinf. To v§ak nema vliv na funkénost. Pro zachovani
kvality a vzhledu povrchu pfi uZivani doporuujeme
provadét pravidelnou udrzbu povrchu pfipravkem ASO-
R008.

e Vyrobky fy SCHOMBURG se zpravidla dodavaji v
pracovnim baleni, tzn. v pfedepsaném smésovacim
poméru. Bylo-li dodano velké baleni, dil¢i mnozZstvi je
tfeba odvazovat pomoci vahy. PInénou sloZzku vzdy
nejprve dikladné promichejte a teprve potom smichejte
s druhou slozkou. K tomu pouzijte vhodné michadlo,
napf. Polyplan/Ronden. Smés prelijte do Cisté nadoby a
znovu promichejte. Rychlost michani je cca 300 ot./min.
Dbejte na to, abyste do smési nepfimichavali vzduch.
Teplota slozek by méla byt pfi michani min. +15 °C. To
plati také pro plniva, napf. pfidavany pisek. Plniva
pfidavejte az po smichani obou tekutych slozek.
Namichany material aplikujte okamzité na pfipraveny
podklad a peclivé jej rozprostfete po povrchu, viz
pokyny v Technickém listu. Doporu€ujeme pouZzivat
nylonovy vale¢ek (6 mm) s potahem z polyamidového
vlakna. JednoslozZkové vyrobky pfed pouzitim vzdy
dikladné promicheijte.

e VysSi teploty zkracuiji, nizsi teploty prodluzuji dobu
zpracovatelnosti a vytvrzovani. Spotfeba materialu se
pfi niz8ich teplotach zvySuje.

e Barevné odstiny se mohou nepatrné lisit v dusledku
malych odchylek vlastnosti vychozich surovin, coz je
tfeba zohlednit pfi aplikaci povrchovych natérd. Na
ohrani¢ené ¢asti plochy aplikujte material se stejnou
vyrobni Sarzi (viz Cislo Sarze na obalu).

e Soudrznost jednotlivych vrstev mize byt silné narusena
pusobenim vlhkosti nebo necistotami. Natéry aplikujte
pfi okolni teploté, ktera je min. o 3 °C vys$S8i nez teplota
rosného bodu.




ASODUR®-GBM

e Pokud mezi jednotlivymi pracovnimi kroky nastane delSi
Casova prodleva, resp. ma-li se na plochy oSetiené
tekutymi pryskyficemi aplikovat po delSim ¢ase dalSi
vrstva, musi se povrch ocistit a fadné zbrousit.
Nasledné se celoplo$né aplikuje nova neporézni vrstva.

e Systémy k ochrané povrchu se po aplikaci musi chranit
pred vihkosti (napf. dést, rosa) po dobu cca 4-6 hodin.
Vihkost zpusobuje zbéleni a/nebo lepkavost povrchu a
muze narusit proces vytvrzovani. Zabarveny a/nebo
lepivy povrch odstrafite, napf. brouSenim nebo
otryskanim a znovu prepracuijte.

e Spotifeba materialu byla stanovena vypocétem bez
pfihlédnuti k nerovnostem a nasakavosti oSetfovaného
povrchu, k jeho nivelizaci a zbytkovému mnozstvi
materialu v nadobé. Doporuc€ujeme pocitat s 10%
rezervou navic k uvedenym hodnotam spotieby.

e Pouziti k ucellm, které nejsou jednoznacné uvedeny v
tomto Technickém listu, je povoleno pouze po
konzultaci nebo na zakladé pisemného souhlasu
aplikaéniho technika fy Schomburg.

Dodrzujte pokyny v platném Bezpeénostnim listu.
GISCODE: RE30




