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ASODUR®-EV200

3slozkova bezrozpoustédlova vysoce vykonna zalivkova malta
na bazi epoxidové pryskyrice

vyr. &.: 2 06436

e zkuSebni certifikaty dle DIN 1504-6 a DIN EN 13813
e mozno pfepracovat natérovymi systémy ASODUR
e vyrobek je uréen pro podlévani obrubnikd typu
,Dresdner Combiborde*

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
Aquafinstr. 2-8
D-32760 Detmold
17

206436 Oblasti pouziti:
DIN EN 1504-6:2006-11 e podlévani stroji

ASODUR-EV200 e zdlivka ke kotveni

Vyrobek ke kotveni sz , ~ o
Odpor proti protazeni <0,6 mm ° pOdlevam OdtOKOVyCh Zlabl
Obsah chloridovych iontd <0,05 % e podlévani pilif a nosnych konstrukci
Teplota skelného prechodu 245°C e zalivka podpér a sloupku zabradli
Teceni pfi zatiZenf tahem =06mm  plo3na aplikace jako vrstva k rozlozeni zatizeni na
Reakce na oheri tfida E bl tickvch dkladech
Uvoliiovani nebezpeénych latek neurcuje se problematickych po adeci

e vypliiovani dutin, napf. pfi vystavbé bazénl

e pro vnitfni i venkovni pouziti

e jako vrstva k rozlozeni zatizeni na starych dfevénych
(palubkovych) podlahach

Technické udaje:

SCHOMBURG GmbH & Co. KG

Aquafinstr. 2-8 Baze: 3slozkova epoxidova pryskyfice
D'327601 gDe‘mO'd Konzistence: rozlivna malta

206436 Barva: Seda

EN 13813 Hustota smési *: cca 1,9 g/cm?3

ASODUR-EV200
Potérovy materidl na bazi syntetické pryskyfice,
pro pouZziti v interiéru

Reakce na oheri tfida E
Uvolriovani korozivnich latek SR
Pevnost v tlaku C80
Pevnost v tahu za ohybu F30
Odolnost proti obrusu ARO0,5
Tahova pfidrznost B2,0
Odolnost proti razu IR16

snadna pfiprava smési
bez obsahu rozpoustédel

Spotfeba materialu:
Smésovaci pomér:

Teplota okoli/

Teplota pfi zpracovani:

Zpracovatelnost *:
Pochozi *:

Moznost pfepracovat *:

UpIné vytvrzeni *:

cca 1,9 kg/m? na 1 mm tloustky
vrstvy

slozky A:B:C

5,04 : 1,66 : 23,3 vahovych dill

min. +10 °C, max. +35 °C pfi
80% relativni vzdusné vihkosti
cca 100 minut

cca po 12 hod.

cca po 12 hod.

cca po 7 dnech

e malé smritovani « vynikajici rozlivna schopnost

e rychlé dosazeni vysledné pevnosti

e vysoka mechanicka pevnost a chemicka odolnost

o dobra pfidrznost k betonu a oceli Vodotésnost:

e dobra pfidrznost na matné vihkém podkladu

o tloustka vrstvy od 10 mm do 200 mm

e vodotésnost do 5 bar od tloustky vrstvy 10 mm
(negativni/pozitivni strana)

o tfida reakce na ohen B (DIN EN 13501) pro tloustku
vrstvy do 75 mm

Tvrdost Shore-D: cca 95 (po 7 dnech)
Pevnost v tlaku: viz tabulka
Pevnost v tahu za ohybu: 40 N/mm?
do 5 bar od 10mm tloustky
vrstvy (dle DIN EN 12390-8)
Tahova pfidrznost: cca > 2 N/mm? (na suchém az
matné vihkém betonu)
cca > 2 N/mm? (na oceli)
* pfi +23 °C a 50% relativni vzdugné vihkosti

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materialt jsou upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky nad ramec zde popsaného
pouziti je Vam k dispozici nase technickd poradenska sluzba, pravni zavaznost vSak vyZaduje predchozi pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis
vyrobku nezbavuje uzivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti zalozte zkuSebni plochy. Vydanim nového Technického listu pozbyva
puvodni svou platnost. 1/4 Hol/HS/KK/VM 05/22



ASODUR-EV200

Pevnost v tlaku:

Doba vytvrzovani Mez pevnosti v tlaku
(dny) (N/mmz)

cca 65

cca 80

cca 88

cca 95
cca 101
cca 105
cca 109

~N | O (O ([W]N (-

Cisténi: po pouziti pracovni naradi dukladné

ocistéte pfipravkem ASO-R001

Dodavané baleni: ~ 30kg baleni (celkova hmotnost),

z toho: slozka A (pryskyfice): 5,04
kg, slozka B (tvrdidlo): 1,66 kg (obé
sloZky v tzv. kombinované nadobg)
a slozka C (plnivo): 23,3 kg (pytel)
Slozky se dodavaiji v pfedepsaném
smésovacim pomeéru.

Skladovani: chranit pfed mrazem, v chladu a
suchu pfi 2 +10 °C az +25 °C,
24 mésich v uzavieném originalnim
baleni. Po otevieni urychlené
spotfebuijte.

Podklad:

Osetfované plochy musi byt

e suché az matné vihké, unosné a zdrsnéné

e zbavené separacCnich a latek sniZujicich pfilnavost,
jako jsou napt. prach, cementova kase, mastnota,
zbytky pryZe a natérd apod.

Pro pfipravu podkladu plati norma DIN EN 14879-
1:2005, ¢ast 4.2.

Podle charakteru oSetfovaného podkladu zvolte vhodny
mechanicky postup pro jeho pfipravu, napf. oCisténi
vysokotlakym proudem vody, ofrézovani, otryskani
broky, zbrouSeni apod., tak aby vysledny povrch mél
otevienou poérovitou sktrukturu. (Vétsi poSkozena mista a
trhliny opravte pouzitim vhodnych vyrobkd ze sortimentu
SCHOMBURG.)

Podklad musi navic splfiovat tato kritéria:
e tfida betonu: min. C20/25
o tfida potéru: min. EN 13813, CT-C25-F4

Tahova pfidrznost: > 1,5 N/mm?
Kovové povrchy:
e normovany stupen Cistoty min. SA 2

Poznamka:

Na vycisténé kovové povrchy je tfeba aplikovat
ASODUR-EV200 nejdéle do 4 hodin. Pfi delsi
technologické prestavce aplikujte pfipravek ASODUR-
SG3-thix k ochrané proti korozi. Dodrzujte pokyny

v technickém listu vyrobku.

Zpracovani:

VSechny tfi slozky A (pryskyfice), B (tvrdidlo) a C (plnivo)
se dodavaji v pfedepsaném smésSovacim poméru.
Nejprve pfidejte sloZku B do nadoby se sloZkou A. Dbejte
na to, aby tvrdidlo vyteklo z nadoby beze zbytku. Obé
slozky smichejte vhodnym michadlem (cca 300 ot./min.).
Je dulezité michat také ode dna a stén nadoby tak, aby
vznikla homogenni, dobfe dispergovana smés bez
L,cmouh*. Nasledné pfelijte do Cisté, dostatecné velké
nadoby a za stalého michani pfidavejte po ¢astech
praskovou slozku C. Michejte do vytvofeni homogenni
smési s konzistenci vhodnou k zaliti. Ujistéte se, Ze na
sténach a dné nadoby neulpivaji zadné zbytky. Doba
michani je cca 3 minuty. Teplota pfi michani by méla byt
cca +15 °C. Namichany material nikdy
nezpracovavejte z ptivodniho obalu.

Postup pfi aplikaci/spotieba:

Namichanou zalivkovou hmotu nechte pfed aplikaci
kratkou dobu odpocinout, aby Iépe mohly uniknout
vzduchové bubliny.

Podlévani stroju:

Méjte stale k dispozici dostate€né mnozstvi materialu,
aby nebylo nutné proces pferusSovat. V opaéném pfipadé
hrozi nebezpeéi vzniku vzduchovych ,kapes®. Casy
michani smési z jednotlivych baleni ASODURu-EV200 a
podlévani si rozvrhnéte tak, aby cely proces probihal
kontinualné. Podlévani provadéjte dle moznosti jen

z jedné strany, resp. z rohu tak, aby vytlaovany vzduch
mé&l kam unikat a nehrozil vznik dutin.

U velkoplosné zalivky zacinejte pokud mozno od stfedu,
jako podpurny prostfedek Ize pouzit trychtyfe. PFi
podlévani zakladu stroju nejdfive zalévejte kotevni otvory
(skoro az k hornimu okraji kotevniho otvoru) a teprve
potom desku stroje.

Minimalni tloustka vrstvy je 10 mm. Vrstvy tloustky > 200
mm se zhotovuji ve vice aplikaénich krocich, nasledujici
vrstvu lze aplikovat bez penetrace az po vytvrzeni a
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ASODUR-EV200

zchlazeni pfedchozi vrstvy (cca po 12 hod.).
Spotieba materialu: cca 1,9 kg/m? na 1 mm tloustky
vrstvy

Zalivka podpér a sloupku zabradli: v jednom
pracovnim kroku lIze zalévat otvory podpér a sloupkd az
do vysky 800 mm a priméru az 300 mm.

PloSna aplikace: naneste zalivkovou maltu na podklad a
pomoci vySkové nastavitelné stérky ji stahnéte do
poZadované tloustky vrstvy. Po cca 150 az max.
180minutové technologické pfestavce povrch zahladte
vhodnou Spachtli, aby se povrch zbavil pfipadnych
vzduchovych bublin.

Plosna aplikace na drevéné (palubkové) podlahy:
poskozend prkna vyménte, pFip. Fadné pfipevnéte
uvolnéna prkna (pomoci Sroubl apod.). Oteviené sty¢né
spary mezi prkny pfelepte samolepici paskou. Aplikujte
ASODUR-EV200 podle pokynu uvedenych v pfedchozim
bodé Plosna aplikace.

Zalivka ke kotveni: Primér kotevniho otvoru by mél byt
vzdy nejméné o 6 mm vétsi nez primér kotevniho prvku.
Otvor dukladné ocistéte kulatym kartaCem a zbavte jej
prachu. Po vypInéni otvoru ASODURem-EV200 vlozte
otacivym pohybem kotevni prvek a zafixujte jej.
Prebyte€nou zalivkovou maltu ihned odstrarite.

Prepracovani: ASODUR-EV200 Ize v rozmezi 12 hod.
az max. 72 hod. po vytvrdnuti pfepracovat dal§imi natéry
ze systému ASODUR, napf. ASODURem-B351,
ASODURem-V360W.

Protiskluzovy povrch: Pro zhotoveni protiskluzového
povrchu Ize po cca 120 min. opatfit ASODUR-EV200
celoploSnym posypem z kifemicitého pisku frakce 0,5-1,0
mm (spotfeba cca 1,5-2,0 kg/m?). Po vytvrzeni se
prebytecny pisek odstrani a valeCkem se aplikuje vrchni
uzaviraci natér, napf. ASODUR-B351 (spotfeba cca 600
g/m?).

Dulezita upozornéni:

e Abrazivni zatiZeni pfi uzivani plochy mize zpusobit
poskrabani povrchu, coz je viditelné zejména u
tmavych odstin(i. To v8ak nema vliv na funkénost.
Pro zachovani kvality a vzhledu povrchu pfi uzivani
doporucujeme provadét pravidelnou udrzbu povrchu
pomoci pfipravku ASO-R008.

e V pfipadé pfepracovani povrchu mineralnimi
materialy je nutno jesté Cerstvy povrch ASODURu-
EV200 opatfit po cca 120 min. celoploSnym posypem
z kfemicitého pisku frakce 0,5-1,0 mm.

¢ Vyrobky fy SCHOMBURG se dodavaji v
pfedepsaném smésSovacim poméru. Bylo-li dodano
velké baleni, dil¢i mnozstvi je tfeba odvazovat
pomoci vahy.

PInénou slozku vzdy nejprve dikladné promichejte a
teprve potom smichejte s druhou slozkou. K tomu
pouzijte vhodné michadlo, nap¥. Polyplan/Ronden.
Smeés prelijte do Cisté nadoby a znovu promichejte.
Rychlost michani je cca 300 ot./min. Dbejte na to,
aby se do smési nepfimichaval vzduch. Teplota
sloZek pfi michani by méla byt min. +15 °C.

o Vys§j teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti. Niz8i
teploty prodluzuji dobu zpracovatelnosti a dobu
vytvrzovani, ale zhor3uji rozlivou schopnost
materialu. Spotfeba materialu se pfi nizSich teplotach
zvySuje.

e Soudrznost jednotlivych vrstev mize byt silné
narusena plsobenim vihkosti nebo necistotami.
Natéry aplikujte pfi okolni teploté, ktera je nejméné o
3 °C vysSi nez teplota rosného bodu.

e Pokud mezi jednotlivymi pracovnimi kroky nastane
delSi ¢asova prodleva, resp. ma-li se na plochy
oSetiené tekutymi pryskyficemi aplikovat po delSim
Case dalSi vrstva, je nutno povrch odistit a fadné
zbrousit. Nasledné se nanese celoploSné nova
neporézni vrstva.

e Systémy k ochrané povrchu je po aplikaci nutno
chranit po dobu cca 6 hodin pred vihkosti (napf. dést,
kondenzat). Vihkost zpUsobuje zbéleni a/nebo
lepkavost povrchu a mGze narusit proces vytvrzovani.
Zabarveny a/nebo lepivy povrch se odstrani, napf.
brousenim nebo otryskdnim, a znovu se pfepracuje.

e Spotfeba materialu je stanovena vypoétem bez
pfihlédnuti k nerovnostem a nasakavosti
oSetfovaného povrchu, k jeho nivelizaci a
zbytkovému mnozstvi materialu v nadobé.
Doporucujeme pocitat s 10% rezervou navic
k uvedenym hodnotam spotfeby.

e Pouziti k iceltm, které nejsou jednoznaéné uvedeny
v tomto Technickém listu, je povoleno pouze po
konzultaci nebo na zakladé pisemného souhlasu
aplika¢niho technika SCHOMBURG.

o Vytvrzené zbytky vyrobku se likviduji podle
odpadového klice AVV 150106.

e Podrobné pokyny pro aplikaci jsou uvedeny v
Technické informaci €. 19 "Aplikace vyrobku
ASODUR" a je nutné je dodrzovat.

Dodrzujte pokyny v platném Bezpeénostnim listu dle
smérnic ES.
GISCODE: RE 30

Vénujte prosim pozornost nize uvedené tabulce
chemické odolnosti vyrobku.
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Chemicka odolnost ASODURu-EV200

Testovana kapalina

Koncentrace (%)

Klasifikace odolnosti
nizka stfedni vysoka
(<8hod.) (s72hod.) (<14 dni)

Anorganické kyseliny

kyselina dusi¢na 15 [
kyselina sirova 20 [
kyselina chlorovodikova 10 []
Organické kyseliny

kyselina mravenci 5 "

kyselina citrénova 20 ]
kyselina mié&na 20 "

Louhy

louh sodny koncentrovany L]
amoniak koncentrovany u
Rozpoustédla

kerosin (petrolej) gisty =
benzin Cisty [ ]
motorova nafta Cista u
etanol Gisty "
Oleje

motorovy olej Cisty n
brzdova kapalina Cista .
topny olej Cisty u
Vodny roztok

posypovych soli koncentrovany =
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