SCHOMBURG Cechy a Morava s. r. o.
Za Potokem 46/4

106 00 Praha 10 - Zabéhlice

tel. 274 781 381

fax 274 782 546
http://www.schomburg.cz

SCHOMBURG

TECHNICKY LIST

ASODUR®-EKF

Vysoce zatizitelné epoxidové lepidlo a sparovaci hmota
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Zlepsené lepidlo na bazi reaktivni pryskyfice pro vnitfni a
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venkovni instalace keramickych obkladovych prvku
R2

Reakce na oheri Tiida E
Pridrznost jako

smykova pevnost po uloZeni za sucha: 22,0 N/mm?
Stalost jako

smykova pevnost po zmrazovacich cyklech: 22,0 N/mm?
smykova pevnost po uloZeni ve vodé: 22,0 N/mm?

Uvolfiovani nebezpecénych latek

nestanovuje se

2slozkovy systém na bazi epoxidové pryskyfice bez
obsahu rozpoustédel

ve vytvrzeném stavu vykazuje vynikajici tvrdost, tahovou
pfidrznost, pevnost v tlaku a pevnost v tahu za ohybu
odolnost vi¢i velkému mnozstvi kyselin, louhd, vod
agresivné plsobicich na beton, €isticich prostfedka, vici
mofské vodé a solance

zacerstva snadng omyvatelnost a €isténi

odolnost vGci bakteriim a plisnim

velmi hladka konzistence a snadné

zpracovani

pfezkouSeny dle DIN EN 12004, oznaceni R2 T

velmi nizké emise

Oblasti pouziti:
ASODUR-EKEF slouzi k:

lepeni keramickych obkladovych prvka do tenkého loze
na beton, potér, staré obklady a dlazby dle DIN 18157,
¢ast 3

sparovani keramickych obkladovych prvka

Vv interiéru i exteriéru
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e také na vyhfivané podklady

¢ vyrovnani menSich povrchovych nerovnosti
betonovych, potérovych nebo omitkovych ploch

e ASODUR-EKF nachazi uplatnéni
ve velkokuchynich, laboratofich, bazénech,
pivovarech, mlékarnach, masokombinatech a
v dalSich odvétvich potravinafského a chemického
pramysilu.

e ASODUR-EKF je systémova slozka systému
DENSARE-PREMIUM a ASOFLEX-AKB.

e ASODUR-EKF je vhodny do interiéru dle kritérii
AgBB (ném. Vybor pro zdravotni hodnoceni
stavebnich material(i), francouzské normy pro
emise tékavych organickych latek (VOC) a
belgického kralovského dekretu pro VOC €. C-
2014/24239. Ma velmi nizké emise dle GEV-
EMICODE (ném. Spoleénost pro kontrolu emisi u
pokladkovych material(, lepidel a stavebnin),
pfispiva k pfiznivému hodnoceni budov dle
certifikac¢nich systém(i DGNB, LEED, BREEM,
HQE. Splruje kritéria némeckého systému DGNB
pro nejvyssi stupen kvality 4, fadek 8 ,ENV 1.2
Rizika pro lokalni prostredi*.

¢ ASODUR-EKEF je vhodny k lepeni keramickych
obkladovych prvk( na hydroizolaéni folii SANIFIN a
na kontaktni mineralni nebo epoxidoveé
hydroizolace pod obklady a dlazbu SCHOMBURG.

¢imz

Technické udaje:

Baze: plnéna epoxidova pryskyfice

Barva: stfedné Seda, Seda titanova

ZkouSky: R2 T dle EN 12004, KIWA Polymer
Institut, osvédc¢eni o zkousce emisi
dle GEV-EMICODE, AgBB,
francouzského predpisu pro VOC

Viskozita: konzistence k nastérkovani

Tloustka loze: 1-10 mm

Sirky spar: az 20 mm

Hustota: cca 1,40 g/cm? pii +23 °C

Smésovaci pomér: 100 : 6,2 vahovych dill

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materialu jsou upravena nasimi prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro pozadavky nad ramec zde
popsaného pouziti je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba, pravni zdvaznost vSak vyZzaduje predchozi pisemné potvrzeni z nasi
strany. Popis vyrobku nezbavuje uZivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti zaloZte zkusebni plochy. Vydanim nového Technického
listu pozbyva puvodni svou platnost.
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ASODURP-EKIF

Doba zpracovatelnosti:

Omyvatelnost:

Minimalni teplota
pfi vytvrzovani:

Teplota pfi zpracovani:

Pochozi:
Lehce/plné zatizitelny:

Cisténi naradi:

Dodavané baleni:

Skladovani:

Spotreba materialu:

cca 60 min. pfi +23 °C
po cca 15 min., v priibéhu 60
min. pfi +23 °C

+10 °C

+10 °C az +30 °C

optimalné +15 °C az +25 °C
nejdfive po 16 hod. pfi +23 °C
po cca 48 hod./7 dnech

pfi +23 °C

Veskeré pracovni naradi je
treba ihned dukladné odistit
vodou

6kg nadoba

obé sloZky se dodavaji ve
stanoveném smésSovacim
poméru

chranit pfed mrazem, 12 mésicl
v originalnim uzavieném obalu,
po otevieni ihned spotfebovat

lepeni: cca 1,4 kg/m? a 1 mm tloustky vrstvy
cca 2,8 kg/m? pfi 6Bmm ozubeni
cca 3,8 kg/m? pfi 8mm ozubeni
cca 4,7 kg/m? pfi 10mm ozubeni
cca 7,4 kg/m? pfi 15mm ozubeni

Keramické Format Sitka spary Spotreba
obkladové prvky vcm v mm cca kg/m?
Dlazdice 24,0/11,5/1,5 8 2,25
24,0/11,5/1,5 10 2,77
24,0/11,5/2,0 8 3,00
24,0/11,5/2,0 10 3,70
24,0/11,5/2,5 8 3,75
24,0/11,5/2,5 10 4,62
Stiedné velka 5,0/5,0/0,4 2 0,47
Kamenina 4,2/4,2/0,6 1,5 0,64
10,0/10,0/0,9 3 0,81
15,0/15,0/1,2 5 1,19
24,5/12,0/0,8 5 0,74
Podklad:

Osetfované plochy museji byt:

e suché, pevné, unosné a drsné

e zbavené separacnich vrstev a latek snizujicich
prilnavost, jako jsou napf. prach, mastnota, zbytky

starych natérd apod.

e ochranéné pred pusobenim vihkosti ze zadni strany.
Podle stavu podkladu zvolte vhodny postup pro jeho
pfipravu: zametani, vysavani, kartd€ovani, broudeni,
frézovani, otryskani piskem, kulickami.

Vytapéné potéry se pred pokladkou nahreji dle
predepsanych postupl. Pro posouzeni zralosti

k pokladce se provede méfeni vihkosti CM pfistrojem
v souladu s platnym pracovnim navodem FBH-AD,
ktery je uveden v odborném informacnim letaku
sKoordinace rozhrani vrstev u vytapénych podlahovych

konstrukci®.

V zavislosti na druhu cementem pojeného podkladu
museji byt kromé toho splnéna nasledujici kritéria:

Kvalita betonu, PCC-
malty (dle DIN EN
1504-3):

min. C 20/25, stafi min. 3 mésice,
povrchova pevnost v tahu 2 1,2 N/mm?2

Kvalita omitky:

Cementové a vapenocementové omitky
(P Il a/P 1Il b), stafi min. 28 dni,
povrchova pevnost v tahu = 0,8 N/mm?2

Kvalita potéru:

min. CT-C25-F4, stari min. 28 dni,
povrchova pevnost v tahu = 0,8 N/mm?2
Ve spojeni s obklady/dlazbou na
separacni nebo tepelné izolaéni vrstvé
je pozadovana zbytkova vihkost < 2 %
(méFeno CM metodou).

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (vytvrzovaci €inidlo) se
dodavaji ve stanoveném sméSovacim poméru, slozka B
se pfida beze zbytku do slozky A. Obé slozky se
promichaji vhodnym michadlem pfi max. 300 ot./min.
(vrtackou s michacim nastavcem). Pfitom je dulezité
smés michat dikladné i ode dna a stén, aby se
vytvrzovaci €inidlo rozdélilo rovhomérné.

Michejte tak dlouho, az vznikne homogenni smés.
Material nezpracovavejte z plvodné dodaného obalu.
Po smichani jej pfelijte do Cisté nadoby a jesté jednou

peclivé promicheijte.

Lepeni obkladu/dlazby:

ASODUR-EKF se pfi pouziti jako lepidlo nanasi
hladitkem a rovnomérné se rozprostfe ozubenou
stérkou. Velikost ozubeni zavisi na formatu desek a na
podkladu. Nasledné se lepi obkladové prvky, které se
lehce vtlagi do lepidlového loze. Pokladka se provadi
bé&hem doby lepivosti v souladu s DIN 18157, ¢ast 3.
Pokladka v exteriéru a do oblasti s vysokym
mechanickym zatizenim musi byt provedena bez dutin.
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ASODURP-EKIF

Sparovani obkladu/dlazby:

ASODUR-EKF se pfi pouziti jako sparovaci hmota nanasi
postupné na ¢asti plochy a ihned se pomoci specialniho
hladitka na epoxidové sparovaci hmoty vtlagi do Cistych a
suchych spar. Spary je tfeba zcela vyplnit. Pfebytecny
material se nasledné stahne s povrchu v diagonalnim
sméru.

Sparovani pomoci pistole na stlaceny vzduch:

PFi zpracovani pomoci pistole na stlaceny vzduch se
namichany ASODUR-EKF pfelije do specialni nadoby, ze
které se vytlaCuje do tlakové pistole. K tomu je potfebny
kompresor s vykonem min. 10 bar a sacim vykonem cca
100 l/min.

Omyvani povrchu obkladu/dlazby:

Po stahnuti pfebyteéného mnozstvi sparovaci hmoty se
zbyvajici material na povrchu emulguje vodou. Po
emulgaci se vznikla kaSovitda hmota setfe mékkou
houbou. Nasledné se povrch jesté jednou ocisti mékkou
¢istou houbou. To Ize provést az po ¢aste€ném
zreagovani ASODURu-EKF (po cca 15 az 30 min.). Pro
snadnéjSi zavérecné ocisténi obkladu je mozno pfidat do
vody cca 10 % lihu. Pfed tim, nez se vysparovana plocha
zacne bézné uzivat, je tfeba ji znovu dikladné odistit.
Zbytky sparovaci hmoty se po vytvrzeni odstrani
pfipravkem ASO-R003.

Pokyny k prepracovani vadnych pfip. vymytych

cementovych spar:

a) Hloubka spary musi byt min. 3 mm.

b) UvoInéné obkladové prvky se dodate¢né pfilepi
ASODURem-EKF.

c¢) Spary musi byt suché, zbavené prachu a latek
snizujicich pfilnavost.

Fyziologické chovani a ochranna opatreni:
ASODUR-EKF je po vytvrzeni fyziologicky nezavadny.
Vytvrzovaci €inidlo (slozka B) je leptavé, proto je
bezpodmine¢né nutné zamezit jeho kontaktu s pokozkou.
Doporucujeme pfi praci pouzivat ochranné osobni
pracovni pomUcky (rukavice, bryle). Znecisténa mista
omyjte velkym mnozstvim vody a mydlem, nejlépe

s pfidanim 2 % kuchyriského octa. Pfi zasaZeni oci
vyplachujte velkym mnozstvim vody. Nasledné
vyplachnéte oci borovou vodou, k vyplachu pouzijte
specialni nadobku, ktera je k dostani ve zdravotnickych
potfebach, a okamzité vyhledejte o¢niho Iékare.
Dodrzujte obecné pfedpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci.

Dulezita upozornéni:

Abrazivni zatizeni pfi uzivani plochy mdze zpusobit
poskrabani povrchu spary, coz je viditelné zejména u
tmavych odstinl. To v§ak nema vliv na funkénost. Pro
zachovani kvality a vzhledu povrchu pfi uzivani
doporucujeme provadét pravidelnou udrzbu povrchu
pomoci pfipravku ASO-R008.

Pfi nizkych teplotach se doporu€uje material pred
pouzitim zahfat ve vodni lazni na cca +50 °C a poté
nechat vychladnout na pokojovou teplotu. Tim se
obnovi jeho vlastnosti pro zpracovani.

Nizké teploty zvySuji spotfebu materialu. Material tim
ztraci dobrou zpracovatelnost, reakéni doba se
prodluzuje.

Vys8i teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
ASODUR-EKEF je klasifikovan podle Nafizeni o
nebezpecnych latkach (ném. GefStoffV).

Barevné odstiny se mohou nepatrné lisit, coZ je dano
mirné odliSnymi vlastnostmi surovin. Na sousedici
plochy proto aplikujte material stejné Sarze (viz €islo
Sarze na obalu).

Odpadovy kli¢:

Tekuté zbytky vyrobku: A-sloZka - EAK 08 04 09
Zbytky lepidel a tésnicich hmot, které obsahuji
organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpelné latky.
B-slozka - EAK 08 01 11 Odpady barev a laku, které
obsahuji organicka rozpoustédla nebo jiné
nebezpecné latky.

Vytvrzené zbytky vyrobku: EAK 17 02 03 Plasty
Podrobné pokyny pro aplikaci jsou uvedeny v
Technické informaci €. 19 "Aplikace vyrobk
ASODUR" a je nutné je dodrzovat.

Dodrzujte aktualni pfedpisy, napf.:

DIN 18157, DIN 18352, DIN 18531, DIN 18534,

DIN 18535, DIN 18560, EN 13813, DIN 18 202,

DIN EN 1991-1-1, DIN 1055

BEB-z&znamové listy vydané spolkovym svazem
Potéry a podlahy (Bundesverband Estrich und Belag
e.V)

Odborna informace ,Koordinace rozhrani vrstev u
vytapénych podlahovych konstrukci®

ZDB-zaznamove listy vydané odbornym svazem
némeckého femesla obkladacu:

[*1] ,Kontaktni hydroizolace ve spojeni s obklady a
dlazbami*

[*2] ,Vystavba bazén(“
[*3] ,Dilataéni spary v obkladech a dlazbach*
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ASODURP-EKIF

[*4] ,Keramické obklady a dlazby, dlazdice
z pfirodniho kamene a betonu na cementem
pojenych podlahovych konstrukcich s
tepelné izolaénimi vrstvami

[*5] ,Obklady na cementovych a sirano-vapenatych
potérech”

[*6] ,Keramické obklady a dlazby, dlazdice z
pfirodniho kamene a betonu na vytapénych
cementem pojenych podlahovych konstrukcich®

[*7] ,Obklady v exteriéru*

[*11] ,Cisténi, ochrana, udrzba*

Dodrzujte pokyny v aktualnim Bezpecnostnim listu dle
smérnic ES!
GISCODE: RE1

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

AR A B C/

* Informace o drovni emisi tékavych organickych latek
do ovzdusi v mistnosti, které jsou nebezpe¢né
z hlediska toxicity pfi vdechovani, na stupnici od tfidy
A+ (velmi nizky podil emisi) az C (vysoky podil emisi).

Barevné odstiny:

fitangrav

mittelgrau

schwarz
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Chemicka odolnost ASODURu-EKF

Latka Koncentrace | ASODUR-EKF Etanol Cisty (m)
Kyselina mravenéi 2% [ Ethylacetat (m)
Kyselina mravenci 50 (m) n-hexan Gisty (m)
Kyselina octova 20 am Isopropanol Cisty (m)
Kyselina octova 5% u Petrolejovy ether (m)
Kyselina octova 10 % (m) Toluen Cisty (m)
Kyselina mlééna 20 am Xylen Cisty (m)
Kyselina mlécna 5% u Anti Germ MS tekuty, obsahuje
Kyselina miéena hydroxid sodny a akyl-benzyl- n
v 10 % (m) dimethyl- chlorid amonny, 5 mi/
Kyselina Stavelova 20 "R ] vody
— - Anti Germ Nepurin HD, obsahuje
Kyselina Stavelova 5% am kyselinu fosforeénou a akyl- -
- A benzyl-dimethyl chlorid amonny
Kyselina fosfore¢na 20 m 30 il vody
Kyselina fosfore¢na 50 am Anti Germ SVM tekuty, obsahuje
- — kyselinu sirovou a kyselinu n
Kyselina fosforecna 10 % am aminotrimethylen fosfonovou, 30
Kyselina dusitna g/l vody
Y 3% . Anti Germ SX tekuty, obsahuje
Kyselina chlorovodikova 3% am kyselinu fosfore€nou a kyselinu ™
- —— dusi¢nou, 12,5 ml/l vody
Kyselina chlorovodikova 32 % am
- —— Ecolab Bendurol forte, obsahuje
Kyselina sirova 50 % bl fosfaty a ethoxylat mastného -
Kyselina vinna 2% am aik‘ogolu, zfedéno vodou
Kyselina vinna 5% [} ] Ecolab Helotil, obsahuje kyselinu
- - - fosfore¢nou, zfedéno vodou n
Kyselina citronova 2% am 1:10
Kyselina citronova 5% am Ecolab Into, obsahuje kyselinu
E— sulfamidovou a ethanol, 12,5 ml/l ™
Kyselina citronova 10 % [} ]
_ Ecolab Segil 2000, obsahuje
Amoniak 5az10 % L alkylpolyglykosid, kyselinu ™
Amoniak 25 % - citronovou a ethanol, 12,5 ml/l
Hydroxid vapenaty 20 am Benzin Cisty u
Hydroxid vapenaty 10 % am Demineralizovana voda Gista "R ]
Hydroxid vapenaty 30 % am Vyvojka -
Chlorové bélidio 28 % . Formaldehyd .
Louh draselny 20 m Glycerin u
Louh draselny 10 % am Glycerin Cisty L]
Louh draselny 20 % am Glykol u
Louh draselny 30 % am Mo¢, lidska/hospodarsky dobytek n
Louh sodny 2% T Syrovatka Cista .
Louh sodny Chlorid sodny (kuchyriska sl) am
y 10% me 35 % ve vodé
Louh sodny 20 % m Siran sodny, 20 % ve vodé nm
Louh sodny 30 % (] Morska voda (Severni mofe) (]
Chlornan sodny 13 % [} ] Voda, tvrdost 5° dH am
Topny olej/diesel (] Voda, tvrdost 15° dH am
Topny olej/diesel Cisty [ ] Peroxid vodiku 10 % nm
Hydraulicky olej am Anti germ SVM tekuty Cisty [} ]
Motorovy olej Cisty am
Olivovy olej Cisty R
Parafinovy olej Cisty am Legenda:
Silikonovy olej Gisty am mm = vysoka odolnost > 14 dni
Slunetnicovy olei — m = stfedni odolnost > 8 a < 72 hod.
y ol Cisty . (m) = nizka odolnost < 8 hod.
Stolni olej [ § ]
Terpentyn Cisty (m)
Aceton Cisty (w)
Butanol Cisty (m)
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