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AQUAFIN®-P4

Elasticka polyuretanova injektazni pryskyrice

q3

Schomburg GmbH & Co. KG
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205091

EN 1504-5
AQUAFIN-P4
Injektazni pryskyfice k mékce elastickému utésnéni
trhlin, dutin a dér

U(D1) W(1) (1/2) (6/40)

PFidrznost a taznost 20,1 N/mm?
Injektazni pryskyfice 210 %
Vodotésnost D1
Teplota skelného prechodu -25°C
Schopnost injektaze trida:
suché médium 0,1 pfi +6 °C, +21 °C a +30 °C
Schopnost injektaze tfida

vlhké médium 0,1 pfi +6 °C, +21 °C a +30 °C

Viskozita Tmin: +6 °C 288 mPa.s
Tnom: +21 °C 148 mPa.s
Tmax: +40 °C 95 mPa.s
Doba zpracovatelnosti T:  +5°C >40 min.

T: +18°C >30 min.
Slucitelnost s betonem 15,6 %
Vyhovuje zkous$ce na tlak
Ztrata elasticity < 20 %

AQUAFIN-P4 je tekuta dvouslozkova polyuretanova
pryskyfice bez obsahu rozpoustédel. Reaguje pomalu a
vytvrzuje v mékce elasticky material bez por(, ktery pfi
kontaktu s vodou lehce napéni.

AQUAFIN-P4 pfilne jak na suchém, tak i na vihkém
podkladu, ma vynikajici lepivost a strukturalni pevnost.

Oblasti pouziti:

AQUAFIN-P4 se pouziva k uzavreni, utésnéni a
pruznému spojeni trhlin, spar a dutin ve stavebnich
konstrukcich z betonu, pfirodniho kamene nebo cihel.
AQUAFIN-P4 se aplikuje k utésnéni napf. parkovacich

plosin, betonovych van, podzemnich stén, osténi tunel a

pracovnich spar. Také k tésnici injektazi do pracovnich
spar pomoci injektazni hadice AQUAFIN-CJ1.

vyr. €. 2 05091

AQUAFIN-P4 ma vyhodny sméSovaci pomér 1:1 obj. dild.
Material Ize injektovat pomoci packerd nebo
zabetonované injektazni hadice AQUAFIN-CJ1.

Vyrobek splfiuje kritéria dle DIN EN 1504-5:

U(D1) W(1) (1/2) (6/40).

Technické udaje:
Baze:

Specifickd hmotnost:

Smésovaci pomér

Hustota namichané smési*:
Viskozita smési:

Doba zpracovatelnosti:

Teplota pfi aplikaci:

polyuretanova pryskyfice

slozka A
cca 1,01 g/lcm?

slozka B
cca 1,21 g/lcm3

1:1 obj. dild
cca 1,10 g/lcm3
61 £ 5 mPa.s pfi +23 °C

pfi max. 80% relat. vzdusné
vihkosti cca 30 min. pfi +23 °C
(DIN EN 1SO 9514)

+5°Caz+30°C

Doba gelové konzistence/vytvrzovani:

Tvrdost Shore-A:

Pevnost v tahu:
E-modul dle EN ISO 527:

Cisténi pracovniho naradi:

cca 15,0 £ 2,0 hod. pfi +6 °C
cca 14,5 £ 1,5 hod. pfi +15 °C
cca 11,5 £ 1,0 hod. pfi +25 °C
10

cca 0,60 MPa

cca 0,25

Pracovni naradi po pouziti dikladné ocistéte.
Po ukon€eni prace nebo pfi jejim delSim
preruseni vycCistéte injektazni zafizeni - nesmi
v ném zaschnout nebo se usadit zadné zbytky
materialu. Pouzity Cistici prostfedek nebo
rozpou$tédlo musi mit bod vzplanuti > +21 °C.
Dodrzuje pokyny vyrobce pouzitého zafizeni.

* pfi +23 °C a 50% relat. vzdu$né vihkosti

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materidlt jsou upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro poZzadavky nad ramec zde popsaného
pouziti je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba, pravni zadvaznost viak vyzaduje pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis vyrobku
nezbavuje uzivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti zalozte zku$ebni plochy. Vydanim nového Technického listu pozbyva puvodni

svou platnost.
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AQUAFIN®=P4

Dodéavana baleni: 2,2 kg

(1 kg A-slozka a 1,2 kg B-slozka)

11 kg

(5 kg A-slozka a 6 kg B-slozka)
A-slozka a B-sloZka se dodavaiji ve
stanoveném smésovacim poméru.
chranit pfed mrazem, v chladu a
suchu, pfi teplotach = +15 °C az +25
°C, 12 mésicll v uzavieném
originalnim obalu, po otevieni obsah
ihned spotfebujte. Pfi skladovani
dodrzujte pfedpisy pro latky
ohrozujici vodu.

Skladovatelnost:

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (vytvrzovaci €inidlo) se
dodavaji ve stanoveném sméSovacim poméru. Slozka B
se pfida do sloZky A. Dbejte na to, aby vytvrzovaci €inidlo
vyteklo beze zbytku z nadoby. Smichejte obé slozky
pomoci vrtaCky s michacim nastavcem pfi cca 300
ot./min. Pfitom je dulezité michat i ode dna a od stén, aby
se vytvrzovaci ¢inidlo rozdélilo rovnomérné. Michejte tak
dlouho, az vznikne homogenni smés (bez $mouh), doba
michani je cca 3 minuty. Teplota materialu by pfi michani
méla byt cca +15 °C. Namichany material
nezpracovaveijte pfimo z pavodniho obalu! Prelijte jej do
Cisté nadoby a jesté jednou peclivé promichejte.

Pristroje pouzivané pfi zpracovani*:
Ruéni pakovy lis, nozni pakovy lis, erpadlo (airless nebo
pistové)

* Techniku vhodnou k aplikaci materialu nabizi firma Dittmann
Saniertechnik GmbH, www.saniertechnik.de.

Postup pri aplikaci/spotreba:
Namichana injektazni pryskyfice se injektuje do
utésriované trhliny vyvrtanymi otvory pomoci packerud tak
dlouho, az zaéne vytékat z kontrolnich otvoru.
Postup:
1. Po vyvrtani oCistéte stlacéenym vzduchem otvory od
prachu a zbytk( materiald.
2. Nasadte injektazni packery.
3. V pfipadé potfeby povrchové uzavfete oblast trhliny s
nasazenymi packery, napf. ASODURem-EKF.
Sitka pruhu: cca 15 cm
Spotfeba: cca 300 g/m

4. Po vytvrzeni aplikujte dikladné promichany
AQUAFIN-P4 metodou tlakové injektaze.

5. Po vytvrzeni AQUAFINu-P4 odstrarite injektazni
packery a v pfipadé potfeby otvory povrchové
uzaviete ASOCRETem-M30.

Dulezita upozornéni:
¢ NeosSetfované plochy chrarite pfed plsobenim
AQUAFINu-P4.

e U trhlin, kterymi pronika voda, je nejprve nutna
injektaz AQUAFINu-P1 tak, aby se zamezilo
dalSimu pronikani vody.

o Vy3Si teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti, niZsi
teploty prodluzuji dobu zpracovatelnosti a dobu
vytvrzovani. Spotfeba materialu se pfi nizSich
teplotach zvysuje.

e Spotifeba materialu byla stanovena vypoctem,
doporucujeme pocitat s 10% rezervou navic.

e Pouziti k u€ellm, které nejsou jednoznacné
uvedeny v tomto technickém listu, je mozné pouze
po konzultaci a s pisemnym souhlasem aplikaéniho
technika fy SCHOMBURG.

e Vytvrzené zbytky vyrobku se likviduji dle
odpadového klice AVV 150106.

Dodrzujte pokyny v Bezpe€nostnim listu.
GISCODE: PU40
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