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TECHNICKY LIST

AQUAFIN®-CA

Jednoslozkové univerzalni lepidlo a tmel

vhodné do interiéru a exteriéru

Vlastnosti:

e jednoslozkovy vyrobek

e se snizenym zépachem

e bez obsahu silikon(

e bez obsahu rozpoustédel

e rychle vytvrzujici

¢ velmi dobré zpracovani

e vysoka pocatecni pfilnavost

e nizké smrsténi

e |ze pretfit natéry na vodni bazi

e prilnavost k vihkym podkladiim

e odolnost proti povétrnostnim vliviim a starnuti
e dobra odolnost proti UV zareni

e schopnost vyrovnavat napéti a pohyby

Oblasti pouziti:

AQUAFIN—CA se pouziva:

e klepeni a montazi nejriznéjSich stavebnich
materiall (napf. dfeva, skla, kov(, plastl, keramiky,
cihel, pfirodniho kamene, sadrokartonu apod.)

e k lepeni prekryvnych ploch pfi pokladce PVC félie
pro pIné pfilnuty hydroizolaéni systém AQUAFIN-
WM12 (se stavebnim osvédéenim a CE-
certifikatem)

e Kk lepeni a montazi hydroizolacnich bobtnajicich
pasek, napf. AQUAFINu-CJ3, -CJ4 a -CJ6 (se
stavebnim osvéd&enim) do pracovnich spar v
betonovych konstrukcich

e k opravam a montazi rizného druhu, také pod
vodou.

Technické udaje:
Baze:

Konzistence:
Barva/dodavané baleni:

MS polymer
stabilni, pastovita
Seda/290ml kartuSe
bila/600ml kartuse

Hustota: cca 1,46 glcm?
Pfipustna celkova

deformace: max. 15 %
Doba vytvorfeni povrchové

slupky *): cca 20 min.

Hloubka vytvrdnuti za 24 hod. *):

vyr. €.: 207212

cca3 mm

Teplota podkladu/teplota zpracovani: +5 °C az +35 °C

Teplotni odolnost:

-40°Caz +95°C

Pruznost (DIN EN ISO 7389): cca 36 %
Zména objemu: do cca 6 %
Tvrdost Shore A: 50 +/- 5

Spotfeba:

Skladovani:

8-10 m/kartuSe, pro hydroizolaéni
bobtnavé pasky a PVC folie pro piné
pfilnuty hydroizola¢ni systém je
spotfeba zavisla na tloustce
lepidlové vrstvy a Sifce oblasti lepeni
v suchu a chladu, 12 mésicu

v originalnim uzavieném obalu, po
otevfeni ihned spotiebujte

*) pfi +23 °C a 50% relat. vzdusné vlhkosti

Zpracovani:

U PVC folii pro pIné pfilnuty hydroizola¢ni systém,
napf. AQUAFIN-WM12, naneste lepidlo ve vétSim
mnozstvi na oblast prekryvu a do Cerstvého lepidla
vtlaéte dalSi folii. Dilezité: betonaz Ize provadét
nejdfive 8 hodin po lepeni.

U hydroizolanich bobtnavych pasek, napf.
AQUAFIN-CJ3, -CJ4 a -CJ6, dbejte na to, aby
podklad byl unosny, rovny, s otevienymi pory,
zbaveny §térkovych hnizd, lunkri, zbaveny
otevienych trhlin, ostrych hran a latek snizujicich
pfilnavost, napf. prachu a povrchovych krust.
Podklad mlze byt matné vihky, nikoli v§ak mokry.
Vzhledem ke své velmi dobré pfilnavosti se lepidlo
trochu ,tahne, proto po ukonéeni lepeni odejméte
lepici pistoli prudS§im pohybem. Lepidlo nanasejte na
podklad v dostate€ném mnozstvi. Vtlacte bobtnavou
pasku do €erstvého lepidla tak, aby pod paskou
mirné vyteklo. Dillezité: betonaz Ize provadét
nejdfive 8 hodin po lepeni.

PFi pouziti lepidla na ostatni bézné stavebni
podklady, které byly pfedem ocisténé a dle potreby
pfedem oSetfené, doporucujeme pred aplikaci
provést zkousku pfilnavosti nebo zkusebni aplikaci.

Prava kupujiciho ohledné kvality nasich materidll jsou upravena prodejnimi a dodacimi podminkami. Pro poZadavky nad ramec zde popsaného
pouziti je Vam k dispozici nase technicka poradenska sluzba, pravni zadvaznost viak vyzaduje pisemné potvrzeni z nasi strany. Popis vyrobku
nezbavuje uzivatele povinnosti byt peclivy. V pfipadé pochybnosti zalozte zkuSebni plochy. Vydanim nového Technického listu pozbyva puvodni

svou platnost.
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AQUAFIN®-CA

V kazdém pfipadé je tfeba lepené plochy nejprve
peclivé ocistit a dukladné odstranit necistoty,
separacni vrstvy, konzervaéni latky, olej, mastnotu,
prach, vodu a zejména zbytky tmell nebo lepidel a
jiné latky narusujici pfilnavost. V zavislosti na stavu
podkladu jsou k tomuto uc¢elu vhodné gistici
prostfedky ASO-R001, ASO-R003 nebo ASO-R008
(viz technickeé listy).

e \/ pfipadé plosného lepeni zajistéte, aby jedna ze
sty&nych ploch byla propustna pro vihkost (beton,
dfevo); pfipadné nanasejte lepidlo v paralelnich
shousenkach“ s rozestupy zajistujicimi pFistup
(vzdusné) vihkosti potfebné pro vytvrzeni.

e Lepené spoje se provadgji s kone€nou tloustkou
lepidlové vrstvy nejméné 2 mm.

e Pfi utésnovani spar je nutno polozit na dno spary
vypln, aby se zamezilo ,tfibodové" adhezi. Spoje se
utésnuji v souladu s normou DIN 18540.

¢ Aplikace lepidla se provadi vhodnou ruéni pistoli nebo
pistoli na stlaceny vzduch.

Dulezita upozornéni:

Neosetfované povrchy chrarite pfed ucinky
AQUAFINu-CA.

AQUAFIN-CA neni vhodny do akvarii.

Veskeré informace a doporuceni v tomto technickém
listu vychazeji z aktualnich zkusenosti, provedenych
testl a zkuSenosti uzivateld. Vzhledem k velkému
mnozstvi riznych vlivll v ramci pouziti vyrobku a
rozdilnym aplikacim a stavebnim materialim je na
uzivateli, aby vlastnimi zkouskami a zkudebnim
lepenim zjistil, zda jsou lepidlo resp. zamyslena
metoda lepeni vhodné pro konkrétni pouziti.

Dodrzujte pokyny v platném Bezpe&nostnim listu!
GISCODE: RU1
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